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GENERALITES

COMPOSITION D'UNE CHAINE DE MANUTENTION
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TECHNIQUE DE LA CHAINE DE MANUTENTION

1- TECHNIQUE DE LA CHAINE

Comme toutes les chaines, les chaines de manutention se composent d’articulations formées d’axes et de douilles
reliées par des plaques. Elles se distinguent essentiellement par leur possibilité de recevoir divers moyens de fixation
d’accessoires adaptés au mode de manutention utilisé et a la nature de la charge a déplacer. Leur pas, généralement
important, n’est pas une caractéristique univoque mais peut étre choisi dans une large gamme.

1.1- CHAINES DE MANUTENTION DE NORME ISO

CHAINES DE BASE

Les chaines SEDIS sont conformes a la norme ISO 1977. Cette gamme est basée sur la résistance minimale a la traction,

le pas, le type d’axe et de rouleau et les particularités des plaques. Ces diverses caractéristiques entrent dans leur dési-

gnation.

- La résistance minimale 3 la traction s’échelonne, selon une série basée sur les nombres normaux, de 20 3 900 kN.

- Les axes de ces chaines sont généralement pleins, mais ils peuvent étre creux destinés a la fixation d’accessoires ou
d’entretoises reliant deux chaines travaillant en parallele.

- Le pas est a choisir selon les conditions d’utilisation, le genre de produit a transporter, la fréquence des accessoires,
la place disponible, etc. Toutes les valeurs de pas établies également selon une série normale, ne sont pas réalisables.
Des pas a des valeurs intermédiaires ou des pas en pouces peuvent étre réalisés.

Ces chaines de base peuvent étre :

» a douilles pour des vitesses lentes (transporteurs, alimentateurs, racleurs) et dans certains N N
cas précis ou les accessoires de la chaine sont porteurs, la chaine devenant essentiellement un =~ ————— ——
organe de traction. § N

P arouleaux dans les élévateurs ou la vitesse de la chaine est plus élevée et provoque des chocs
a I'engrenement. Les rouleaux, en acier cémenté trempé ou autre traitement, protégent les
douilles et évitent l'usure de la denture.

P a galets (rouleaux ayant un diamétre supérieur a la hauteur des plaques). lls permettent a la
chaine de rouler sur une surface plane. Les galets peuvent étre droits ou épaulés pour assurer
un guidage latéral. Les galets droits ou épaulés sont fabriqués en acier traité.

VARIANTES POUR APPUI ET ATTACHE DES CHARGES

En plus des axes creux il existe diverses variantes pour assurer, directement ou a I'aide d’accessoires, I'appui ou I'accro-
chage des charges transportées :

- Plaques percées avec un, deux ou trois trous pour recevoir des attaches ou des barres entretoises. Si celles-ci tra-
versent la chaine, il est nécessaire de pratiquer des dégagements sur la denture des roues.

- Plaques déportées dissymétriques permettant de poser directement les charges sur la chaine roulant sur galets
droits. Ces chaines sont généralement utilisées en paralléle pour former un tapis et répartir les charges,

- Plaques avec des attaches réalisées soit par pliage ou sous forme d’équerres rapportées par soudure ou par rivetage :
P attaches G avec ou sans trous qui forment un plan de fixation paralléle aux plaques.
P attaches F qui forment un plan de fixation perpendiculaire aux plaques.

P attaches K a un ou plusieurs trous qui forment un plan de fixation perpendiculaire aux plaques avec choix de trois
valeurs d’entraxe de trous (K2 a entraxe court, moyen et long), la largeur des attaches variant en conséquence.

Ces attaches sont réalisables sur les maillons intérieurs, extérieurs, d’'un c6té ou des deux, selon une fréquence et une
disposition a préciser a la commande.

P attaches spéciales peuvent étre réalisées sur demande pour des quantités suffisantes.
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TECHNIQUEDE LA CHAINE DE MANUTENTION
__________________________________4

MAILLONS DE JONCTION

Il existe trois types de maillons de jonction :

» a écrous auto-freinés : les deux
axes sont rivés sur une plagque a une
de leurs extrémités, |'autre extré-
mité recevant une plaque de jonc-
tion immobilisée par des écrous
auto-freinés.

» a axes goupillés ou |a plaque de
jonction est immobilisée par des

goupilles afin de faciliter leur démon-
tage. Pour certaines applications,
nous pouvons livrer des chaines avec
des maillons extérieurs goupillés

» a axes rivés ou la plaque
de jonction est immobilisée
par un rivetage des axes apres
montage de la plaque.

d’un coté.
—
c————<tm—

DESIGNATION

Les chaines de manutention ISO a axes pleins sont désignées par la lettre M. Les chaines a axes creux sont désignées
par les lettres MC, celles a plaques déportées par les lettres MD, suivies des indications suivantes :

P leur résistance minimale a la traction exprimée en kN
P une lettre indiquant le type de chaine:

« S pour les chaines a rouleaux
- F pour les chaines a galets épaulés traités

- B pour les chaines a douilles
« P pour les chaines a galets droits traités

» un nombre correspondant a leur pas (en mm)

Exemple : La chaine M160F200 est une chaine de manutention normalisée a axes pleins, ayant une résistance mini-
male a la traction de 200 kN, des galets épaulés traités et un pas de 200mm.

Les plaques a trous sont a définir en clair sur la commande : intérieures, extérieures, nombre de trous, disposition et
fréquence de ces plaques sur la chaine.

1.2- CHAINES DE MANUTENTION DE NORME BS

Ces chaines ont été concues selon la norme Anglaise (BS 4116) en terme de résistance a la traction et de dimensions.
Leur désignation est similaire a la gamme de manutention ISO. Chaque chaine dispose des attaches suivantes :
Plaques percées, plaques déportées, attaches K, racloirs et axes creux.

- Chaines BS - norme Usine : les dimensions et les pas sont métriques
- Chaines BS - norme Anglaise : les dimensions et les pas sont impériaux.

1.3- CHAINES DE MANUTENTION SERIE FRANGAISE

La particularité des chaines série francaise repose sur leur articulation (axe/douille) qui permet aux chaines de
supporter les a-coups et les chocs parfois inévitables. Il existe trois séries de chaines : légére, normale et haute
résistance).

Les chaines haute résistance (plaques traitées) sont utilisées pour des applications difficiles (efforts élevés, trans-
port de produits abrasifs...).

Les accessoires des chaines manutention série francaise sont : attaches K, G et F.

1.4- CHAINES A BLOCS

Les chaines a blocs présentent une résistance a la traction élevée sous un faible encombrement. Elles sont utili-
sées pour la manutention de corps lourds, abrasifs ou lorsque des chocs violents sont prévus (banc d’étirage par
exemple). Afin d’augmenter la durée de vie de la chaine (meilleure résistance a l'usure), les blocs sont parfois bagués.

i
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TECHNIQUE DE LA CHAINE DE MANUTENTION

1.5- CHAINES GALLE

Les chaines Galle sont composées de mailles (ou de plaques) droites ou évidées et d’axes épaulés. Les épaulements
des axes maintiennent I'écartement entre les plaques et permettent I'engrénement sur le pignon. Les chaines sont dites
a simples, doubles ou triples mailles suivant la résistance a la traction souhaitée.

Les chaines Galle peuvent transmettre des efforts variant de
quelques centaines de Newtons a plus de mille kilo Newtons, la vi-
tesse quant a elle, ne doit pas excéder 20 m/min.

Les chaines Galle sont utilisées pour des transmissions a faibles vi-
tesses (banc d’étirage) ou pour assurer des mouvements de va et
vient (monte-charge, vannes de barrages...).

1.6- ROUES ET PIGNONS

Les roues utilisées avec les chaines de manutention sont en acier mécano-soudé ou en fonte.

Les dentures sont normalement brutes de fonderie ou d’'oxycoupage mais, sur demande, elles peuvent étre livrées avec
une denture taillée, ce qui est impératif lorsqu’on utilise des chaines a douilles.

Les moyeux sont déportés par rapport au plan de denture sauf spécification particuliére précisant un moyeu symé-
trique. Les roues peuvent étre fournies alésées et rainurées. Dans le cas de clavette a pente sur moyeu déporté, I'entrée
de la clavette est prévue coté denture sauf indication contraire.

NOMBRE DE DENTS ET DIMENSIONS

A
Les tableaux de données dimensionnelles précisent les nombres de dents o 7
réalisés couramment. Mais, sur demande, nous pouvons fournir des My diss’\\/’\n(:‘e‘,::que
Y / déporté
roues ayant un nombre de dents différent. Ces tableaux donnent égale- -
ment les principales dimensions des roues pour les pas les plus courants : %%
al o “1e
« diameétre primitif Dp et diamétre extérieur De & & o=l 1§ °%°7 ©
« diamétre de moyeu Dm et sa largeur L
«cOtea: position du plan de la denture des roues a moyeu dissymétrique 7
« largeur de denture normale et pour galet épaulé e
« diamétre mini d et maxi D d’alésage (g |symétrique
« poids approximatif a] )

2 - MODE DE TRAVAIL DES CHAINES DE MANUTENTION

Une installation de manutention comprend une roue motrice, comme dans le cas de la transmission de puissance.
L'effort sur la chaine provient de la masse et des divers frottements de la charge a transporter et de la chaine elle-méme.

2.1- APPUI DE LA CHAINE
La chaine peut étre soutenue entre les roues de diverses facons :

P la chaine glisse sur un guide en P |a chaine roule sur un guide en P |a chaine est soutenue par une ou plu-
appui sur le chant de ses plaques appui sur ses rouleaux ou plus sieurs roues folles soit lisses soit dentées
généralement sur ses galets droits en appui sur le chant des plaques ou sur
ou épaulés les galets. Configuration utilisée pour le
brin mou uniquement. Lappui de la chaine
% /@ au niveau du brin tendu et du brin mou ne

sont pas forcément identiques.

¥ C -
I L L —

Dans le cas d’'une installation verticale, on peut éventuellement se passer de tout dispositif de soutien et de guidage de
la chaine qui est alors suspendue sur la roue supérieure généralement motrice.

sedis &
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GENERALITES

TECHNIQUE DE LA CHAINE DE MANUTENTION

2.2- NATURE DE LA CHARGE
Les charges transportées sont de nature trés variée ce qui conduit a une grande diversité des installations de manutention :

» La charge est continue sur toute la longueur du transporteur, cette charge étant :

« du vrac (charbon, grains, etc...) - des objets distincts mais jointifs (cartons, caisses, etc...)
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P La charge est discontinue. Ce sont des objets répartis
plus ou moins régulierement le long du transporteur
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2.3- SUPPORT DE CHARGE

Indépendamment de la nature de la charge, celle-ci peut étre supportée pendant son transport de différentes facons :

» La charge n’est pas supportée par la chaine qui n’a alors qu’un réle de traction. La charge repose sur une surface de
gmdage sur laquelle elle glisse ou roule. Ce cas se rencontre le plus souvent dans le cas de transport en goulotte de vrac
ans lequel la chaine est noyée.

» La charge est supportée parla chaine:
- soit directement, généralement grace aux plaques déportées,

- soit a I’'aide de divers accessoires accrochés par I'un des moyens décrits au paragraphe précédent (axes
creux, plaques a trous, attaches K, etc).

2.4- PARCOURS

L'origine et la valeur des efforts s’exercant sur la chaine dépendent non seulement des modes d’appui de la chaine et du
support de la charge, mais aussi de la nature du parcours de celle-ci::

P Parcours rectiligne horizontal (cas le plus simple) :
En principe les efforts de traction sur la chaine ne proviennent que du frottement :

- glissement et/ou roulement des deux brins de la chaine sur ses guides,
- frottement éventuel de la charge sur ses appuis,

De plusl, la chIaTne est chargée perpendiculairement a sa direction par les masses (chaine et charge), effort qui peut s’exer-
cersur les galets.

» Parcours rectiligne incliné : Les efforts indiqués précédemment sont a pondérer :

- aux frottements s’ajoute |'élévation de la masse,
- la masse ne s’exerce que par sa composante normale

» Parcours courbe : Les lois de la mécanique permettent de calculer I'effet de la courbure du guide sur le frottement de la
chaine. Celui-ci n’est a prendre en considération que pour de faibles rayons de courbure et de fortes déviations.

P Parcours mixte : Bien entendu, une méme installation peut comporter
des secteurs de parcours combinant les configurations decrites. /

D> c
g‘ VLYb

A
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TECHNIQUE DE LA CHAINE DE MANUTENTION

2.5- AUTRES CONDITIONS DE TRAVAIL

Différentes conditions de travail peuvent venir s’ajouter aux conditions de base décrites ci-dessus. Il faut en tenir
compte lors de la description des conditions d’utilisation de la chaine (paragraphe suivant). Il s’agit essentiellement de
parametres mécaniques mais aussi de la nature de I'environnement.

» Dragage : Un effort supplémentaire s'exerce sur la chaine lorsque
la charge du transporteur s'effectue par dragage comme cela se
trouve fréquemment dans les élévateurs a godets.

P A-coups : Indépendamment des a-coups pouvant survenir au démarrage, I'arrivée des charges sur le transporteur
en marche peut également provoquer des surcharges dont il faut tenir compte.

P Torsion : Les efforts exercés sur la chaine ne doivent pas avoir de composante de torsion. Il n’est pas toujours pos-
sible de I’éviter complétement. Il faudra alors en tenir compte.

P Effet polygonal : Lorsque le nombre de dents des roues est petit, ce qui est souvent le cas en manutention, leur
forme polygonale provoque des oscillations transversales et des variations de vitesse qui peuvent occasionner des
surcharges et étre prohibitives dans certaines conditions.

Utilisation de la chaine

. , ., Transporteur a palettes bois ou métal 0,102 0,50 m/s

P Vitesse : Les masses en mouvement étant généralement Elévateur vertical 3 godets espacés 0,60 31,75 m/s
élevées, la valeur moyenne et les variations de |a vitesse de la E e ey — 0,60 30,95 m/s
chaine sont des paramétres importants. Le tableau ci-contre e 0303070 m/s
indique les valeurs de vitesse couramment utilisées dans les Elévateur incliné & godets continu 0,153 0,40 m/s
principales utilisations des chaines de manutention. Transporteurs & barrettes 0,10 30,60 m/s
Elévateur 3 balancelles 0,10 30,30 m/s

Transporteur a racloirs 0,20 40,50 m/s

» Environnement : Il n‘est pas rare que les chaines de manutention travaillent dans un environnement difficile. Il s’agit
généralement d’agression chimique (humidité, vapeurs acides, etc) et de conditions de température (haute ou basse).

3 - SELECTION D’UNE CHAINE DE MANUTENTION

3.1- PROCESSUS DE SELECTION

P Rassembler le maximum de données en particulier:
« le mode de travail de la chaine doit étre parfaitement défini en se référant aux diverses possibilités exposées précédemment.
- masses en jeu (y compris celle de la chaine qui sera estimée en premier lieu), frottements de la chaine et de la
charge transportée, longueurs, angles, éléments d’une éventuelle courbure, etc...

P Calculer les efforts s’exercant sur la chaine :

- les efforts de traction dus aux masses et aux frottements (ainsi qu'a une éventuelle courbure) provoquent des contraintes
de traction dans les plaques et de cisaillement dans les axes ainsi qu’une pression de contact entre axes et douilles).

- les efforts normaux (dus aux masses et a une éventuelle courbure) qui provoquent une pression de contact entre
les rouleaux (ou les galets) et les douilles d’une part, la surface d’appui d’autre part.

P Effectuer le choix de la chaine en fonction de son mode de travail et du résultat des calculs selon I'un ou plusieurs
des critéres suivants :

- résistance a la traction de la chaine,

- résistance a l'usure de ses articulations et de ses galets.

P Reprendre les calculs en introduisant la masse de la chaine sélectionnée si cette masse est sensiblement diffé-
rente de la masse estimée lors des premiers calculs.

P Arréter les détails techniques de réalisation de I'installation en se référant aux préconisations exposées au paragraphe 3.8.
et en s'assurant que toutes les conditions de travail prévues initialement n'ont pas évolué au point de remettre en cause les calculs.
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GENERALITES

TECHNIQUEDE LA CHAINE DE MANUTENTION
- _____________________________________4
3.2- CALCULS DES EFFORTS

FORMULES GENERALES
Tous les symboles et unités dans les formules suivantes sont rappelés dans le chapitre "symboles, unités et principales formules”

P Effort de traction maximal en Newton (a I'entrée de la roue motrice) :

Ft=(Pt- Pm) sina+ (Pt.f+Pm.f) cosa+Fp

» Effort normal maximal en Newton (appui sur la surface de guidage) :

Fn=Pg,COSOL

Avec: « Piet Pn:les poids totaux (en N) supportés respectivement par le brin tendu et le brin mou (voir chapitre 3.6)
« fetf':les coefficients de frottement rencontrés sur le brin tendu et sur le brin mou (voir chapitre 3.7)
« 0. :I'angle (en degré) de la direction moyenne de la chaine avec I'horizontale (valeur positive pour la montée)
« Py : le poids maximal (en N) s’exergant sur le galet
« Fp : I'effort caténaire (en N) sur le brin mou s’il n’est pas soutenu, donné par la relation ci-dessous (pour un

entraxe E et une fléeche h) : f \
ForPm (g1 ) - N

» Influence d'une courbure

En premiére approximation généralement suffisante, lorsque la
direction de la chaine est infléchie d’'un angle 3 (en radian) sur une
rampe avec un coefficient de frottement f, il suffit d’apporter une
correction aux efforts calculés avec les formules ci-dessous.

Corrections: - multiplier F; par eBf
- multiplier Fn par : (1+e2Bf-2eBf cosp)0-5

3.3- SELECTION POUR UNE TENUE A LA TRACTION

Il s’agit d’une vérification, car dans les installations de manutention, ce ne sont que dans les cas exceptionnels ou les
chaines sont soumises a d'importants efforts continus ou par a-coups que I'on peut craindre leur défaillance par rupture
avant qu’intervienne leur usure.

On calcule I'effort maximal Fi sur la chaine avec les relations données au chapitre précédent. Cet effort doit étre corrigé
pour tenir compte des conditions de fonctionnement. On a pour le coefficient k, les valeurs suivantes :

03 COUPS MOAErES ....cvvvvvevvenrnnnn. k=12
03 COUPS Violents .....coeveveeenenne. k=14
e dragage ...cccoeeveeeeeeieeeeeeeen k=14

On vérifie alors que la résistance a la traction Rr soit supérieure a 5 fois I'effort corrigé Fi.. On appelle Kq le coefficient

de sécurité (ici il est au moins égal a 5).
||
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TECHNIQUE DE LA CHAINE DE MANUTENTION

3.4- SELECTION POUR TENUE A L’USURE DES ARTICULATIONS

Pour les durées de vie généralement recherchées dans les applications industrielles (S0 000 heures) et/ou lorsque
I’environnement est agressif (poussiére abrasive, par exemple), les risques de défaillance des chaines ont leur origine
dans 'usure des piéces en frottement, en particulier les axes sur les douilles.

Pour éviter I'usure des articulations (avec allongement anormal de la chaine perturbant son fonctionnement) et pour
éviter leur grippage provoquant un accroissement de la puissance nécessaire, il faut limiter la pression de contact
dans les articulations.

P Pression dans les articulations : Pa= Ft N/mm?2 ou MPa

Sa

P Surface d’articulation (avec un axe de diamétre da et une douille de longueur Id) : Sa =da.ld mm?2

P Pression admissible pour des conditions normales de durée de fonctionnement (longueur de la chaine et sa vitesse)
et d’entretien (lubrification): Pa < 35 MPa

ON CHOISIT UNE CHAINE AYANT UNE SURFACE D’ARTICULATION AU MOINS EGALE A LA VALEUR DONNEE PAR LA RELATION: S3 > Ft

35

Nous consulter pour des conditions de fonctionnement plus sévéres.

3.5- SELECTION POUR TENUE A L’USURE DES GALETS

Lorsque les charges supportées par les galets de la chaine (directement ou non) sont importantes, c’est leur usure qui
risque de limiter la durée de vie de la chaine.

Les galets supportent la composante normale F, qui se calcule par la relation donnée au chapitre 3.2 éventuellement
corrigée par les effets d’'une courbure.

Pour la détermination de la valeur moyenne de Pg on utilise le calcul des poids indiqué au chapitre 3.6 en rapportant
ces poids au pas p de la chaine.

Py = pe. P = [Pc + Pac+Pu]x£
E Nc E

Nc =nombre de chaines en paralléle sur le convoyeur. Mais localement Pg peut étre nettement supérieur a la valeur moyenne.

Au poids de la chaine et des accessoires, il faut ajouter le poids de la charge utile P:

» Charge utile appliquée directement sur |’articulation (axe creux ou dépassant comme figure a ci-dessous)
ou appliquée sur les plaques (plaques a trous ou a équerres) :

« Sur maillons consécutifs (b) : Pg =n£c « Sur un maillon isolé : Pg =2£n
C
- b , - |
Lo m0)e(o o) Lo )8 )
7/ 4 / v
Pi P P Pg 1P P ' p Pg
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» Charge utile P de longueur L sur une chainede pasp: L
P P. P I {
g = 1 ’
ISP YT
iz
pas

P Pression de contact douilles/galets: Pg = ? MPa
g

» Surface de contact en mm?d’une douille de diamétre extérieur dd et d’'un galet de longueurig: Sg =dd . lg mm?

La pression admissible pour des conditions normales de fonctionnement (longueur de la chaine et sa vitesse) et d’entretien
(lubrification) :

- Pour un galet en acier non traité: Pg<2 MPa
- Pour un galet en plastique (POM) : Pg<2,2 MPa
- Pour un galet en acier traité : Pg <2,5 MPa
- Pour un galet en acier cémenté:  Pg<3 MPa

3.6~ POIDS INTERVENANT DANS LES FORMULES

» Le poids Pcde la chaine (en N) qui se déduit de sa masse linéique Mc (en kg/m) donnée dans le catalogue, de I'accélération
de la pesanteur g (environ 9,81 m/s) et de la longueur du brin qu’on peut considérer égale a I'entraxe E (en mm) des roues :

Pc=Mc.g.E

P Le poids Pac des accessoires (en N) non inclus dans celui de la chaine qui se déduit de leur poids unitaire Puac (en N), de
leur distance lac (en m) et de la longueur E du brin :

Pac = Puac . E.

ac

P Le poids P, de la charge transportée. Différents cas possibles :

« Charges distinctes de poids unitaire  « Charges continue (vrac ou objets) « Charges distinctes ou continues
Py (en N) distantes de |, (en m) : de masse linéique Mu (en kg/m) : dont on connait le débit pondéral Q
(en N/min) ou le nombre No d’objets
de poids Py a transporter par minute
alavitesse v (en m/mn):

Pu=My.g.E

P,=Q.E
\'
ou
Pu=No.pu.E
[ T \"
S’il'y a nc chaines travaillant en parallele :
eBrintendu: Pt=Pc + (Pac + Pu) « Brin mou : Pm=Pc+ E
Nc Nc

sedis &
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3.7- FROTTEMENTS

Les coefficients de frottement f et f' correspondant respectivement au frottement du brin tendu et celui du brin mou
(cf chapitre 3.2) sont :

« 3 choisir directement dans le tableau 1dans le cas du » 3 établir en fonction d?s coefficie;r\wts donnés dans
glissement de la chaine sur ses plaques : le tableau 2 et des diametres des piéces en contact,
dans le cas du roulement de la chaine sur ses
fouf = f1 galets de diametre extérieur Dext et d’alésage Dint :
fou f = f2.Dint+f3. VDext
Dext

Dans le cas du transport en vrac, c’est le frottement du produit transporté dans la goulotte qui intervient, celui de
la chaine étant généralement négligeable. Le tableau 2 donne la densité et le coefficient de frottement de quelques
matériaux généralement manutentionnés en vrac.

Tableau 1

Minimum: Maximum:
surfaces lisses et lubrifiées surfaces rugeuses et séches

Paramétres de frottement

. sur un guide acier f1=0,08 f1=0,40
Glissement des plaques . .
sur un guide plastique f1=0,10 f1=040
Glissement entre douille et rouleau ou galet f2=0,10 f2=0,20
sur un guide acier f3=0,05 f3=0,10
Roulement d'un rouleau ou d'un galet . .
sur un guide plastique f3=0,07 f3=0,15
Tableau 2
Coefficient de Coefficient de
Matériaux glissant dans Densité  frottementde Matériaux glissant dans Densité  frottement de
une goulotte en acier apparente la matiére une goulotte en acier apparente la matiére
f f
Argile 0.77 0.63 Carbonate de calcium 0.88 0.49
Amiante 0.19 0.58 Chlorure d'ammonium 0.67 0.79
Calcaire 1.00 0.47 Charbon de bois 0.44 0.41
Ciment 0.94 0.54 Charbon 0.30 0.53
Chaux 1.53 0.46 Bois de pin 0.70 0.41
Minerais d'aluminium 0.83 0.55 Copeaux de bois 0.36 0.74
Minerais de fer 2.99 0.47 Orge 0.39 0.71
Minerais de nickel 0.92 0.45 Riz - blé 0.77 0.40
Minerais de plomb 3.026 0.77 Sucre 0.68 0.47
Minerais de zinc 1.93 0.79 Polyéthyléne 0.34 0.52
Ferrailles - Riblons 0.54 0.73 Poudre de caoutchouc 0.39 0.53
Scories 0.90 0.48 Poudre de chrome 1.14 0.51

sedis &
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3.8- PRECONISATIONS POUR LA CONCEPTION DE L’INSTALLATION

» Nombre de dents des roues :

Les chaines de manutention ayant généralement un pas assez grand pour permettre aux plaques de recevoir des
accessoires, le concepteur voudra réduire le nombre de dents des roues pour limiter leur encombrement. Or |'effet
polygonal devient sensible en dega de 12 dents et méme au dela pour une vitesse de rotation importante.

D’autre part, pour une roue ayant un nombre de dents peu élevé et un pas important, se conformer aux indications
du catalogue en ce qui concerne le diamétre maximal du moyeu afin d’éviter son interférence avec les plaques.

P Réglage de I'entraxe :
L’entraxe doit étre réglable pour différentes raisons:

« faciliter le montage de la chaine,
« assurer son entretien et compenser son allongement dans le temps.

Un systéme de rattrapage de jeu doit étre prévu, soit a :
« vis (figure ci-contre)
e ressorts
« contrepoids
« VErins

ATTENTION : Par principe, la chaine fonctionne sans tension dans le brin mou car I'entrainement par les roues est positif.
Cependant, dans certains cas particuliers, une tension est nécessaire. La valeur de |'effort de tension ne doit pas dépasser
10% de I'effort utile dans la chaine ou 1% de la Résistance a la traction.

P Soutien et guidage des brins

« Le brin tendu qui généralement porte la charge est soutenu en glissant ou en roulant sur une surface de guidage.
Ne pas oublier d’utiliser des galets épaulés pour les grands entraxes et en cas d’effort transversal.

« Le brin mou peut étre soutenu par glissement puisqu’il est moins chargé, mais on peut également utiliser le roulement
sur galet (s'ils existent) ou aussi un soutien par une série de roues folles. L’absence de soutien ne s’emploie que pour
de faibles entraxes car 'effort caténaire devient prohibitif pour les entraxes importants. En tout état de cause, la fleche
ne doit pas dépasser 0,4 % de |'entraxe. Cette condition peut nécessiter un effort de tension trop important si le brin
n’est pas soutenu.

/

Sur les deux brins I'engagement de la chaine sur les roues doit étre réalisé avec soin : le guidage doit étre parfaitement
aligné avec la denture. Prévoir un arrondi sur I'extrémité du guide pour faciliter I'entrée de la chaine.

» Défaut d’alignement des roues : (avec b1 : largeur intérieure du maillon intérieur de la chaine)

<b1+2: pour des longueurs inférieures a 10m <b1: pour des longueurs supérieures a 10m

» Défaut de parallélisme des plans de denture : Les pignons doivent étre paralleles (< 40')

P Tolérance sur la longueur des chaines de manutention : Entre O et + 0,25 %

La tolérance entre 2 chaines peut étre réduite si celles-ci travaillent en paralléle et sont réunies par des traverses ou
autres accessoires (le préciser a la commande).

sedis &
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4 - LUBRIFICATION

4.1- BUTS
« Interposer un fluide entre les surfaces frottantes (figure ci-contre) : P \
axe/douille, axe/plaque, douille/rouleau, plaque/plaque ou rouleau, etc... /,f;fffr‘mk "\\\‘

Dans le but de diminuer leur usure et éviter le grippage.
« Protéger la chaine contre la corrosion
« Atténuer le bruit en s’'interposant entre les surfaces soumises aux chocs

« Evacuer les calories provenant de I'énergie dissipée en frottement.

4.2- MODE D'APPLICATION

Le mode d'application est en fonction de ['utilisation. Les différentes applications en manutention peuvent étre regroupées en 2 types:

LUBRIFICATION

LUBRIFICATION MANUELLE :
AU GOUTTE A GOUTTE

(pinceau, burette, etc...)

On utilise souvent ces deux modes mais égalemnent des dispositifs automatiques par balais lécheurs, pulvérisation ou projection.

4.3- FRéQUENCE DES APPLICATIONS
La fréquence et le débit des applications sont a établir avec les fournisseurs de lubrifiants ou de systémes de lubrification.

4.4- OU LUBRIFIER ?

» Longitudinalement: dans une zone ou les articula- » Transversalement: entre les plaques pour alimenter
tions sont sous faible charge afin de faciliter la pénétra- en lubrifiant les articulations et entre les plaques inté-
tion du lubrifiant (a & b: zones recommandées) rieures et les rouleaux et galets.

4.5- QUEL LUBRIFIANT UTILISER?

Le lubrifiant doit étre adapté aux conditions de fonctionnement. Dans la majorité des cas, on utilise une huile minérale
de viscosité choisie en fonction de la température de fonctionnement :

Viscosité en fonction de la température de fonctionnement

Température de fonctionnement (°C) Grades de viscosité recommandés (ISO -VG)
-15a0°C 15332
0a50°C 46 3150
50a80°C 2203320

L’utilisateur doit trouver un compromis entre une trop faible viscosité qui favorise I'évacuation du lubrifiant par gravité
ou force centrifuge et une viscosité trop forte qui empéche le lubrifiant de cheminer jusqu’aux surfaces en frottement.
Il pourra orienter son choix en consultant le guide de la lubrification des chaines mécaniques édité par le CETIM.

Pour les cas spéciaux, en particulier lorsque toute lubrification est prohibée, consultez-nous.
SAUF RECOMMANDATION DE NOTRE PART, LA GRAISSE EST ABSOLUMENT PROHIBEE.

17
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SYMBOLES ET UNITES
Description Symbole  Unité Description Symbole  Unité
Angle avec I'horizontale a radian Accélération de la pesanteur (= environ 9,81) g m/s
Angle d’inflexion de la chaine B radian Masse linéique de la chaine Mc kg/m
Coefficient de frottement global : brin tendu f - Masse linéique de la charge continue My kg/m
Coefficient de frottement global : brin mou f' - Nombre de chaines en paralléle sur le convoyeur Nc -
Diamétre d’axe da mm Pas de la chaine p mm
Diamétre extérieur de la douille dd mm Poids de la chaine Pc N
Diamétre primitif de roue dentée Dp mm Poids des accessoires Pac N
Distance entre accessoires e m Poids unitaire des accessoires Puac N
Effort de traction Ft N Poids supporté par un galet Pg N
Effort normal Fn N Poids de la charge transportée Pu N
Effort centrifuge Fp N Poids total supporté par le brin tendu Pt N
Entraxe E m Poids total supporté par le brin mou Pm N
Fléche du brin mou h mm Pression dans les articulations Pa MPa
Longueur de douille I mm Surface d’articulation Sa mm?
Longueur du galet g mm Surface douille/galet Sq mm?
FORMULES PRINCIPALES
P Effort maximal de traction : Ft = (Pt - Pm) sin o + (Pt.f + Pm.f") cos a + Fp
» Poids d'un brin de chaine (tendu ou mou) : Pc=Mc.g.E
P Poids des accessoires : Pac = Puac B
ac
» Poids du brin tendu : Pm=Pc+ Pac +Pu
Nc
» Poids du brin mou : Pm=Pc+ Pac
Nc
. . . F
P Pression dans les articulations : Pa= ?t
a

EXEMPLES D'APPLICATIONS
LA CHAINE ET LA MATIERE GLISSENT DANS LA GOULOTTE :

» Effort maximal de traction : Ft=Pt.f+Pm.fi ou Ft=(Pc.Pu).f+Pc.fi

Avec f: coefficient de frottement de la matiére transportée dans la goulotte & f1: coefficient de glissement des plaques de la chaine dans la goulotte.

LES CHAINES ROULENT, LA CHARGE EST PORTEE :

» Effort maximal de traction : Ft =Pc+ [Pu;—F‘ac] f+ (F%) L
(o} C

Avec f et f': les coefficients de roulement qui sont en fonction de I'alésage et du diamétre extérieur du galet.

L'effort normal du galet est : Pg = P.Pu (avecl:longueur de la charge)
L.nc
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LES SOLUTIONS TECHNIQUES SEDIS

SOLUTIONS CONTRE L'USURE

CONDITIONS STANDARDS D'UTILISATION

» Cémentation - trempe :

La cémentation est un traitement thermochimique d'enrichissement superficiel en carbone. Cette cémentation est
suivie d'une trempe pour obtenir un durcissement superficiel de la couche cémentée et permettre I'amélioration
de la résistance a l'usure.

Toutes nos chaines standards ont des axes et des douilles cémentés trempés, des plaques en acier au carbone
sciudable et des rouleaux et galets trempés pouvant étre cémentés trempés sur demande pour plus de résistance
al'usure.

CONDITIONS DIFFICILES (PROBLEMES DE FROTTEMENTS ET GRIPPAGE)
» Mos2:

Les axes sont traités au Mos2 pour favoriser le rodage et diminuer 'usure. Ce traitement limite les frottements dans
I'articulation et réduit le grippage. Nous consulter.

APPLICATIONS SEVERES (ABRASION, DECHETS...)

P AXES DELTA® : Quand une résistance supérieure a l'usure et a I'abrasion des articulations est souhaitée, pour

une durée de vie accrue de la chaine.

Les axes DELTA® sont traités thermo-chimiquement pour atteindre une dureté en surface de 2 a 3 fois supérieure a
celle d'une cémentation trempe, pour une résistance inégalée a I’abrasion et a 'usure. (1800 Vickers comparée a 700
Vickers pour une cémentation classique).

CoMPARAISON DE DURETE (EN VICKERS)

20007

-
1800 |
1600 -+ ‘ articulation
1400 4~ cémentée
1200 -
1000 +
800
600 -
400
200+

articulation

DELTA®

frottement

™ Grippage

=

acier acierdurci  aciera acier chrome  carburede DELTA®

naturel 4 coeur outil  cémenté dur tungstene 7 S
trempé

« Réduction considérable du frottement dans les articulations pour repousser au plus loin le grippage.

« Protection supplémentaire a la corrosion des axes grdce a son inertie chimique, garantissant ainsi une meilleure
tenue a l'usure dans le temps.

En plus des axes, il est possible de traiter les douilles pour apporter une résistance supplémentaire a 'usure de la
chaine : nous consulter.

LES SERVICES TECHNIQUES SEDIS PEUVENT VOUS PRéCQNISER
LA CHAINE ET LES TRAITEMENTS LES PLUS ADAPTES
A VOTRE APPLICATION.

N'HESITEZ PAS A NOUS CONSULTER ET NOUS ENVOYER VOTRE CAHIER DES CHARGES !

sedis &
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SOLUTIONS CONTRE LA CORROSION

APPLICATIONS NECESSITANT UNE PROTECTION ANTICORROSION

» Zingage:

Traitement électrolytique qui permet I'amélioration de la résistance a la corrosion grace au dépét en surface d'une couche
de zinc : pour des applications nécessitant une protection anticorrosion minimale

D'autres types de zingages sont possibles sur demande (galvanisation a chaud...). Nous consulter.

ATTENTION : Ne pas utiliser des roues en acier inoxydable avec les chaines zinguée pour éviter toute corrosion par effet de pile.

APPLICATIONS SEVERES NECESSITANT UNE PROTECTION ANTICORROSION RENFORCEE

» TRAITEMENT ANTICORROSION SEDIS : Pour toute application sévére ou une résistance supérieure a la corrosion

est nécessaire, et qui ne permet pas |'utilisation d'une chaine standard ou zinguée.

Les pieéces métalliques de la chaine (hors axes) sont protégées contre la corrosion par un revétement minéral a base de
zinc et d’aluminium lamellaire. C'est le Zinc qui s’oxyde préférentiellement a la place de I'acier :

Oxydation de la plaque en acier Oxydation du revétement anti-corrosion

_(lm Ao s

TENUE DU TRAITEMENT ANTICORROSION EN BROUILLARD SALIN
SUIVANT ASTM BT17

La résistance a la corrosion de ce traitement SEDIS
est nettement supérieure aux autres traitements
classiques comme le zingage. Ses meilleures perfor-
mances sont dues a sa caractéristique de protection

cathodique.
- TRAITEMENT
— ANTICORROSION
il — ZINC JAUNE SEDIS
ZINC BLANC
ATTENTION :

Ne pas utiliser des roues en acier inoxydable avec les chaines traitées anticorrosion pour éviter toute corrosion par effet de pile.

Ce traitement anticorrosion des piéces peut étre associé aux axes Delta® pour allier protection anticorrosion et
résistance a l'usure pour une durée de vie supérieure.

P Acier inoxydable:

C'est la présence de chrome dans |'acier qui lui confére une résistance accrue a la corrosion.

Nous pouvons proposer tous types d'aciers inoxydables selon la problématique de votre application (corrosion, usure...)
Consultez-nous.

LES SERVICES TECHNIQUES SEDIS PEUVENT VOUS PRéCC’)NISER
LA CHAINE ET LES TRAITEMENTS LES PLUS ADAPTES
A VOTRE APPLICATION.

N'HESITEZ PAS A NOUS CONSULTER ET NOUS ENVOYER VOTRE CAHIER DES CHARGES !
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LES SOLUTIONS TECHNIQUES SEDIS

SOLUTIONS SANS MAINTENANCE

Dans de nombreuses applications la lubrification de la chaine est difficile voire impossible. Exemples :

- Risque de projection d’huile avec endommagement des produits transportés

- Risque d’incendie si I'huile de lubrification peut venir au contact d’une flamme ou de produits a haute température
- Fonctionnement en milieu fluide (eau en particulier),

« Risque de pollution par I'huile de lubrification

APPLICATIONS OU LA LUBRIFICATION EST DIFFICILE OU IMPOSSIBLE

» CHAINE VERTE® Autolubrifiante

Une chaine standard aura une durée de vie limitée si elle

n’est pas lubrifiée correctement. E‘@ @l@
La solution est donc la chaine VERTE® qui fonctionne sans / 1
lubrification, grace a ses bagues composites auto-lubri- BAGUE I . |
fiantes placées entre les axes et les douilles et entre les AUTO-LUBRIFIANTE

douilles et galets/rouleaux. H P \@ju

TOUTE SELECTION DE CHAINE VERTE® ADAPTEE A L'UTILISATION SERA EFFECTUEE PAR LE SERVICE TECHNIQUE SEDIS SELON
LE CAHIER DES CHARGES DE L'APPLICATION, CONFORMEMENT AUX CARACTERISTIQUES DE FONCTIONNEMENT ET AUX
BESOINS A REMPLIR.

Les douilles composites de la chaine VERTE peuvent étre associées avec les axes Delta® et le traitement anti-
corrosion SEDIS pour plus de performance et de résistance.

Dans ce cas : les roues destinées a ces chaines sont soit en acier zingué, ou zingué bichromaté, a denture traitée
avec une légere lubrification pour éviter leur usure prématurée. On peut également utiliser des roues avec dents
rapportées en plastique si aucune lubrification des pignons n’est permise.

ATTENTION : Ne pas utiliser des roues en acier inoxydable avec les chaines VERTE® traitées anticorrosion.

Dans des applications encore plus sévéres chimiquement (fromageries, nucléaire, ...) il est possible de réaliser
des chaines VERTE® en acier inoxydable (austénitiques, martensitiques, ferritiques). Les roues dans ce cas sont
soit en acier inoxydable de méme nature ou en plastique. Nous consulter.

APPLICATIONS SANS MAINTENANCE NE PERMETTANT PAS L'UTILISATION DE LA CHAINE VERTE®

» Chaines a joints : Lorsque l'application ne permet pas |'utilisation d'une

chaine VERTE® (a cause de la pression ou de la vitesse par exemple), I'utili- =
sation de joints (toriques, V-ring, O-ring...) entre les plaques intérieures et

extérieures permet d'étanchéifier I'articulation vis-a-vis de I'environnement JOINT ]\4
extérieur pour y maintenir le lubrifiant. La maintenance est donc évitée. TORIQUE

P CGraissage axial : Des graisseurs peuvent étre intégrés dans les axes de la
chaine afin de distribuer la lubrification dans les articulations.
Ce procédé permet une lubrification de la chaine par I'intérieur vers |'extérieur.

e

Cette solution peut étre associée aux joints pour plus d'étanchéité vis-a -vis ;. ccur
de I'environnement. AXIAL
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CHAINES STANDARDS - AXES PLEINS

CHAINES DE NORME ISO 1977
PN

Dimensions en mm

DOUILLES
EPAULEES

CHARGES DE RUPTURE MEILLEURE RESISTANCE ENGRENEMENT correct
augmentées aux efforts latéraux de la chaine dans les pignons
ACIERS A + +
HAUTE @
RESISTANCE
MECAN IQU E RESISTANCE ET DURETE CHARGES DE RUPTURE MEILLEURE TENUE DUREE DE VIE
de la matiere améliorée augmentées al'usure optimisée

RV VY \/ <+
RIVETAGES ___| ‘

RENFORCEE

TENUE LATERALE TENUE RENFORCEE DUREE DE VIE
améliorée en utilisation intensive aux chocs et au désalignement optimisée

Références sedis :

TYPE DE CHAINE RESISTANCE A LA TRACTION TYPE D'ARTICULATION PAS DE LA CHAINE

M MANUTENTION A AXES PLEINS Rr minimale de la chaine en kN B CHAINE A DOUILLES

MC MANUTENTION A AXES CREUX selon la norme ISO S CHAINE A ROULEAUX Penmm
MD MANUTENTION A PLAQUES DEPORTEES P CHAINE A GALETS LISSES TRAITES Ex: 100mm
MR MANUTENTION A RACLOIRS Ex: 80 kN F CHAINE A GALETS EPAULES TRAITES

sedis &
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CHAINES DE NORME ISO 1977 - DIMENSIONS GENERALES

Dimensions en mm

h2

I
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I
\\_‘_

|

|
PR

|
0
_‘,

I

|

I

[

—_ di
‘q\l) Q
| | '-L' ':Q:' ] | ‘:l:' | B
Z \ 5 ? | | * [ ‘ | |
= B I _ _ il 7 -
5 | | | | 33
; %) | 1 | ! I I
H = == = '
|
d4 d7 di ds d2
A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S P F d’articulations

cw
PLAQUES ARTICULATION LARGEUR 5 el
8 I
) o
2le b n ) w E
= = o 3 R|28|38| 2| w2 w§
(pas intermédiaires sur demande) 9 SRS o |82 83| & o £ g o
Chaine @ o[ 3 - |22 al| g = © g o
] ol & 2 |vg|lvg| 5| 8¢ s
S < &z
Rrmin.  Rrmin
40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630
b o b b . in. in. . kN kN
Mm20 ¢ 7 25 25 6 9 125 25 32 155 22,5 306 20 20
M 56 A4 30 4 4 10 15 21 42 50 232 336 474 56 65
M 80 35 5 5 12 18 25 50 60 28 396 554 80 100
MT112 40 5 6 15 21 30 60 70 32 457 62 12 140
M160 50 6 7 18 25 36 70 85 37 527 72 160 220
M 224 60 6 8 21 30 42 8 100 43 608 812 224 270
M 315 ¢ 70 8 10 25 36 50 100 120 48 70,8 94,2 315 420
M 450 80 10 12 30 42 60 120 140 56 829 1125 450 570
M 630 100 12 15 36 50 70 140 170 66 97 1315 630 630
M 900 04 120 15 16 44 60 8 170 210 78 n3 155 900 900
Réalisable - Livraison possible sous 3 semaines 4 Chaines réalisables seulement a douilles et a rouleaux
LES CHAINES DE MANUTENTION DE NORME ISO PEUVENT ETRE REALISEES AVEC :
AXES DELTA® REVETEMENT CHAINE VERTE
ANTI-USURE ANTICORROSION SANS LUBRIFICATION
Plus d'informations pages 19 a 21.
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ATRACTIO
DETRAVAIL : 130 mm?

CHAINES STANDARDS - AXES PLEINS

SURFACE
Pas (P) : 40* /53 /63 /80 /100 /125 / 160mm

Pas (P) intermédiaires sur demande
ensions réalisables seulement pour des chaines a douilles et a rouleaux

CHAINES DE NORME ISO 1977- M20

A

Dimensions en mm
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D 9 max © |@12,5max | D 25 max @ 32 max D 6 max
A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S P F darticulations

Des galets en divers matériaux et de dimensions différentes peuvent étre fournis.

ATTACHES TYPE K - PLAQUES PLIEES

'|§,5 max

43,5 max

‘ T T I T
F D 6,6 min / @ 6,6 min / E L

Disposition des attaches a la demande : attaches d’un seul coté ou des 2 cotés de la chaine, sur maillons extérieurs ou intérieurs.

0

Dimensions des attaches (mm)

Poids de la chaine
(Kg/m)

Galet lisse

Poids de I'attache
(Kg/piece)
K2C K2M  K2L

Douilles Rouleaux

Galet épaulé K1

50

63

80
100
125
160

23 - - - - - -

36
53
73
98
133

20 36
20 53
20 73
20 98
20 133

53 - -

73 50 73
98 50 98
133 50 133

Les pas intermédiaires sont sur demande

26

11
1,0
0.9
0.9
0,8

12
11
1,0
1,0
0,9

19
1,6
14
13
1,2

2,0
17
15
14
13

0,02 0,04 0,06 0,07
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Dimensions en mm

ROUES STANDARDS

Moyeu
déporté

Dp
D
d.

:

De

Moyeu
symétrique

—T=1

10

Pour galet épaulé

sedis &

CHAINES DE NORME ISO 1977- M20

Fournies en acier mécano-soudé ou en fonte dans certains cas.

Denture brute doxycoupage ou de fonderie, denture taillée pour chaine a douille.
Elles peuvent étre fournies alésées et rainurées.

Pour les roues a moyeu déporté l'entrée de la clavette forcée est prévue coté denture,
saufindication contraire.

Nous réalisons sur demande: - des roues a denture taillée
« des roues d’'un nombre de dents différent
«des roues spéciales

Pas | Nombre de dents
Pour galet droit Dp
8

50

100

130,65
10 161,80
12 193,18
16 256,29
8 164,62
10 203,87
12 243,41
16 322,93
8 209,04
10 258,88
12 309,09
16 410,06
8 261,31
10 323,61
12 386,37
16 512,58

Dimensions (mm) Masse
De d D Dm L | (kg/p)
136 24 50 80 50 3

168 24 50 80 50 B
200 24 50 80 50 4
266 24 60 90 60 5
172 24 50 80 50 3
210 24 50 80 50 4
253 24 50 80 60 5
332 24 60 90 70 8
214 24 50 80 50 5
268 24 60 90 60 6
318 24 60 90 70 7
420 24 70 100 80 12
270 24 60 90 70 6
334 24 60 90 70 8
396 24 70 100 80 9
524 24 70 100 80 14

MAILLONS DE JONCTION

Maillon de jonction goupillé

REF N° 208

19,1 max

16,6 max

PLAQU ES PERCEES Sur plaques extérieures et intérieures

sedis &
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17

o

S

Pas:40a160 mm
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CHAINES STANDARDS - AXES PLEINS

CHAINES DE NORME I1SO 1977 - M 56

63
80
100
125
160
200
250

A

NOUVEAU

. 3

RESISTANCE A LA TRACTION : 65 KN
SWURFACE'DETRAVAIL : 330 mm
Pasi(P) : 63* /80 /100 /125 / 160 / 200 / 250 mm

Pas (P) intermédiaires sur demande
ensions réalisables seulement pour des chaines a douilles et a rouleaux

Dimensions en mm
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@D 15 max ‘ @ 21 max D 42 max @ 50 max @ 10 max
A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S P F darticulations

Des galets en divers matériaux et de dimensions différentes peuvent étre fournis.

ATTACHES SOUDEES TYPE K1 - K2 -40x40X4

40

P

= (O {el - %%){ IR
gi | ?L?;?{?;?? I
- - -
T T T'%A}'T JN — 3

D M min D Mmin / E

Disposition des attaches a la demande : attaches d’un seul c6té ou des 2 cotés de la chaine, sur maillons extérieurs ou intérieurs.

Dimensions des attaches (mm)

25
25
25
25
25

53
53
53
53
53

Livraison possible sous 3 semaines

50
50
50
50

78
78
78
78

85
85
85

* & & o

13
3
13

Douilles

3,6
32
30
2,7
2,6
2,4
2,3

¢ Non standard : réalisable sur demande.

Les pas intermédiaires sont sur demande

e 28

Poids de la chaine

Rouleaux

3,6
32
30
2,7
2,6
2,4

(Kg/m)

58
50
44
38
34
31

Galet lisse

Poids de I'attache

(Kg/piece)
K2C K2M K2l

Galet épaulé | K1

6,3
54
4,7
4
36
33

0,08 015 021 031

sedis &
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CHAINES DE NORME ISO 1977 - M56

Dimensions en mm

ATTACHES SOUDEES TYPE G 3 hs
@ dn e

unitaire TN ' ' T
5 0 \ ¥ ﬁ

100 0,23 $% 4 4\@ - % N
125 S5 90 60 30 9 5 3% 0,23 P ‘ |
160 70 40 0,30 é _ d}

Pas

ROUES STANDARDS

Fournies en acier mécano-soudé ou en fonte dans certains cas.
Denture brute doxycoupage ou de fonderie, denture taillée pour chaine a douille.
L Elles peuvent étre fournies alésées et rainurées.

Pour les roues a moyeu déporté I'entrée de la clavette forcée est prévue coté denture,
saufindication contraire.
20
Nous réalisons sur demande: - des roues a denture taillée
7 Moyeu f \ « des roues d'un nombre de dents différent
déporté « des roues spéciales
# Pas | Nombre de dents Dimensions (mm) R
Dp De d D Dm L | (kg/p)
) 8 261,31 275 30 80 120 80 13
Pour galet droit 100 10 323,61 340 30 8 120 80 14
8‘ fa) -UI T 1 _g 8 12 386,37 404 30 100 150 100 23
16 512,58 530 30 100 150 100 30
15 8 326,63 340 30 80 120 80 15
125 10 404,51 420 30 100 150 100 24
12 482,96 500 30 100 150 100 28
16 640,72 658 40 120 170 120 44
Moyeu 8 418,09 4% 30 100 150 100 25
7 symetrique 60 10 517,77 534 30 100 150 100 30
12 618,19 635 40 120 170 120 a1
16 820,12 836 40 120 170 120 56
=| = Pour galet épaulé 8 522,62 536 30 100 150 100 31
) 200 10 647,22 660 40 120 170 120 44
12 772,74 788 40 120 170 120 52
16 1025,16 1042 40 140 190 140 82

Livraison possible sous 15 jours

MAILLONS DE JONCTION

=B =B
— — 299 max 30,9max
e s s e e e e s e
REF N° 208 ST REF N° 209 , i
Maillon de jonction goupillé i o i Maillon de jonction a écrous N i
Fr—e L 1
24,5 max 24,5 max
PLAQU ES PE RCé ES Sur plaques extérieures et intérieures
on on 21 g1 91 o1
| | | | | | | | | | | |
d—d -0 5 o5 40 J 5 b d0)
= = = 63 | = =--=
Pas min: 63 mm i = 6é =
: Pas min :160 mm Pas min : 160 mm
1TROU 2 TROUS 3 TROUS

sedis &
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CHAINES STANDARDS - AXES PLEINS

CHAINES DE NORME ISO 1977- M80

A

NOUVEAU

RESISTANCE A LA TRACTION : 90 KN

=== o LIREACE'DE TRAVAIL : 460 mm2

Pas (P) : 80 /100 /125 /160 /200 /250 / 315 mm

Pas (P) intermédiaires sur demande

Dimensions en mm
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A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S P F darticulations

Des galets en divers matériaux et de dimensions différentes peuvent étre fournis.

ATTACHES SOUDEES TYPE K1 - K2 -45X45X4,5

80
100
125
160
200
250
315

P

g (o Lo T )l —[{orl- ]
f ‘ ; ; \ \
é | ?;?;??;?? L
ST - f— -5
N T 7 % — - 2
TR ES

D M min D T min / E

Disposition des attaches a la demande : attaches d’un seul coté ou des 2 cotés de la chaine, sur maillons extérieurs ou intérieurs.

Dimensions des attaches (mm)

Douilles

Poids de la chaine

Poids de I'attache
(Kg/piece)

Galet épaulé K2C K2M K2L

40

50
50
50
50
50

78
78
78
78
78

Livraison possible sous 3 semaines

Les pas intermédiaires sont sur demande

ey 30

85
85
85
85

13
13
13
13

125
125
125

* & o o

153
153
153

4,4
4,0
37
34
32
3,0
29

+ Non standard : réalisable sur demande.

(Kg/m)
Rouleaux Calet lisse
50 8,1
4,4 70
4,0 6,2
3,7 54
34 4,8
32 4,4
3,0 4,0

91
78
68
58
52
47
42

o1 026 038 0,50

sedis &



Dimensions en mm

ATTACHES SOUDEES TYPE G

Masse
Pas -
unitaire

] b2 b4 12 dn e hs
100 55 30
125 55 100 70 30 9 5 38
160 70 40

Dp

L
7 Moyeu
déporté
_ 1 g e
e 'UI Il ] 5 O
Moyeu
symétrique
44
L

24

/1

Pour galet droit

18

Pour galet épaulé

sedis &

0,26
0,26
0,32

@ dn

sedis &

CHAINES DE NORME ISO 1977 - M80

5o

Fournies en acier mécano-soudé ou en fonte dans certains cas.
Denture brute doxycoupage ou de fonderie, denture taillée pour chaine a douille.
Elles peuvent étre fournies alésées et rainurées.
Pour les roues a moyeu déporté l'entrée de la clavette forcée est prévue coté denture,
saufindication contraire.

Nous réalisons sur demande: + des roues a denture taillée

Nombre de dents
8

100

125

160

100

10
12
16
8
10
12
16
8
10
12
16
8
10
12
16

« des roues d’'un nombre de dents différent

« des roues spéciales

Dimensions (mm) Masse
De d D Dm L | (kg/p)
278 30 80 130 80 15

Dp
261,31
323,61
386,37
512,58
326,63
404,51
482,96
640,72
418,09
517,77
618,19
820,12
522,62
647,22
772,74
1025,16

Livraison possible sous 15 jours

342

406
534

342

424
503

662
436
585

636

840
540
663

792
1045

30
30
30
30
30
30
40
30
30

80
100
100

80
100
100
120
100
100
120
120
100
120
120
140

130
160
160
130
160
160
190
160
160
190
190
160
190
190
220

80
100
100

80
100
100
120
100
100
120
120
100
120
120
140

b14

ROUES STANDARDS

20
28
35
20
28
33
53
28
37
50
68
36
53
63
99

MAILLONS DE JONCTION

= =
— = 32,5 max 36,9max
o s s e Chr——————
i
REF N° 208 pias REF N° 209 N - ‘ -
| |
Maillon de jonction goupillé 1 1 Maillon de jonction a écrous T T
: : B :
27,8max 27,8 max
PLAQU ES PERCEES Sur plaques extérieures et intérieures
a15 (%] on oNn 15 gn
| | | | | | | | | | | |
8 {O-—&-—) a {04 — 60O s (09 0 60O
= = = 80 = «——F——= 80=
Pas min:#0mm Pas min : 200 mm _Pas min : 200 mm_
1TROU 2 TROUS 3 TROUS

31 .o



CHAINES STANDARDS - AXES PLEINS

CHAINES DE NORME I1SO 1977 - MT12

ATTACHES SOUDEES TYPE K1- K2 - 50 X50X6

80

100
125

160
200
250
315
400

A

NOUVEAU

RESISTA

NCE A LA TRACTION : 130 KN

W= G RFACE'DE TRAVAIL : 670 mm2

: 80* /100 /125 /160 / 200 / 250 / 315 / 400 mm

Pas (P) intermédiaires sur demande
ensions réalisables seulement pour des chaines a douilles et a rouleaux

Dimensions en mm

o A I \ | [
< ’7’7’\ "ﬁ’ifﬁfq}f?filfi?i/*ﬁ’i’ ~
N vy ! \ ;o
‘ / \ o\ ‘ / \ ‘ /7
. \5 @ 60 max
| \ I '_L' EQ:' 1 I =l= ] L
‘ ] T I : I I p
c = X
£ NN N S . I |
o N o
™ | et 0
; | 1 I 1 I I Al
\ = = T !
| |
D 21 max w D30 max | @ 60 max @D 70 max @D 15 max
A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S P F darticulations

Des galets en divers matériaux et de dimensions différentes peuvent étre fournis.

40

P

9

o \ _ ] ——
g (O ”%ef f,\%%f {O,' - -4
| — —
5 | ?A?;??L?? -
=) ‘ \
| ——
T T T T T
\

@D 14 min D 14 min / E

Disposition des attaches a la demande : attaches d’un seul c6té ou des 2 cotés de la chaine, sur maillons extérieurs ou intérieurs.

Dimensions des attaches (mm)

5
35
35
35
35
35

L4

¢
70 ¢
70 65 100
70 65 100
70 65 100
70 65 100
70 65 100

Livraison possible sous 3 semaines

Les pas intermédiaires sont sur demande

e 32

100
100
100
100

* & o o

135
135
135
135

Douilles
6,6
59
54
50
4,6
44
4]

39

Poids de la chaine

(Kg/m)
Rouleaux
7,6
6,4
6,1
55
50
4,7
44
4]

4 Non standard : réalisable sur demande.

Galet lisse

7
10,0
8,6
75
6,7
6,0
54

Galet épaulé

12,6
10,8
91
8,0
70
63
56

Poids de |

‘attache

(Kg/piece)

K1 K2C

0,15 0,31

K2M  K2L

0,45 0,60

sedis &



Dimensions en mm

ATTACHES SOUDEES TYPE G

Pas 13
160 70
200 90 L

40 n 5

Y 55 n 5

b2 b14 12 dn @ h5
unitaire

41
4

0,35
0,45

2 dn

sedis &

CHAINES DE NORME ISO 1977 - MT12

h5

b14

o)

ROUES STANDARDS

Fournies en acier mécano-soudé ou en fonte dans certains cas.
Denture brute doxycoupage ou de fonderie, denture taillée pour chaine a douille.

Dp

REF N° 208

Maillon de jonction goupillé

Livraison possible sous 15 jours

MAILLONS DE JONCTION

— [ ] 37’8 max
e s s e e 7
I I
| |
e |
32,2 max

REF N° 209

Maillon de jonction a écrous

=B =B
Chr——————+m—
T

L Elles peuvent étre fournies alésées et rainurées.
Pour les roues a moyeu déporté I'entrée de la clavette forcée est prévue coté denture,
saufindication contraire.
25
Nous réalisons sur demande: « des roues a denture taillée
% Moyeu f \ « des roues d’'un nombre de dents différent
déporté «des roues spéciales
L ) ’
Pas | Nombre de dents Dimensions (mm) Masse
Dp De d D Dm L | (kg/p)
Pour galet droit 8 326,63 346 30 80 150 80
A o s 10 404,51 424 30 100 170 100 35
[a) 'UI I _g a ) 482,96 506 30 100 170 100 39
16 640,72 664 40 120 200 120 64
20 8 418,09 438 30 100 170 100 39
160 10 517,77 540 30 100 170 100 42
12 618,19 640 40 120 200 120 60
Moyeu 16 820,12 844 40 120 200 120 80
symétrique 8 522,62 542 30 100 170 100 43
94 200 10 647,22 668 40 120 200 120 58
12 772,74 794 40 120 200 120 76
16 1025,16 1048 40 140 240 140 115
=| = Pour galet épaulé 8 653,27 670 40 120 200 120 64
L 250 10 809,02 830 40 120 200 120 79
12 96592 988 40 140 240 140 109
16 1281,45 1304 40 140 240 140 153

32,2 max

PLAQU ES PERCEES Sur plaques extérieures et intérieures

215

214

214

40

o5 — &0

sedis &

{d-—&-—)

Pas mini: 80 mm

1TROU

= 80 =

Pas min : 200 mm

2 TROUS

(%]

14 215

214

,({

- &

=

= 80

g}_é@

Pas min: 200 mm

3 TROUS

33 .ooms



RESISTANCE A LA TRACTION : 200 KN

W= G LIREACE'DE TRAVAIL : 930 mm?
:100* /125 /160 /200 / 250 / 315 / 400 / 500 mm

NOUVEAU

CHAINES STANDARDS - AXES PLEINS

Pas (P) intermédiaires sur demande
ensions réalisables seulement pour des chaines a douilles et a rouleaux

CHAINES DE NORME ISO 1977 - M160

A

Dimensions en mm

50

/\ a4
\\j:
—O

70 max
7 6
| I '_L' EQ:' 1 I =l= ] L
‘ ? | | ’ [ ; 1 | n -
< ) £l x
S — - - = Pk
‘ o
« ‘ T ] T ; I T ny ™
== e = '
|
@D 25 max | @36 max D 70 max D 85 max @ 18 max
A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S P F darticulations

Des galets en divers matériaux et de dimensions différentes peuvent étre fournis.

ATTACHES SOUDEES TYPE K1- K2 - 60X60X6

L er Lot el

I b O 4 W i N A P

JC 1T  JT— 11 —
of T o] Tlpe e

t T I T
F @D 14 min @D 14 min / E L

Disposition des attaches a la demande : attaches d’un seul c6té ou des 2 cotés de la chaine, sur maillons extérieurs ou intérieurs.

Poids de la chaine Poids de I'attache

Dimensions des attaches (mm)

(Kg/m) (Kg/piéce)
Douilles Rouleaux Galetlisse  Galet épaulé | KI  K2C K2M K2L
100 . . . 9.2 10,6 - -
125 40 S 3 83 94 15,5 16,3
160 40 50 85 . . 75 8,4 13,2 13,8
200 40 50 8 8 120 . 70 77 1,6 12,1
250 40 50 85 85 120 145 180 6,6 71 10,2 10,6 or Nl %% B
315 40 50 85 8 120 145 180 6,2 6,7 91 94
400 40 50 85 8 120 145 180 59 6,2 8,2 8,5
500 40 50 85 8 120 145 180 5,7 6,0 75 77

Livraison possible sous 3 semaines 4 Non standard : réalisable sur demande.

Les pas intermédiaires sont sur demande

sedis &
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Dimensions en mm

ATTACHES SOUDEES TYPE G

Pas 13
160 70 120
200 90

6 58

b2 b14 12 dn @ h5
unitaire

0,58
0,74

2 dn

sedis &

CHAINES DE NORME ISO 1977 - M160

h5

e =

b14

ROUES STANDARDS

Fournies en acier mécano-soudé ou en fonte dans certains cas.
Denture brute doxycoupage ou de fonderie, denture taillée pour chaine a douille.
Elles peuvent étre fournies alésées et rainurées.
Pour les roues a moyeu déporté I'entrée de la clavette forcée est prévue coté denture,
saufindication contraire.

Dp

Moyeu
déporté

dm

Moyeu

symétrique

De

REF N° 208

Maillon de jonction goupillé

30

/1

Pour galet droit

20

Pour galet épaulé

Nous réalisons sur demande: « des roues a denture taillée
« des roues d’'un nombre de dents différent
«des roues spéciales

Dimensions (mm) Masse
De d D Dm L | (kg/p)
442 30 100 200 100 48

Nombre de dents
)

160

200

250

315

10

12
16

Dp
418,09
517,77
618,19
820,12
522,62
647,22
772,74
1025,16
653,27
809,02
965,92
1281,45
82312
1019,37
1217,06
1614,62

Livraison possible sous 15 jours

MAILLONS DE JONCTION

REF N° 209

542
645
848
544
672
798

1050
676
834
992

1309
844

1045
1243

1643

Maillon de jonction a écrous

_— LS 44,2 max
e s s e e 7
I I
| |
F—e
36,9 max

=B =B
Chr——————+m—
T

30 100 200
40 120 230
40 120 230
30 100 200
40 120 230
40 120 230
40 140 260
40 120 230
40 120 230
40 140 260
40 140 260
40 120 230
40 140 260
40 120 260
50 160 260

100 56
120 78
120 104
100 57
120 82
120 99
140 145
120 83
120 105
140 140
140 191
120 107
140 161
140 186
160 228

51,2max

36,9 max

PLAQ UES PERCEES Sur plaques extérieures et intérieures

221

50

sedis &

{d-—&-—a)

Pas min : 7100 mm

1TROU

214

214

B — &0

100

Pas min : 250 mm

2 TROUS

(%]

14 221

214

50

,({

)&

= =
100

549

Pas min : 250 mm

3 TROUS

35 .o



CHAINES STANDARDS - AXES PLEINS

CHAINES DE NORME ISO 1977 - M 224

A

RESISTANCE A LA TRACTION : 270 KN

W= g R EACE'DE TRAVAIL : 1250 mm?
:125* /160 /200 /250 / 315 / 400 / 500 / 630 mm

NOUVEAU

Pas (P) intermédiaires sur demande
ensions réalisables seulement pour des chaines a douilles et a rouleaux

Dimensions en mm

60

/\ a4
\\j:
—O

O\ D 85 max
0
B e e
‘ el %
- N I A 1 I | E| E
2. ] | | 3 8
‘ T ] T ; ] T Oy ©
= e = '
|
@ 30 max ‘ @D 42 max D 85 max @ 100 max @D 21 max
A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S P F darticulations

Des galets en divers matériaux et de dimensions différentes peuvent étre fournis.

ATTACHES SOUDEES TYPE K1- K2 - 70 X70 X7

P

9 paryins

0 , L , — — | T

(@ 1 %e+ f«%%— {o: - - 6

i \ ; ; \ |
ol 1o %
| N P i N P i
- [ T ' |
J— 1T T — -
| | 1] T R
\

Disposition des attaches a la demande : attaches d’un seul coté ou des

Dimensions des attaches (mm)

\ 1 \ \
F @ 18 min @ 18 min / E L

2 cbtés de la chaine, sur maillons extérieurs ou intérieurs.

Poids de la chaine Poids de I'attache

(Kg/m) (Kg/piéce)
Douilles Rouleaux Galetlisse  Galet épaulé | KI  K2C K2M K2L
125 . . 03 * 12,4 14,2 . -
160 50 3 . 11,2 12,5 21,0 24
200 50 65 115 . 3 10,2 1,3 18,1 19,2
250 50 65 15 125 170 * 95 10,4 15,8 16,7
315 50 65 15 125 170 190 235 89 96 139 14,6 °% B '
400 50 65 15 125 170 190 235 8,4 90 12,3 12,9
500 50 65 15 125 170 190 235 8,0 8,5 1,2 1,7
630 50 65 15 125 170 190 235 77 81 10,2 10,6

Livraison possible sous 3 semaines

Les pas intermédiaires sont sur demande

e 36

4 Non standard : réalisable sur demande.

sedis &
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CHAINES DE NORME ISO 1977 - M224

Dimensions en mm

ATTACHES SOUDEES TYPE G 13 hs
@ dn e

Pas 3 b2 b4 R dil e hs | Mase R
unitaire — ; T T
160 70 40 0,70 [ R ); o
12 9 1 4 $ @
200 90 0 sl B8 0 0,89 %( S L ﬁ

b14
b

ROUES STANDARDS

Fournies en acier mécano-soudé ou en fonte dans certains cas.
Denture brute doxycoupage ou de fonderie, denture taillée pour chaine a douille.

L A T, -
Elles peuvent étre fournies alésées et rainurées.
Pour les roues a moyeu déporté l'entrée de la clavette forcée est prévue coté denture,
35 saufindication contraire.
i f \ Nous réalisons sur demande: - des roues a denture taillée
Moyeu ) s
déporté « des roues d’'un nombre de dents différent
|| « des roues spéciales
-
Dimensions (mm) Masse
Pas | Nombre de dents
, Dp De d D bm L | (ka/p)
o A Pour galet droit 8 418,09 448 40 120 220 120 58
[ N | )
a o -01 T T _g & 160 10 517,77 548 40 120 220 120 79
2 61819 650 40 140 260 140 120
25 16 820,12 854 40 140 260 140 143
8 522,62 550 40 120 220 120 80
500 10 647,22 676 40 140 260 140 10
M 2 772,74 804 40 140 260 140 130
?ty‘?” 16 102516 1060 50 160 300 160 200
7 symetrique 8 653,27 680 40 140 260 140 T2
550 10 809,02 840 40 140 260 140 138
2 965,92 998 50 160 300 160 186
=| = Pour galet épaulé 16 1281,45 1316 50 160 300 180 248
8 82312 850 40 140 260 140 144
L 315 10 1019,37 1048 50 160 300 160 201
2 1217,06 1249 50 160 300 160 245
16 1614,62 1650 50 180 320 180 350
e = 48,1 max 37,1 max
e e ——] — Cr———
REF N° 208 B REF N° 209 - -
Maillon de jonction goupillé _|'| | Maillon de jonction & écrous R L
‘ | B ; ,
41,5 max 41,5 max
4
PLAQU ES PERCEES Sur plaques extérieures et intérieures
22 218 218 218 D21 218
| | | | | | | | | 1 1 |
s {o-—¢-—&) 3 (Do 60 3] (0% & 60
= = = | 100 | = = d‘) =
Pas min : 125 mm s = 100 =
Pas min : 250 mm Pas min : 250 mm
1TROU 2 TROUS 3 TROUS

sedis &
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CHAINES STANDARDS - AXES PLEINS

CHAINES DE NORME ISO 1977 - M 315

Pas

160
200
250
315
400
500
630

NOUVEAU

RESISTANCE A LA TRACTION : 420 KN

W= REACE'DETRAVAIL : 1740 mm?

as (P) :1160* /200 /250 / 315 / 400 / 500 / 630 mm

Pas (P) intermédiaires sur demande
ensions réalisables seulement pour des chaines a douilles et a rouleaux

A
Dimensions en mm
P P
/
, RN /1y \ / v
\
o -— ‘f%fff.;:g}f:—f—:ff(?%f.—f—f -
~ [ \ oy 1 \ / !
/ \ o\ / \ /7
\ \ ‘
\ @ 100 max
.9 0
| \ [ + l:*: 1 [ =l= 1 I
‘ | | [ | | c X
£ | f \ ’ i o | E
| | ‘ o - ‘ - - - - T o &
< | o <
‘ T ] T I T Ny ©
‘ = e —— '
|
D 36 max | @50max | D100 max @ 120 max @ 25 max
A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S F d’articulations

Des galets en divers matériaux et de dimensions différentes peuvent étre fournis.

ATTACHES SOUDEES TYPE K1- K2 - 90X70 X8

P

9

n | _ | o \\777f
K (@ f—%e+ f«%ﬂ— {o: - - 6
: | ; ; \ |
N A AT
I JT — J1-
T T T T = 8
\

Dimensions des attaches (mm)

@ 18 min @ 18 min / E

Disposition des attaches a la demande : attaches d’un seul c6té ou des 2 cotés de la chaine, sur maillons extérieurs ou intérieurs.

Douilles

Poids de la chaine

(Kg/m)

Rouleaux

Galet lisse

Poids de I'attache

(Kg/piece)
K2C K2M K2L

60
60
60
60
60
60
60

50
50
50
50
50
50

100 ¢
100 100
100 100
100 100
100 100
100 100

150
150
150
150
150

4 Non standard : réalisable sur demande.

Les pas intermédiaires sont sur demande

s 38

155
155
155
155
155

205
205
205
205
205

173
15,7
14,6
13,5
12,7
12,0
6

19,4
174
16,0
14,6
13,5
12,7
12,1

28,0
244
21,3
18,8
17,0
154

Galet épaulé | Ki

30,0
26,0
22,6
19,8
17,8
16,1

042 074 111 152

sedis &



Dimensions en mm

ATTACHES SOUDEES TYPE G

sedis &

CHAINES DE NORME ISO 1977 - M 315

h5

‘ ] D dn e
Pas E b2 b4 2 di e hs % } %
unitaire —H ———
160 70 40 099 A R ); e 39
200 90 4“0 100 55 15 10 73 130 %<$/ ‘ i ¢ ﬁ i o
2% 10 70 156 o &

ROUES STANDARDS

Dp

L
7 Moyeu
déporté
_ 1 g e
e 'UI L ] 5 O
Moyeu
symétrique
44
L

Pour galet droit

30

Pour galet épaulé

Fournies en acier mécano-soudé ou en fonte dans certains cas.

Denture brute d'oxycoupage ou de fonderie, denture taillée pour chaine a douille.
Elles peuvent étre fournies alésées et rainurées.

Pour les roues a moyeu déporté lentrée de la clavette forcée est prévue coté denture,
saufindication contraire.

Nous réalisons sur demande: + des roues a denture taillée
« des roues d’'un nombre de dents différent

« des roues spéciales
Pas | Nombre de dents Dimensions (mm) LR
Dp De d D Dm L | (kg/p)
8 418,09 448 40 120 250 120 68
160 10 517,77 554 40 120 250 120 90
12 618,19 653 40 140 300 140 141
16 820,12 860 40 140 300 140 177
8 522,62 552 40 120 250 120 91
200 10 647,22 680 40 140 300 140 150
12 772,74 807 40 140 300 140 165
16 1025,16 1066 50 160 340 160 270
8 653,27 680 40 140 300 140 149
250 10 809,02 843 40 140 300 140 173
12 96592 1003 50 160 340 160 239
16 1281,45 1321 50 160 340 160 313
8 82312 854 40 140 300 140 175
215 10 1019,37 1053 50 160 340 160 255
12 1217,06 1254 50 160 340 160 301
16 1614,62 1654 50 180 360 180 436

MAILLONS DE JONCTION

REF N° 208

Maillon de jonction goupillé

=B =B
- == 56,8 max 66,8 max
e e ——] — Cr———
TeT REF N° 209 - S
i - i Maillon de jonction a écrous S L
| | B . :
48 max 48 max

PLAQU ES PERCEES Sur plaques extérieures et intérieures

25

70

{d-—&-—)

sedis &

Pas min : 160 mm

1TROU

70

218 218 218 @25 218
o> &0 ] [0S0
= -125 - ] =1i‘s= ]

2 TROUS 3 TROUS

39 o



NOUVEAU ESISTANCE A LA TRACTION : 570 KN

W= 1 R EACEIDE TRAVAIL : 2 450 mm?
Pas (P) : 200 /250 /315 / 400 / 500 / 630 mm

CHAINES STANDARDS - AXES PLEINS

~ Pas (P) intermédiaires sur demande
CHAINES DE NORME I1SO 1977 - M450
A
Dimensions en mm
P P
/
L, /7y \ / v
o v I \ | Vo
] ’7’7’\ "ﬁ’ifﬁfe?f?filfi?il*iﬁfif ~
N [ \ oy 1 \ / !
/ Ny / \ ;7
\ \ !
9\ @ 120 max
]
| \ [ '_l_' ‘:*:' ] [ ‘:l:' 1 I
‘ | | f | ; | | c %
S N I \ _ il S | €| E
S, || : | s 5
© T 1 T ; \ T ) =
= = = !
@ 42 max j @ 60 max (%] 120 max %] 14b max @ 30 max
A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S P F darticulations

Des galets en divers matériaux et de dimensions différentes peuvent étre fournis.

ATTACHES SOUDEES TYPE K1- K2 - 80 X80 X8

n | i | |
v (¢

\@ 1 %e+ f«%ﬂ— {o: - - 6

135 max
=
F
el
F
—
—
F
—
—b
F

—H= =1

Poids de la chaine Poids de I'attache
(Kg/m) (Kg/piece)

Douilles Rouleaux Galetlisse  Galet épaulé | KI  K2C K2M K2L
200 60 . . . 22,2 253 439 474
250 60 85 135 . . 20,6 23,6 41,6 45)]
315 60 85 135 155 205 ¢ 191 22,1 40,1 43,6
400 60 85 135 155 205 240 290 17.9 21,0 39,0 24 e Rl
500 60 85 135 155 205 240 290 17,2 20,3 38,2 4,7
630 60 85 135 155 205 240 290 16,4 193 35,8 38,7

4 Non standard : réalisable sur demande.

Les pas intermédiaires sont sur demande

sedis &

e 4.0




sedis &

CHAINES DE NORME ISO 1977 - M450

Dimensions en mm

ATTACHES SOUDEES TYPE G 13 hs
@ dn e

unitaire — ; T T
200 100 55 1,70 E)i,i,i,4 ]
250 120 180 140 70 15 10 80 2,04 %( L ‘ ‘$;; ﬁ
315 150 100 2,56 é}

ROUES STANDARDS

Fournies en acier mécano-soudé ou en fonte dans certains cas.
L Denture brute doxycoupage ou de fonderie, denture taillée pour chaine a douille.

b14
b

Elles peuvent étre fournies alésées et rainurées.
Pour les roues a moyeu déporté l'entrée de la clavette forcée est prévue coté denture,
45 saufindication contraire.
7 Moyeu f N Nous réalisons sur demande: « des roues a denture taillée
déporté + des roues d'un nombre de dents différent
[ « des roues spéciales
Dimensions (mm) Masse
Pas | Nombre de dents
. Dp De d D Dbm L | (kg/p)
Pour galet droit
a 1 £ o 8 522,62 559 40 140 280 140 120
al o 'UI T 1 = o 200 10 647,22 686 50 160 320 160 185
12 772,74 800 50 160 320 160 259
35 16 1025,16 1060 50 180 380 180 338
8 653,27 689 5 160 320 160 193
250 10 809,02 848 50 160 320 160 250
Moyeu 12 965,92 987 50 180 380 180 323
symétrique 16 1281,45 1311 50 180 380 180 429
97 8 823,12 815 5 160 320 160 269
215 10 1019,37 1059 50 180 380 180 334
12 1217,06 1229 50 180 380 180 412
=| = Pour galet épaulé 16 1614,62 1638 60 200 460 200 757
L 8 823,12 1020 50 180 380 180 352
400 10 1019,37 1334 50 180 380 180 526
12 1217,06 1547 60 200 460 200 630
=B =B
82,2
— [ 70’2 max ©<,£ max
e e ——] — Chr——————+m—
REF N° 208 IPSs REF N° 209 _ o
Maillon de jonction goupillé i - i Maillon de jonction a écrous I L
‘ ‘ B : )
57,2 max 57,2 max
4
PLAQU ES PERCEES Sur plaques extérieures et intérieures
230 218 218 218 &30 218

o—4—o)

80
80

o> &0 s %> 60
= |surdemande| = = = _

\
Pas min : 200 mm b in:315 = _|surdemande| =
asmin: > mm Pas min : 315mm

1TROU 2 TROUS 3 TROUS

sedis &

4] o




')

CHAINES STANDARDS - AXES PLEINS NCE - ~
SURFACE'DE TRAVAIL : 3340 mm2

Pas (P) : 200 /250 / 315/ 400 / 500 / 630 mm

Pas (P) intermédiaires sur demande

CHAINES DE NORME ISO 1977 - M630

A

Dimensions en mm

100

|

|

|

|

I

/\ a1
T
|

|
-
\\_‘_
|

|
P
|
0
N
“,

|

|

|

T

g\ @ 140 max
wn
(I
x
A N L T ] B - L g E
S ‘ ‘ ! ~|
e ! | o b=
T ! : : i T T ! : ] -
=== === =
@ 50 max ‘ D70 max | D 140 max D 170 max D 36 max
A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S P F darticulations

Des galets en divers matériaux et de dimensions différentes peuvent étre fournis.

ATTACHES SOUDEES TYPE K1 - K2 - 100 X700X10

\¥} ffgéfa—r A—F{}a‘* 4<<>.- - - 6

o
o

165 max

i
of T lgl Tlpef Tloot-
F | ©24min @ 24 min LE—L L

Disposition des attaches a la demande : attaches d’un seul c6té ou des 2 cbtés de la chaine, sur maillons extérieurs ou intérieurs.

?A.-L ) ;,??,L e L

Dimensions des attaches (mm) Poids de la chaine Poids de |'attache

Pas (Kg/m) (Kg/piece)
Douvilles Rouleaux Caletlisse  Galet épaulé | K1 K2C K2M K2L

250 34,9 39,2 60,5 65,6

315 50 100 150 * . 32,3 35,5 52,6 56,4

400 50 100 150 190 240 . 30,1 32,5 46,1 493 09 2,68 428 625

500 50 100 150 190 240 300 350 28,5 30,3 41,2 43,7

630 50 100 150 190 240 300 350 27,2 28,6 372 39,2

4 Non standard : réalisable sur demande.

Les pas intermédiaires sont sur demande

sedis &

e 42




Dimensions en mm

ATTACHES SOUDEES TYPE G "

Pas

250
315

130
170

3 b2 b4 R dil e hs | Mase R
unitaire — ; T T
75 3,71 $;,77 ,4$ ] I q
2 2! 19 12 9
€0 200 .00 © e %( S L ;; {[ i -

sedis &

CHAINES DE NORME ISO 1977 - M6 30

h5
@ dn e

ROUES STANDARDS

De

L
7 Moyeu
déporté
Q
o<l
Moyeu
symétrique
44
L

Fournies en acier mécano-soudé ou en fonte dans certains cas.
Denture brute doxycoupage ou de fonderie, denture taillée pour chaine a douille.
Elles peuvent étre fournies alésées et rainurées.

50 Pour les roues a moyeu déporté l'entrée de la clavette forcée est prévue coté denture,
[\ saufindication contraire.
Nous réalisons sur demande: - des roues a denture taillée
. « des roues d'un nombre de dents différent
« des roues spéciales
Dimensions (mm
Pour galet droit Dp De d ( D) Dm L
8 653,27 693 50 160 320 160 175
10 809,02 849 50 160 320 160 240
40 250
12 965,92 1006 50 180 380 180 352
16 1281,45 1321 50 180 380 180 556
8 823,12 863 50 160 320 160 246
s 10 1019,37 1059 50 180 380 180 383
12 1217,06 1257 50 180 380 180 510
16 1614,62 1654 50 200 460 200 890
8 104524 1085 50 180 380 180 398
Pour galet épaulé 44 10 1294,44 1334 50 180 380 180 565
12 1545,48 1585 50 200 460 200 228

MAILLONS DE JONCTION

REF N° 208
Maillon de jonction goupillé !

= =
) — 82,5 max m
—_— ch————
T REF N° 209 _ =
‘ . i Maillon de jonction a écrous R L
| | | . )
|66 max [66 max_

PLAQU ES PERCEES Sur plaques extérieures et intérieures

36

«

100

D-—-¢-—P})

Pas mini : 250 mm

sedis &

1TROU

@24 @24 @24 36 @24
sl O 6 — 40 3] (0% & 0
= 160 | = =] =
in:400 mm =Pasmir;|:64(()30mm=

2 TROUS 3 TROUS

43 o



CHAINES STANDARDS - AXES PLEINS NCE A
SURFACGEIDE TRAVAIL : 4910 mm

Pas (P) : 200* /250 /315 / 400 / 500 / 630 mm

A Pas (P) intermédiaires sur demande
CHAINES DE NORME |SO 7977 - M 900 ensions réalisables seulement pour des chaines a douilles et a rouleaux
A
Dimensions en mm
P P

120

/\ a1
T
|

|
-
\\_‘_
|

|
P
|
0
N
“,

|

|

|

T

m\ @ 170 max
0 —
| '-\ [ + :Q:I 1 [ I:‘E 1 L
| | | f | ; | |
(= 0 X
E ] | - ? - 1 o - } o J - 1 E g
S | | o o
| - v
‘ T ! . : i T T } : T
e I—.—l ]
@ 60 max ‘ @ 85max | D170 max @ 210 max D 44 max
A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S P F darticulations

Des galets en divers matériaux et de dimensions différentes peuvent étre fournis.

ATTACHES SOUDEES TYPE K1-K2 - 120 X120 X 12

110

200 max
5
F
vl
F
—D
)
F
O
O
F

—H= =1

Poids de la chaine Poids de l'attache
(Kg/m) (Kg/piéce)

Douvilles Rouleaux Caletlisse  Galet épaulé | K1 K2C K2M K2L
250 51,5 58,5 97,4 105,2
315 50 100 150 * . 47, 52,5 83,7 89,8
400 50 100 150 190 240 L 43,5 47,8 73,2 77] 1,6 33 57 79
500 50 100 150 190 240 300 350 40,8 44,2 63,5 67,8
630 50 100 150 190 240 300 350 38,6 41,3 57,3 59,8

4 Non standard : réalisable sur demande.

Les pas intermédiaires sont sur demande

sedis &

e 44




Dimensions en mm

ATTACHES SOUDEES TYPE G

13 b2 b14 12 dn @ h5
unitaire

Pas

250
315

130 75
2 2
170 60 00 100

21

12

3,65
4,77

104

sedis &

2 dn

CHAINES DE NORME ISO 1977 - M900

h5

b14
b

of

ROUES STANDARDS

Dp
D
d_

L
7 Moyeu
déporté
_ 11 v
I ] %8
Moyeu
symétrique
44
L

50

Pour galet épaulé

Fournies en acier mécano-soudé ou en fonte dans certains cas.

Denture brute d'oxycoupage ou de fonderie, denture taillée pour chaine a douille.
Elles peuvent étre fournies alésées et rainurées.
Pour les roues a moyeu déporté I'entrée de la clavette forcée est prévue coté denture,
saufindication contraire.

Nous réalisons sur demande: « des roues a denture taillée
« des roues d’'un nombre de dents différent
«des roues spéciales

Dimensions (mm) Masse
De d D Dm L | (ka/p)
701 50 160 320 160 198

10
12
16
8
10
12
16
8
400 10
12

250

315

. Pas | Nombre de dents
Pour galet droit
8

Dp

653,27
809,02
965,92
1281,45
82312
1019,37
1217,06
1614,62
1045,24
1294,44
1545,48

857
1014
1329

871
1067
1257
1662
1093
1342
1593

50
50
50
50
50
50
60
50
50
50

160
180
180
160
180
180
200
180
180
200

320
380
380
320
380
380
460
380
380
460

160 278
180 406
180 651

160 287
180 443
180 510
200 719

180 461

180 663
200 964

MAILLONS DE JONCTION

=B

=B

D = 95max 109 max

o s s e e s e
REF N° 208 ST REF N° 209 - e

Maillon de jonction goupillé i o i Maillon de jonction a écrous N i

; ‘ | :
76 max 76 max
PLAQU ES PERCEES Sur plaques extérieures et intérieures
D 45 230 230 230 @45 230
| | | | | | | | | | | |
3 {9 —¢-—y 3 (@& — &0 g (OO & &0
= = 200 =

sedis &

Pas min : 250 mm

1TROU

Pas min : 500 mm

2 TROUS

= [ =
200

Pas min: 500 mm

3 TROUS

45 oo



CHAINES STANDARDS - AXES PLEINS

CHAINES DE NORME BS

DOUILLES

EPAULEES
CHARGES DE RUPTURE MEILLEURE RESISTANCE ENGRENEMENT correct
augmentées aux efforts latéraux de la chaine dans les pignons

ACIERS A + +
HAUTE @

RESISTANCE
MECAN IQU E RESISTANCE ET DURETE CHARGES DE RUPTURE MEILLEURE TENUE DUREE DE VIE
de la matiere améliorée augmentées al'usure optimisée
abbiy \/ +
[ |
RIVETAGES
RENFORCEE . , ,
TENUE LATERALE TENUE RENFORCEE DUREE DE VIE
améliorée en utilisation intensive aux chocs et au désalignement optimisée

Références sedis :

TYPE DE CHAINE RESISTANCE A LA TRACTION TYPE D'ARTICULATION PAS DE LA CHAINE

B CHAINE A DOUILLES
S CHAINE A ROULEAUX
P CHAINE A GALETS LISSES TRAITES Ex: 100mm
Ex: 68 kN F CHAINE A GALETS EPAULES TRAITES

M MANUTENTION A AXES PLEINS Rr minimale de la chaine en kN
MC MANUTENTION A AXES CREUX selon la norme BS

MD MANUTENTION A PLAQUES DEPORTEES
MR MANUTENTION A RACLOIRS

Penmm

sedis &

46
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CHAINES DE NORME BS - DIMENSIONS GENERALES

Dimensions en mm

h2

I

|

I

|

!

\/ il
2T

I

|

I
/;ﬂ:

g I

I
\\_‘_

I

|
PN

|
o
_‘,

I

|

I

T

— di
(al) (]
| | '-L' =§=' ] | ':l:' | B
‘ * | | ﬁ | ‘ | |
| | |
i T — - 4’ - T— 383
; | | | : I |
H = == = '
|
da d7 di ds d2

A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types

B S P F d‘articulations

\
Nouy
\EAU

ARTICULATION LARGEUR c c u
o L0
S S &
= C o
218, 8| €| 5 s E
[ = A 9 iU
(pas intermédiaires sur demande) & 3| 3 s |22 | 22| 8| 8 g 2
= ol x 2| oo | 00| | § c =
& ) S| s 55| < | 8 29
w Q g %E o > z % 3
~Q N [e]
< &z
Rrmin. Rrmin
50 60 75 100 125 135 150 160 175 200 250 315
5 . . kN
M22 20 3 3 794 1,58 18 25 32 16 23 32,8 20 20
mseven i IR 5% 4 4 14 184 25 319 42 152 253 382 34 34
M 68 (ZM68) L4 40 5 5 19 237 32 48 60 19 31,6 48,5 68 90
M100 L4 40 5 7 19 26 32 48 60 21 37 534 100 120
M 200* 50 6 8 24 32 48 70 90 26 46 65 200 200
M270 L4 60 8 8 28 38 55 90 15 38 58 81 270 330
M 400 70 10 12 2905 38 60 100 127 38 66 94 400 490
Réalisable I Livraison possible sous 3 semaines ¢ Chaines réalisables seulement a douilles et a rouleaux
*h2 =27mm pour la version Inox
* La chaine M140 a été supprimée et remplacée par la chaine M200
LES CHAINES DE MANUTENTION DE NORME BS PEUVENT ETRE REALISEES AVEC :
AXES DELTA® REVETEMENT CHAINE VERTE
ANTI-USURE ANTICORROSION SANS LUBRIFICATION
Plus d'informations pages 19 a 21.
[}
sed|5@ 4]




ATRACTIO

CHAINES STANDARDS - AXES PLEINS NCEA
SWRFACE DE TRAVAIL : 170 mm2

Pas (P) : 50 /75 /100 / 125 mm

~ Pas (P) intermédiaires sur demande
CHAINES DE NORME BS - M22
A
Dimensions en mm
P P
| | |
L, /7y \ / v
{0 {0 <o) (o o}
T vy i \ ;o
/ \ oy / \ ;7
\ \ \ ‘ \
- M\ g 25 max
| I '_L' EQ:' 1 I = ] L
‘ l | f [ ' 1 | x
E N ? B 1 B _ } _ J g _ | E E
)
© | ‘ ‘ Q) o
T ] T . I T ©
— = —— !
|
g 11,58 max j Q 18 max Q 25 max Q 32 max Q 7,94 max
A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S P F darticulations

Des galets en divers matériaux et de dimensions différentes peuvent étre fournis.

ATTACHES SOUDEES TYPE K1- K2 - 25 X253

{ ¢

(d
S

— 14

16,5
©
|
?

_T_/
f z
P
T
\
\
\
U
||
\
\
\
|
o)

43,5 max
o
F
=1
F
—&
—&
F
—O
—&
F

Poids de la chaine Poids de I'attache

(Kg/m) (Kg/piece)
Douilles Rouleaux Galetlisse  Galet épaulé K1 K2C  K2Mm

0,04 0,05 0,05
100 30 20 40 - - 1,5 1,6 19 2,0

125 30 20 40 50 70 14 15 1,8 1,8

Les pas intermédiaires sont sur demande

sedis &
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CHAINES DE NORME BS - M22

Dimensions en mm

ROUES STANDARDS

Moyeu
déporté

Dp
D
da.
N
I
\
|
\
dm
De

Moyeu
| symétrique

12

/1

Pour galet droit

10

Pour galet épaulé

Fournies en acier mécano-soudé ou en fonte dans certains cas.

Denture brute doxycoupage ou de fonderie, denture taillée pour chaine a douille.
Elles peuvent étre fournies alésées et rainurées.
Pour les roues a moyeu déporté l'entrée de la clavette forcée est prévue coté denture,

saufindication contraire.

Nous réalisons sur demande:

Nombre de dents
8

50

100

125

10
12
8
10
12
8
10
12
8
10
12

« des roues spéciales

Dimensions (mm) Masse
De d D Dm L | (kg/p)
140 3

Dp
130,65
161,80
193,18
195,98
242,71
289,78
261,31
323,61
386,37
226,64
404,51
482,96

168
203
206
252
299
271

333
396
336
44
492

24

«des roues adenture taillée
« des roues d’'un nombre de dents différent

4
5
6
8

10
9
13
16
12
17
21

MAILLONS DE JONCTION

REF N° 208
Maillon de jonction goupillé

sedis &

18,5 max

17max

49 o



ATRACTIG

CHAINES STANDARDS - AXES PLEINS
SURFACE DE TRAVAIL : 350 mm?

§0°/ 60 /75 /100 /125 /135 /150 / 160 / 175 / 200 mm

Pas (P) intermédiaires sur demande

CHAINES DE NORME BS - M35 (zm 34)

A

Dimensions en mm

25*
|
|
|
|
|
7 T /\l
S
|
|
/:ﬂ::
\\ﬁ"
|
|
P
|
0
S
v‘,
|
|
|
|

< \ (%] 31,9 max
<
| \ I '-L' EQ:' 1 I =E ] I
c Z | ! | ’ | ; ! | n - x
A N L T ] ~ - | E B
3 | | \ ol 3
= ‘ T ] T ; \ T Ny ™
e o= L :
@ 18,4 max | | D25max | D319 max D 42 max | 214 max
A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S P F d‘articulations

Des galets en divers matériaux et de dimensions différentes peuvent étre fournis.
* La hauteur de plaque est 27mm pour la version Inox.

ATTACHES SOUDEES TYPE K1-K2 - 45X30 X 4

<

T S i e )

116,35 max
66,5
=

|
i
|
o
\
il
)
|
|
AEE“F
L
|
|
=
76,5
126,5

55 55

Disposition des attaches a la demande : attaches d’un seul c6té ou des 2 c6tés de la chaine, sur maillons extérieurs ou intérieurs.

> Poids de la chaine (Kg/m) Poids de I'attache (Kg/piéce)
as
Douilles Rouleaux Galet lisse Galet épaulé K1 K2

50 34 39 4,7 49 - -
50,8 3,4 39 4,6 49 = =
60 33 3,6 4,4 4,5 - -
63,5 3,2 3,6 4,2 4,4 = =

75 3,0 34 3,8 4,0 = =
76,2 3,0 33 3,8 4,0 = =
88,9 2.9 3,2 3,6 3,8 on omn
100 2,8 3] 34 3,6 on on
101,6 2,8 3] 34 3,6

125 2,7 29 32 33

127 2,7 29 32 33 on omn
150 2,5 2,7 2,9 3,0

200 2,3 2,5 2,6 2,7

Livraison possible sous 3 semaines

Les pas intermédiaires sont sur demande

e 50
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CHAINES DE NORME BS - M35 (zm34)

Dimensions en mm

ROUES STANDARDS

Fournies en acier mécano-soudé ou en fonte dans certains cas. Dimensions (mm) Masse

Denture brute doxycoupage ou de fonderie, denture taillée pour Pas | Nombre de dents Dp De d D Dm L | (ka/p)
8 145 25 35 70 40 2

chaine adouille. 130,66

Elles peuvent étre fournies alésées et rainurées. 50* 10 161,80 177 30 50 100 40 4
Pour les roues a moyeu déporté l'entrée de la clavette forcée est 12 19319 208 30 50 100 50 >
) o 8 132,75 147 25 35 70 40 2
prévue coté denture, 50,8** 10 164,39 179 30 50 100 50 4
saufindication contraire. 12 196,28 21 30 35 100 50 5
8 156,79 172 25 50 100 50 4
Nous réalisons sur demande: 60 10 194,16 209 30 50 100 50 6
« des roues a denture taillée 182 ?Z’; fé ?;7 ;‘; 2’8 1‘(1)2 é’é i
« des roues d’'un nombre de dents différent 635 10 205,49 220 30 5 100 50 o
« des roues spéciales 12 245,35 260 30 60 T5 65 8
8 195,98 21 25 50 100 50 6
75 10 242,71 257 30 60 15 65 8
L 12 289,78 304 30 60 15 65 1
8 199,12 214 25 50 100 50 6
76,2 10 246,59 261 30 60 15 65 8
12 12 294,41 309 30 60 15 65 1
8 232,31 247 25 50 100 50 8
L [K 88,9 10 287,69 302 30 60 15 65 10
Moyeu 12 343,48 358 30 60 15 65 14
déporté 8 261,31 276 30 60 15 65 9
100 10 323,61 338 30 60 15 65 2
12 386,37 401 30 70 120 75 16
8 265,49 280 30 60 15 65 9
10,6 10 328,78 344 30 60 15 65 12
Pour galet droit 12 392,55 407 30 70 200 75 16
I T - - o toas  amw w0 o M e W
10 2 482,96 498 30 70 120 75 23
8 331,87 347 30 60 15 65 13
127* 10 410,98 426 30 60 15 65 18
12 490,69 505 30 70 120 75 23

Ms)y?u Livraison possible sous 15 jours

symétrique
T *: Pour des roues engrenant avec des chaines équipées d'attaches K, réduire le
diamétre extérieur des roues :
=| = Pour galet épaulé - De =337 pour une roue 8 dents, pas de 125
L - De =330 pour une roue 8 dents, pas de 127

**: Les roues au pas de 50 ne peuvent pas recevoir de chaines a galets épaulés.

MAILLONS DE JONCTION

=B =B
e = 24,1 max 729'6 max
o s s e e s e
REF N° 208 8T REF N° 209 , i
Maillon de jonction goupillé i o i Maillon de jonction a écrous N i
: : | I ]
19,1 max 19,1 max
PLAQU ES PERCEES Sur plaques extérieures et intérieures
210,5 28,3 28,3
l l l | | | |
SR G SECE ]
= = = 40 =
Pas min :100 mm Pas min : 100 mm
1TROU 2 TROUS

sedis &
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: RESISTANCE A LA TRACTION : 90 KN
W= G RFACE'DE TRAVAIL : 580 mm2
*75* /100 /125 /135 /150 /160 / 175 / 200 / 250 mm

NOUVEAU

CHAINES STANDARDS - AXES PLEINS

Pas (P) intermédiaires sur demande
ensions réalisables seulement pour des chaines a douilles et a rouleaux

CHAINES DE NORME BS - M68 (zm 68)

A
Dimensions en mm
P P
“ I~ N / // \ / v
o ! M | \ | Vo
< *7*7*\ ‘777‘,7,71,?,'7771,7%}717’7777
] ‘A / \ ;o
/ N\ / \ ;7
\ \ ‘
m\ D 48 max
w
| \ I '-L' EQ:' 1 I ':1:' ] I
Z ‘ 1 T T I ; ! LA - %
3 I A S I A
o ‘ | | —| o
‘ T ] T ‘ ] T My <
\ = = = !
|
D 23,7 max | @32 max D 48 max D 60 max D 19 max
A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S P F d’articulations

Des galets en divers matériaux et de dimensions différentes peuvent étre fournis.

ATTACHES SOUDEES TYPE K1-K2 - 45X45X 4,5

N i | < i ~ | 7}7717 | < 7}771i
® /fﬁ | %{3% 7,%9%, {r\ P -d
(@ ; - bl
5 i \ ; ; \ |
E —] — —} 4
‘2 ‘ ?.J— f?f LI??IL ?? e
0 ] Bl f |'
S e :
S T {E =T g
ol " g Tlpel T [b0
' ‘ T T I T
F @ 12,5 min @ 12,5 min LEJ L

Disposition des attaches a la demande : attaches d’un seul c6té ou des 2 cotés de la chaine, sur maillons extérieurs ou intérieurs.

Poids de la chaine

Poids de I'attache

(Kg/m) (Kg/piece)

Douilles Rouleaux Galetlisse  Galet épaulé K2C K2M KoL
75 L4 L4 L4 * 4,4 51 7,0 -
76,2 . * . . 4,4 5] 70 =
88,9 * L4 * * 4] 4,7 6,3 6,9
100 ¢ 45 32 55 . . 4,0 4,5 6,0 6,5
101,6 ¢ 45 32 55 * * 4,0 4,5 6,0 6,4
125 45 32 55 L] L4 38 4,2 54 58

127 45 32 55 L4 L4 38 4,4 54 57 o1 028 028 043
150 45 32 55 58 85 . 3,6 4,0 4.9 52
152,4 45 32 55 58 85 * 3,6 39 49 52
175 45 32 55 58 85 90 18 35 37 4,6 50
200 45 32 55 58 85 90 M8 3,4 3,6 4,3 4,7
250 45 32 55 58 85 90 M8 33 34 39 4,2

# Non standard : réalisable sur demande.

Les pas intermédiaires sont sur demande

s 52
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Dimensions en mm

sedis &

CHAINES DE NORME BS - M 68 (zm 68)

ROUES STANDARDS

Fournies en acier mécano-soudé ou en fonte dans certains cas.

Denture brute doxycoupage ou de fonderie, denture taillée pour chaine a douille.
Elles peuvent étre fournies alésées et rainurées.
Pour les roues a moyeu déporté l'entrée de la clavette forcée est prévue coté denture, sauf indication contraire.

Nous réalisons sur demande:
« des roues a denture taillée

« des roues d’'un nombre de dents différent

Nombre de dents
8

« des roues spéciales

75 10
12
L 8
76,2 10
12
15 8
88,9 10
%4 Moyeu /7 K 12
déporté 8
100 10
12
8
101,6 10
Pour galet droit 12
Q [ Y 8
o e © T T © o 125 10
12 12
8
127 10
12
M9yeu 8
symétrique 150 10
A4 i)
8
=| = Pour galet épaulé 152,4 11(2)

L 175

200

250

REF N° 208
Maillon de jonction goupillé

Dp
195,98
242,71
289,78
199,12
246,59
294,41
232,31
287,69
343,48
261,31
323,61
386,37
265,49
328,78
392,55
326,64
404,51
482,96
331,87
410,98
490,69
391,97
485,41
579,56
398,24
493,18
588,83

Livraison possible sous 15 jours

MAILLONS DE JONCTION

—_— = 31,5 max
e s s e e 7
I I
| |
‘-*—*:" - o
25 max

REF N° 209
Maillon de jonction a écrous

Dimensions (mm) Masse
De d D Dm L | (a/p)
215 25 50 7

262 30
309 30
218 25
266 30
313 30
251 25
307 30
362 30
280 30
343 30
405 30
284 30
348 30
412 30
346 30
423 30
502 30
351 30
430 30
510 30
4n 30
504 30
599 40
417 30
512 30
608 40
NOUS CONSULTER

=B

60 120

60 120

60 120

60 120

60 120

60 120

60 120

70 120

70 120

=B

80

80

80

80

80

80

80

37 max_

25 max

PLAQUES PERCEES Sur plaques extérieures et intérieures

210,5 @12,5

212,5

40

1D —4

5-—-)

Pas min: 63 mm

sedis &

1TROU

210,5 @210,5

©5 &0

E

40

Pas min: 125 mm

2 TROUS

Pas de125: E =35mm
Pas de 150 : E= 60 mm
Pas de160: E=80 mm

40

210,5

G5 549

100

P3

s min:200 mm

3 TROUS

53 .o



NOUVEAU RESISTANCE A LA TRACTION : 120 KN

W= o REACE'DE TRAVAIL : 680 mm
(P) :75* /100 /125 /135 /150 /160 /175 /200 mm

CHAINES STANDARDS - AXES PLEINS

Pas (P) intermédiaires sur demande

~
CHAINES DE NORME Bs - M 100 ensions réalisables seulement pour des chaines a douilles et a rouleaux

A

Dimensions en mm

40

|

|

|

|

|
\/ J
\\j:

|

|
-
\\ﬁ'

|

|
P

|
i
S

“,

|

|

|

" \ D 48 max
~

| \ [ + l:*: 1 [ A:E 1 L

‘ * | | ’ [ ; 1 | n «
£ ! \ \ il < £l €
E| — — — i — - — - T — E
N ‘ ! | & :;'

L 1 1 I L I I n

= e = '
|
D 26 max | @32 max D 48 max @ 60 max D19 max
A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S P F darticulations

Des galets en divers matériaux et de dimensions différentes peuvent étre fournis.

ATTACHES SOUDEES TYPE K1-K2 - 50 X50 X5

ﬂ%ef —:%%)— {O: — -

o
™

(¢
N\

77 max
: |
| @ i
\
e
|

ARSCRIT T e

—H=T=1—

@D 12,5 min @ 12,5 min E L

of [e%] [¢9].

Disposition des attaches a la demande : attaches d’un seul c6té ou des 2 c6tés de la chaine, sur maillons extérieurs ou intérieurs.

Poids de la chaine Poids de I'attache
(Kg/m) (Kg/piece)
Douilles Rouleaux Galetlisse  Galet épaulé | K1  K2C K2M K2L
75 * * * * 8,5 91 mna -
76,2 + + L4 * 8,5 90 mna n7
88,9 * * ¢+ ¢+ 8,1 8,6 10,3 10,8
100 * 45 32 55 ¢+ + 7,7 8,1 97 10,1
101,6 * 45 32 55 ¢ * 7,6 8,0 95 10,0
! ! ! g ! 1 1 ,21 ,21
125 45 32 55 ¢ ¢+ 69 7,2 8,5 8,9 018 018 0 o
127 45 32 55 . * 6,9 72 8,4 8,8
150 45 32 55 100 140 * 6,4 6,7 7,7 8,0
152,4 45 32 55 100 140 ¢+ 6,4 6,7 77 8,0
200 45 32 55 100 140 100 140 58 6,0 6,8 6,9

Livraison possible sous 3semaines ¢ Non standard : réalisable sur demande. * Ces pas permettent la fixation d’une attache K2 seulement sur maillons extérieurs

sedis &

Les pas intermédiaires sont sur demande

e 54



Dimensions en mm

sedis &

CHAINES DE NORME BS - MT100

ROUES STANDARDS

Fournies en acier mécano-soudé ou en fonte dans certains cas.
Denture brute doxycoupage ou de fonderie, denture taillée pour chaine a douille.

Elles peuvent étre fournies alésées et rainurées.

Pour les roues a moyeu déporté l'entrée de la clavette forcée est prévue coté denture, sauf indication contraire.

Nous réalisons sur demande:
« des roues a denture taillée
« des roues d’'un nombre de dents différent

« des roues spéciales
L
18
7 Moyeu [ K
déporté
=
Pour galet droit
a I N o
Sl w58
13,5
Moyeu
symétrique
44
=| = Pour galet épaulé
L

Nombre de dents
Dp
8

75

76,2

88,9

100

101,6

125

127

150

152,4

200

175
250

195,98
242,71
289,78
199,12
246,59
294,41
232,31
287,69
343,48
261,31
323,61
386,37
265,49
328,78
392,55
326,64
404,51
482,96
331,87
410,98
490,69
391,97
485,41
579,56
398,24
493,18
588,83
522,63
647,21
772,74

Dimensions (mm) Masse
De d D Dm L | (a/p)
217 25 50 100 50 7

264 30 60 15
3N 30 60 15
220 25 50 100
267 30 60 15
315 30 60 15
253 25 50 100
308 30 60 15
364 30 60 15
282 30 60 120
344 30 60 120
407 30 70 120
286 30 60 15
350 30 60 15
413 30 70 120
347 30 60 120
425 30 60 120
504 30 70 120
353 30 60 120
432 30 60 120
5N 30 70 120
413 30 70 120
506 30 70 120
600 40 70 120
419 30 70 120
514 30 70 120
610 30 70 120
544 30 70 120
668 30 70 120
794 30 70 120
NOUS CONSULTER

65
65
50
65
65
50
65
65
80
80
80
65
65
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
8
80
80

MAILLONS DE JONCTION

REF N° 208
Maillon de jonction goupillé

—_— = 32 max
e+t 7
I I
| |
|
27 max

REF N° 209

Maillon de jonction a écrous

= = 38 max
Cr—————t1
— — Li
I
27 max

PLAQUES PERCEES Sur plaques extérieures et intérieures

@210,5

212,5

{d

40

sedis &

D-—-4

b -—O)

Pas min : 100 mm

1TROU

210,5

40

5 — o)

E

Pas min : 125 mm

Pas de 150 : E= 60 mm
Pas de 160 : E=80 mm

2 TROUS
Pas de125: E =35mm

@10,5 @12,5

10,5

40

,(g

a,

=

55 60

100 =

Pas min : 200 mm

3 TROUS

55 eommes



AT A

CHAINES STANDARDS - AXES PLEINS NCE" *
SURFACE'DE TRAVAIL : 1040 mm?

P):100/125 /135 /150 /160 /175 /200 /203,2 mm

Pas (P) intermédiaires sur demande

CHAINES DE NORME BS - M200

A
Dimensions en mm
P P
/
//‘\\ \‘ /// \‘ ’/ \‘ \\
8 77777\ ﬁl{é?‘lvﬁ}ili
NP Vi / \ ;o
/ Ay / \ /7
\ \ ‘
\ 70 max
)
‘ °°\ == = —== e ——
‘ ! | ? | ; ! |
c x
E R * - 1 - _ } _ J N B | E E
8 ‘ | | < 3
‘ T ! : : i T T ! : T
== == ==
|
D 32 max | @48 max @ 70 max D 90 max D 24 max
A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S P F d’articulations

Des galets en divers matériaux et de dimensions différentes peuvent étre fournis.

ATTACHES SOUDEES TYPE K1-K2 - 70 X50 X 6

L e e
| | — -
LI g e bd | .
LI P b O s P A D
I/ S I ——— - 2
o] Tl Tlee TR
‘ |

|
F | @145min @ 14,5 min E L

Disposition des attaches a la demande : attaches d’un seul c6té ou des 2 cotés de la chaine, sur maillons extérieurs ou intérieurs.

Poids de la chaine Poids de I'attache

Dimensions des attaches (mm)

Pas (Kg/m) (Kg/piece)
Douilles Rouleaux Galetlisse  Galet épaulé | Kl
100 50 * * 12,0 14,0 18,0 19,2 - -
101,6 50 L4 ¢ n.9 138 179 19,0 = =
125 50 . * 10,5 12,1 15,2 16,1 - -
127 50 . . 10,6 12,0 15,1 16,0 - -
135 50 * * 10,5 12,0 14,9 15,8 - -
150 * 50 50 90 . 9,5 10,9 13,5 14,3 0,27 -
152,4* 50 50 90 60 90 9,5 10,8 13,3 14,1
160 50 50 90 60 90 94 10,7 13,2 139 049
180 50 50 90 60 90 8,8 99 121 12,8 ' 0,49
200 50 50 90 60 90 8,8 94 14 12,0
203,2 50 50 90 60 90 8,4 94 1,3 1,8

4 Non standard : réalisable sur demande.
Les pas intermédiaires sont sur demande

m 56

* Ces pas permettent la fixation d’une attache K2 seulement sur maillons extérieurs

sedis &



Dimensions en mm

Fournies en acier mécano-soudé ou en fonte dans certains cas.
Denture brute doxycoupage ou de fonderie, denture taillée pour chaine a douille.
Elles peuvent étre fournies alésées et rainurées.

Pour les roues a moyeu déporté I'entrée de la clavette forcée est prévue coté denture, sauf indication contraire.

Nous réalisons sur demande :
«des roues a denture taillée
« des roues d’'un nombre de dents différent
«des roues spéciales

Dp

L
207
7 Moyeu [ K
déporté
=
Pour galet droit
1 )
| % &
15
Moyeu
symétrique

REF N° 208

Maillon de jonction goupillé

Pour galet épaulé

Nombre de dents
8

100

101,6

125

127

150

152,4

160

200

203,2

Dp
261,31
323,61
386,37
265,49
328,78
392,55
326,64
404,51
482,96
331,87
410,98
490,69
391,97
485,41
579,56
398,24
493,18
588,83

418,1
517,77
518,19
522,63
647,21
772,74
530,99
657,57

7851

REF N° 209

sedis &

CHAINES DE NORME BS - M200

ROUES STANDARDS

Dimensions (mm) Masse
De d D Dm L | (a/p)
287 30 90 150 80 18

349
412
291
354
18
352
430
509
357
437
516
18
s
605
424
519
614
444
543
644
548
673
798
557
683
8n

Maillon de jonction a écrous

—_— = 39 max
e+t 7
I I
| |
|
33 max

50

{D—+

Pas min:

100 mm

1TROU

sedis &

212,5

212,5

50

o5 — &0

60

Pas min : 150 mm

2 TROUS

=B =B
Cr—————t1
L

90 150
90 150
90 150
90 150
90 150
90 151

90 150
90 150
90 1510
90 150
90 150
90 150
90 150
90 150
90 150
90 150
90 150
90 150
90 150
90 150
90 150
90 150
90 150
90 150
90 150
90 150

80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

MAILLONS DE JONCTION

50,3 max

212,5 ©12,5

[ 33 max_

PLAQU ES PERCEES Sur plaques extérieures et intérieures

212,5

50

,({

9,

==

100

55 &0

Pas min: 200 mm

3 TROUS

57 .o



RESISTANCE ALA TRACTION 330 KN

W SURFACE'DETRAVAIL : 1610 mm2
:125* /135 /150 /160 /175 /200 / 250 / 254 mm

NOUVEAU

CHAINES STANDARDS

- AXES PLEINS

Pas (P) intermédiaires sur demande
ensions réalisables seulement pour des chaines a douilles et a rouleaux

CHAINES DE NORME BS - M270

A
Dimensions en mm
P P
/
//‘\\ \‘ /// \‘ '/ \ \\
i 1
3 ’*’*’x‘iﬁ***fx*?*f**ifﬁkﬁf***
/ N\ / \ /7
\ \ ‘
Q 90 max
o w\
‘ == = —== =
e Iz | ! | f [ ; ! |
E P 1 B | - ] _ J o 1 E E
o ‘ ‘ ! 0
o ! | | o
L 1 1 [ I 1 |
= = = !
@ 38 max .| @55max | @ 90 max @ 15 max D 28 max
A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S P F d’articulations

Des galets en divers matériaux et de dimensions différentes peuvent étre fournis.

ATTACHES SOUDEES TYPE K1-K2 - 80X60X7

T %@ + —«%%) {O :

o
n

(d
S

N\

B,

T B el B

Disposition des attaches a la demande : attaches d’un seul c6té ou des 2 c6tés de la chaine, sur maillons extérieurs ou intérieurs.

121 max

Poids de la chaine Poids de I'attache

Dimensions des attaches (mm)

(Kg/m) (Kg/piece)
F Douilles Rouleaux Galet lisse  Galet épaulé K2C K2M  K2L
125 * 14 * 17,6 20,4 - - - - - -
127 * * * 17,4 20,2 ° = = = o =
150 * * 40 70 L] . 16,0 18,3 25,8 27,5 - - -
152,4* L4 40 70 L4 L4 159 18,2 25,6 27,2 = = =
160 70 40 70 60 70 * 15,5 18,1 249 26,4 -
200 70 40 70 60 70 60 90 13,9 15,7 21,3 22,5 0,51
203,2 70 40 70 60 70 60 90 139 15,6 21,2 22,4 0,31 0,51 a6
250 70 40 70 60 70 60 90 12,7 14,1 18,6 19,6 ’
254 70 40 70 60 70 60 90 12,7 14,1 18,5 19,5

4 Non standard : réalisable sur demande. * Ces pas permettent la fixation d’une attache K2 seulement sur maillons extérieurs

Les pas intermédiaires sont sur demande

sedis &
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CHAINES DE NORME BS - M270

Dimensions en mm

ROUES STANDARDS

Fournies en acier mécano-soudé ou en fonte dans certains cas.

Denture brute doxycoupage ou de fonderie, denture taillée pour chaine a douille.
Elles peuvent étre fournies alésées et rainurées.

Pour les roues a moyeu déporté l'entrée de la clavette forcée est prévue coté denture,
saufindication contraire.

Nous réalisons sur demande: - des roues a denture taillée

L , ore s
« des roues d’'un nombre de dents différent
« des roues spéciales
32 i ——
it imensions (mm Masse
Pas | Nombre de dents
77 Moyeu /TN Dp De d D bm L | (ka/p)
déporté 8 326,64 357 30 10 180 140 40
L 125 10 404,51 435 30 M0 180 140 60
12 482,96 513 30 M0 180 140 80
A 8 331,87 362 30 10 180 140 40
Pour galet droit 127 10 410,98 441 30 110 180 140 60
Q RN ] 12 490,69 521 30 M0 180 140 80
alelm 58
8 391,97 422 30 110 180 140 62
25 150 10 485,41 516 30 M0 180 140 79
12 579,56 610 30 M0 180 140 16
8 398,24 429 30 10 180 140 62
Moyeu 152,4 10 4938 524 30 M0 180 140 79
symétrique 12 588,83 619 30  T0 180 140 116
uE 8 522,63 553 30 110 180 140 14
200 10 647,21 678 30 M0 180 140 144
=| = Pour galet épaulé 12 772,74 803 30 110 180 140 184
L 8 530,99 561 30 M0 180 140 14
203,2 10 657,57 688 30 10 180 140 144
12 785,1 816 30 Mo 180 140 184
8 653,28 684 30 M0 180 140 134
250 10 809,02 839 30 110 180 140 174
12 965,93 996 30 M0 180 140 224
8 663,73 694 30 10 180 140 134
254 10 821,96 852 30 M0 180 140 174
12 931,38 1012 30  T0 180 140 224
= =
—_— — 48 max 58 max.
e e s e e 7 ce————
REF N° 208 ST REF N° 209 . =
Maillon de jonction goupillé i o i Maillon de jonction a écrous IR L
| : )
41 max 41 max
4
PLAQU ES PERCEES Sur plaques extérieures et intérieures
14,5 214,5 214,5 214,5 @14,5 214,5
| | | | | | | | | | | |
g [0 ¢ ) o O35 4o g 5540
= = = 60 = = %5 =
Pas min : 150 mm i = =
Pas min : 160 mm Pas min : 160 mm
1TROU 2 TROUS 3 TROUS

sedis &
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NOUVEAU RESISTANCE A LA TRACTION : 490 KN

W= g R EACE'DETRAVAIL : 1850 mm?
Pas (P) : 150 /160 /175 /200 / 250 / 252,4 mm

CHAINES STANDARDS - AXES PLEINS

~ M4oo Pas (P) intermédiaires sur demande
CHAINES DE NORME BS = * Ne's’applique qu’aux chaines a douilles et a rouleaux
A
Dimensions en mm
P P
/
I \\ \‘ //'/ \‘ '/ \‘ \\
Q ****’x‘iﬁ***fx*?*f**ifﬁkﬁf***
/ N\ / \ /7
\ \ ‘
o 9\ @ 100 max
| - \ I '-L' EQ:' 1 I ':1:' 1 I
v\ \ T T I ‘ I I
c £l 3
I I 4 _ g e |-
0
g ‘ : | 0 g
— : : i T — : ]
== == ==
@ 38 max . | @60max | @ 100 max @ 127 max @ 29,05 max
A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S P F d’articulations

Des galets en divers matériaux et de dimensions différentes peuvent étre fournis.

ATTACHES SOUDEES TYPE K1-K2 - 90 X70 X8

LG L e e el 1
i | ; ; \ |
I P R L A
T -t —
of " lg] Tlpel ool
F @ 20 min @ 17 min i_E_J L

Disposition des attaches a la demande : attaches d’un seul c6té ou des 2 cbtés de la chaine, sur maillons extérieurs ou intérieurs.

Dimensions des attaches (mm) Poids de la chaine Poids de |'attache
Pas (Kg/m) (Kg/piece)
Douilles Rouleaux Galetlisse  Galet épaulé K2C
150 23,0 26,2 35,7 377 - -
152,4 * ¢ 229 26,0 354 373 = =
160 70 L4 22,3 25,3 34,2 36,1 -
200°* 70 55 130 20,3 22,7 29,8 31,3
203,2* 70 55 130 20,1 22,5 294 30,9 0,68
250 70 55 130 18,7 20,6 26,3 27,5 =
254 70 55 130 18,6 20,5 26,1 24,2
+ Non standard : réalisable sur demande. * Ces pas permettent la fixation d’une attache K2 seulement sur maillons extérieurs

Les pas intermédiaires sont sur demande

sedis &
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Dimensions en mm

ROUES STANDARDS

sedis &

CHAINES DE NORME BS - M400

Dp
D
d

Pour galet droit

L
7 Moyeu
déporté
_ I )
] s &
Moyeu
symétrique
44
L

25

Pour galet épaulé

Fournies en acier mécano-soudé ou en fonte dans certains cas.

Denture brute doxycoupage ou de fonderie, denture taillée pour chaine a douille.
Elles peuvent étre fournies alésées et rainurées.

Pour les roues a moyeu déporté l'entrée de la clavette forcée est prévue coté denture,
saufindication contraire.

Nous réalisons sur demande: - des roues a denture taillée
« des roues d’'un nombre de dents différent
« des roues spéciales

Dimensions (mm
Pas | Nombre de dents (mm) Miasse
Dp De d D bDm L | (kg/p)
8 422 30 120 200 160 62

391,97

150 10 485,41 516 30 120 200 160 79

12 579,56 610 30 120 200 160 16

8 398,24 429 30 120 200 160 62

152,4 10 493,18 524 30 120 200 160 79
12 588,83 619 30 120 200 160 16

8 522,63 553 30 120 200 160 14

200 10 647,21 678 30 120 200 160 144

12 772,74 803 30 120 200 160 184

8 530,99 561 30 120 200 160 14

203,2 10 657,57 688 30 120 200 160 144
12 785, 816 30 120 200 160 184

8 653,28 684 30 120 200 160 134

250 10 809,02 839 30 120 200 160 174

12 965,93 996 30 120 200 160 224

8 663,73 694 30 120 200 160 134

254 10 821,96 852 30 120 200 160 174

12 931,38 1012 30 120 200 160 224

MAILLONS DE JONCTION

REF N° 208

Maillon de jonction goupillé

— — 55 max
e s s e e 7
I I
\ \
‘-*—*:" - -
48 max

= = 65 max
7t
REF N° 209 _ =
Maillon de jonction a écrous IR L
48 max

PLAQU ES PERCEES Sur plaques extérieures et intérieures

@17

70

{d-—&-—)

Pas min : 160 mm

sedis &

1TROU

70

217 217 Q17 @17 217
| | | | | | | | |
{©0-%—-¢&0or o (O & & 0O

= 100 = ==
: = 100 =
Pas min : 200 mm Pas min: 200 mm
2 TROUS 3 TROUS
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CHAINES STANDARDS - AXES PLEINS

CHAINES A PLAQUES DEPORTEES MD-Iso

Dimensions en mm

Pas Pas
\\\ / /_\\\\\\ ‘ :2
< — */\17* 1+t - 1*771\—?%—:#*7*4‘@* —
‘ /
@ d2
N -
| wl [ EQE wj + 1 — ]
AT - ‘ T L — T
B [ )l o B 3
T T T
" ? T e
\
o d4 @ di NoUVEAu
\

PLAQUES DIAMETRE LARGEUR

Pas
(pas intermédiaires sur demande)

Chaine

Hauteur

Epaisseur
entre plaques

intérieures

sur axes rivés

sur jonction n°208

sur jonction n°209

Résistance a la traction

Résistance a la traction

Nouvelle gamme SEDIS

40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630
MD 20 25 16 2,5 2,5 9 6 25 155 22,5 30,6 332 - 20 20
MD 56 45 30 4 4 15 10 42 232 33,6 474 52,5 535 56 65
MD 80 50 32,5 5 5 18 12 50 28 396 554 60,5 64 80 95
MD 112 60 40 5 6 21 15 60 32 457 62 671 725 12 130
MD 160 70 45 6 6 25 18 70 37 52,7 72 787 857 160 160
MD 224 90 60 6 8 30 21 85 43 60,8 812 875 96,5 224 270
MD 315 100 65 8 10 36 25 100 48 70,8 94,2 103 113 315 420
MD 450 120 80 10 12 42 30 120 56 829 M2 121 140 450 570
MD 630 140 90 12 14 50 36 140 66 97 13,5 148 158,5 630 630
MD 900 180 120 14 16 60 44 170 78 n3 155 172 186 900 900
Réalisable

LES CHAINES DE MANUTENTION A PLAQUES DEPORTEES PEUVENT ETRE REALISEES AVEC :

CHAINE VERTE
SANS LUBRIFICATION

REVETEMENTS
ANTICORROSION

AXES DELTA®
ANTI-USURE

Plus d'informations pages 19 a 21.

MAILLONS DE JONCTION

=B =B

T

sedis &

REF N° 208
Maillon de jonction goupillé

REF N° 209

Maillon de jonction a écrous
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CHAINES A PLAQUES DEPORTEES MD -Bs

- b

AN

e
7
P i

g
j

fp :
Lk

Dimensions en mm

Pas Pas
: VA A
- — [l o e ,,711\4?%,7,4?,
‘ VA
@ d2
o Lyl
| wl [ EQE wl + ] — ]
rZA ] - —T T T — I
b . | — | . (32} <
] N i . i i
| I? + | o I \
@d4 @ di NouVEAu
\

PLAQUES DIAMETRE LARGEUR

Pas
(pas intermédiaire sur demande)

Chaine

Epaisseur

entre plaques
intérieures

sur axes rivés

sur jonction n°208

sur jonction n°209

Résistance a la traction

Résistance a la traction

Nouvelle gamme SEDIS

50 50,8 60 63,5 75 76,2 889 100 101,6 125 127 150 152,4 160 200 2032 250 254 S

. . kN

MD 22 25 15 3 3 12 8 25 16 23 34 355 - 20 20
MD35 35 215 4 4 184 14 32 152 253382 432 485 34 34
MD 68 50 30 4 5 237 19 48 19 316 48 56 61 68 90
MD100 50 30 5 7 26 19 48 21 37 534 613 65 100 120
MD 200 70 45 6 8 32 24 70 26 46 65 72 8,6 200 200
MD 270 90 60 8 8 38 28 90 38 58 82 8 98 270 330
MD 400 M0 75 10 12 38 29 100 38 66 94 - 13 400 490

Réalisable

LES CHAINES DE MANUTENTION A PLAQUES DEPORTEES PEUVENT ETRE REALISEES AVEC :

REVETEMENTS
ANTICORROSION

AXES DELTA®
ANTI-USURE

CHAINE VERTE
SANS LUBRIFICATION

Plus d'informations pages 19 a 21.

MAILLONS DE JONCTION

REF N° 209

=B =B
REF N° 208
I I
I ‘,7 a Maillon de jonction 3 écrous
| ‘

Maillon de jonction goupillé ‘

sedis &
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CHAINES STANDARDS - AXES PLEINS

CHAINES A RACLOIRS MR-1so

Dimensions en mm

Pas Pas
O (- R Y R W —
@ d2 _
1
3 3 £
‘ == e :
- ‘ ‘ | — I: T ‘
il ) E— I s 1 1 8 3 -
I% — Il Iw\l \\\
d4
Sens de marche

DIAMETRE LARGEUR RACLOIRS K}

o2 L2373 Q

@ o n v © E ‘® 30

S " 5S¢ 20| 2 Ta a g 2 gon

3 =4 o = C o (o)) =

= 2 g =] g = = 0o c © % c g Z o

. = 22 ag| g Fc| = 28 85E

Chat g8 E vg eg | & g8 E 28 @5 &

aine 8 2 2%| 5 s9| 8 xS 2ro0
(] (] (2] n 9' =)

% Rr min min

100 125 160
kN kN
MR 56 30 4 4 15 10 23,2 33,6 474 53,5 26 330 56 65
MR 80 35 5 5 18 12 28 39,6 55,4 60 28 350 80 95
MR 112 40 5 6 21 15 32 45,7 62 671 30 430 12 130
MR 160 50 6 7 25 18 37 52,7 72 78,7 35 480 160 200
MR 224 60 6 8 30 21 43 60,8 81,2 87,5 39 500 224 270
MR315 70 8 10 36 25 48 70,8 94,2 13 50 500 315 400
Réalisable

Pour d'autres pas ou d'autres dimensions, nous consulter.

(1) Il est possible de réaliser des racloirs de largeurs «L» différentes, nous consulter.
Les racloirs peuvent étre percés a la demande.

LES CHAINES DE MANUTENTION A RACLOIRS ISO & BS PEUVENT ETRE REALISEES AVEC :

AXES DELTA® REVETEMENTS
ANTI-USURE ANTICORROSION

Plus d'informations pages 19 3 21.

MAILLONS DE JONCTION

REF N° 209

Maillon de jonction a écrous

b7

sedis &
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CHAINES A RACLOIRS MR -Bs

Dimensions en mm

Pas Pas
d06 (6 o] @ ©
2 d2
-
3 3 s
‘ == e :
- | T LT T T
n 1)\ _ |}|>| T|1| _ I—‘Ili 1 B B
—_—— T N
d4
Sens de marche

DIAMETRE RACLOIRS K
© @ oT wn
»n n v o E o 3 o
. S | ¢ TN $_| g2 g3n
Pas 5 =} T C = C o o O C O = (7]
. e 9] 2 o 3 a 2C c = g< 9
Chat (pas intermédiaire sur demande) | 5 K% = 2 o = ¢ ke ) 2 € E
alne = © T x g o B & = w0 =
T a o = ) \$ % fh ]
w £ c s = g2 %) x O 2R o
°T |7 38 - 5
50 75 100 125 150 160 175 ! Rrkr:"”
MR 35 25 4 4 18,4 14 152 253 38,2 48,7 30 250 11 35 35
MR 68 40 5 5 23,7 19 190 31,6 480 61,0 30 2,0 68 90
MR 100 40 7 7 260 19 210 370 574 690 37 2,8 100 120
MR 200 50 6 8 320 24 260 460 650 836 42 480 35 200 200
MR 270 60 8 8 38,0 28 38,0 580 81,0 980 48 4,8 270 330
MR 400 70 10 12 38,0 29 38,0 66,0 94,0 13 45 7,0 400 490
Réalisable
L
PERCAGES
Largeur o2 de Entraxe Distance
Chaine hors percage percage au bord du
tout en mm en mm racloir | | /I\
D I Y A A0 N _ s A 1_
L E S N N N N
MR35 6,5 40
<240 70 40
MR 68 <240 70 60
>240 10,0 56
MRIOO <300 7,0 90 100ul15 X E D E X
>300 10,0 85
MR 200 <290 10,0 60 ) )
MR 270 <290 90 85 (1) Il est possible de réaliser des racloirs de largeurs «L» différentes,
>290 10,0 85 nous consulter.
Les racloirs peuvent étre percés a la demande.
_ (fTh
o N~
REF N° 209 3

sedis &

Maillon de jonction a écrous
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CHAINES STANDARDS - AXES PLEINS

CHAINES DE SERIE FRANGAISE

A
Dimensions en mm
Pas Pas
/
SN Y /1y \ / Vo
~ A I \ | [
= ’7’7’\ ﬁu?ll%ﬁli%
~ o7 vy l \ ;o
/ \ / \ ;7
\ \ ‘ \
Axe rivé Axe rivé -goupillé Axe goupillé
o di
o °
| [ '_l_' —] \ ] [ :‘:' mlii
‘ * | | ? [ 1 |
- ! \ |
S N T
! 0 | 0
‘ \ ] T ‘ T
T \ ] T T T
e I—I"!l C
! |
@ d4 @d7 @ di @ ds @ d2
. A GALETS LISSES A GALETS EPAULES
A DOUILLES A ROULEAUX . <N Types
B s NON TRAITES L NON TRAITES d‘articulations

ACIER TRAITE P

ACIER TRAITE F

DIAMETRE

Pas
(pas intermédiaire sur demande)

RESHEI
ala

-
=}
[

o
3
©

I

Epaisseur

Douilles

Epaulement

entre plaques

intérieures

entre plagues

extérieures

sur axes rives

o suraxes goupillés

o suraxes goupillés
des 2 cotés

traction

Chaine | 50 60 80 100 120 135 150 160 180 200 210 250 500

PM3 25 3 3 120 80 17 30 35 16 235 335 355 375 1,5 34
oL 35 4 4 190 15 30 50 60 19 300 440 470 500 32 63
1L 40 5 5 2307142 40 50 70 23 360 520 570 62,0 4,8 85
2L 50 6 6 280183 50 70 80 28 430 620 685 750 77 130
3L 70 8 8 360242 60 90 105 36 550 81,0 880 950 12,6 270
4L 80 12 12 44,2302 70 120 140 44 72,0 1060 150 1240 22,0 450
00 30 4 4 170 N1 25 45 55 17 260 40,0 435 470 29 45 65
0 35 5 5 190 1,5 30 50 60 27 40,0 560 590 620 4,0 70 100
1 40 6 6 230142 40 50 70 34 490 670 720 770 59 100 150
2 50 8 8 280183 50 70 80 39 580 8,0 875 940 10,3 170 250
3 70 10 10 36,0 242 60 90 105 55 78,0 1080 150 122,0 18,0 270 400
4 80 12 15 44,2302 70 120 140 58 92,0 1260 1350 1440 30,0 600 700

(1) Epaisseur 15 pour la série HR. Cotes différentes sur b4, bs et bé

TYPE DE CHAINE TYPE D'ARTICULATION PAS DE LA CHAINE

Réalisable

Références sedis :

B CHAINE A DOUILLES L CHAINE A GALETS LISSES NON TRAITES Penmm
Ex: N°2, 3L... S CHAINE A ROULEAUX F CHAINE A GALET EPAULES TRAITES
P CHAINE A GALETS LISSES TRAITES N CHAINE A GALET EPAULES NON TRATES ~ Ex: 100mm

sedis &
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Dimensions en mm

sedis &

CHAINES DE SERIE FRANCAISE - ATTACHES

TTACHES SOUDEES TYPE K

Pas
minimum
pour
fixation

attache K

Entraxe percage

> Entraxe transversal
O Diametre pergage

PM3 100 30 175 65 25 50 450 30x30x3

oL 135 40 22,5 10,5 40 70 590 40x40x4

L 135 50 250 10,5 40 70 68,0 45x45x4,5

2L 150 60 350 1,5 40 70 875 60x60x6

3L 200 80 450 130 50 90 155 80x80x8

4L 250 Dimensions non standards - nous consulter
00 100 38 235 85 30 55 570 40x40x4

0 135 44 22,5 10,5 40 70 650 40x40x4

1 135 55 250 10,5 40 70 755 45x45x4,5

2 150 70 350 1,5 40 70 970 60x60x6

3 200 93 450 13,0 50 90 1290 80x80x8

4 250 Dimensions non standards - nous consulter

Longueur

Encombre maxi

0,07
0,17
0,21
0,38
0,86

0,14
0,17
0,21
0,38
0,86

vo] L [e9]
\ \% + 7,%, T $$ ™ é}e T <
@D E| L

Disposition des attaches a la demande.
Attaches d'un seul c6té ou des deux cotés de la chaine
sur maillons extérieurs ou intérieurs.

ATTACHES SOUDEES TYPE F

Disposition des attaches a la demande :
attaches d'un seul c6té ou des deux cotés de la chaine sur

maillons extérieurs ou intérieurs.

Pas
minimum
pour
fixation
attache F

Chaine

O Entraxe transversal
O  Diamétre percage

PM3 100 30 50 7
oL 135 45 80 9
1L 135 50 90 n
2L 150 60 105 13
3L 200 80 135 15
00 100 38 63 9
0 135 50 80 9
1 135 57 90 n
2 150 70 105 13
3 200 93 135 15

sedis &

Entraxe percage

25
41
45
50
70

B3
41
45
50
70

25
35
40
50
70

30
35
40
50
70

Longueur

50
76
85
100
140

68

76

85
100
140

75

n7
130
150
210

103
n7
130
150
210

Corniére

30x30x3
50x50x5
60 x60x6
70x70x7
90x90x9

40x40x 4
50x50x5
60 x60x 6
70x70x7
90x90x9

G G

emcres  F3 F2 F1
sur F3 et F2
seulement A\
|\\ ®. ¢w N
I
E <he Hf 242 T
| o /QD By
P
2D

67 o



CHAINES STANDARDS - AXES PLEINS

CHAINES DE SERIE FRANCAISE - ATTACHES
I

Dimensions en mm

ATTACHES SOUDEES TYPE G

Disposition des attaches sur demande :
attaches d'un seul c6té ou des deux cotés de la chaine
sur maillons extérieurs ou intérieurs.

PLAQUES
DROITES
Maillon Maillon
extérieur intérieur
14
E 2D
- *‘ hé hé

b14
o
i
b
Hf
&
|
B
|
ul
P

B ] — - = T T
=] g S

K 4 el
el
Entretoise
PLAQUES
CAMBREES
13 h
E oD e
- -
,,f; _ I @ 'J" | —
s i T T T
[ —_—tt - — 15t

o b o) = 3¢ Ty

PLAQUES CAMBREES

PLAQUES DROITES

Pas
minimum
pour fixation
attache G

Entraxe
pergage

Diamétre
percage

N Entraxe
Chaine

Longueur
Hauteur
Epaisseur

PM3
oL

2L
3L

w N = o

e 68

80
135
135
135
180

100
135
135
135
180

6,5
10,5
10,5
1,5
15,0

8,5
10,5
10,5
1,5
15,0

30
40
40
40
40

50
70
70
90
150

65
70
70
90
150

Ecart face d'appui

0
(o))

18,0
24,0
29,0
34,5
435

21,0
30,0
36,5
44,0
57,0

40
70
70
70
90

55
70
70

90

80
100
100
120
200

95
100
100
120
200

© N O 1w

[ SN NIV NN

Ecart face d'appui
Longueur
Hauteur
Epaisseur

=
v

33,0
42,0
485
53,5

31,0
39,0
49,5
57,0
67,0

55
65
70
70
90

100
100
120
200

90
100
100
120
200

© N N

©® N NN
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CHAINES DE SERIE FRANCAISE - PLAQUES DEPORTEES

PORTEES Sur demande : les chaines peuvent étre munies
de pontets ou de taquets poussoirs.

Pas intermédiaire sur demande.

Pas -
AXES PROLONGES
~ "‘ \\\\#ML,M,,M;JLUH;\LU\L_‘// o A GALETS EXTéRIEURs
S G hEl =
D 2di0, | _ odio_ |
\
i If o]
= 0= — = == <
o~ ™ T
-ed2 5 W‘ b
o o Y7777 N7 ] Y7777 7 A1 ]
v ! ‘ W"W"W'JHTMH =L . < : <
; - N L T [ : } 1 - A } |
— ] | ™ | _ 1 — =
- 127/ N A N N di di
[N [ I |
LIPSy ==
od4 || odl .

Eventuellement frottoirs soudés sur plaques extérieures

>
x
[l
w

PLAQUES FROTTOIRS

Pas
standard

pl.int.

Chaine

Diamétre douille
Largeur entre
Largeur entre
Diameétre galet
Diamétre
Diamétre

de la portée

Longueur
débordant rivé
Longueur
Epaisseur

Longueur rivé
Longueur débordant

goupillé

Hauteur
Epaisseur intérieue
Epaisseur extérieure

on
s
o
=
w
o,

©,
o

N

PM3 100 12 16 235 30 80 8 B85 67,5 70,5 30 20 3 3 50 34

oL 135 19 19 30 50 M5 9 44,0 85,0 87,0 45 30 4 4 50 35 5 63

L 135 23 23 36 60 14,2 n 52,0 1040 107,0 50 35 5 5 50 40 6 85

2L 135 28 28 43 70 183 15 62,0 1240 130,0 70 45 6 6 50 50 7 130

3L 180 36 36 55 90 24,2 20 81,0 157,0 167,0 80 52 8 8 50 50 9 270

00 100 7 7 26 45 M) 9 40,0 77,0 79,0 40 26 4 4 50 30 5 45 65

0 135 19 27 40 50 M5 9 56,0 97,0 99,0 45 30 5 5 50 35 5 70 100
1 135 23 34 49 60 14,2 n 67,0 19,0 122,0 50 35 6 6 50 40 6 100 150
2 135 28 39 58 70 183 15 81,0 1430 149,0 70 45 8 8 50 50 7 170 250
3 180 36 55 78 90 24,2 20 108,0 184,0 194,0 80 52 10 10 50 50 9 270 400
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CHAINES STANDARDS - AXES CREUX

CHAINES DE NORME ISO & BS
-4
Dimensions en mm

DOUILLES
EPAULEES

CHARGES DE RUPTURE MEILLEURE RESISTANCE ENGRENEMENT correct
augmentées aux efforts latéraux de la chaine dans les pignons

ACIERS A + +
HAUTE @

RESISTANCE
MECAN |QUE RESISTANCE ET DURETE CHARGES DE RUPTURE MEILLEURE TENUE DUREE DE VIE
de la matiere améliorée augmentées al'usure optimisée

4 ‘-I-

TENUE LATERALE TENUE RENFORCEE DUREE DE VIE
améliorée en utilisation intensive aux chocs et au désalignement optimisée

RIVETAGES

RENFORCEE

Références sedis :
56 B P [ 100

TYPE DE CHAINE RESISTANCE A LA TRACTION TYPE D'ARTICULATION PAS DE LA CHAINE

B CHAINE A DOUILLES
S CHAINE A ROULEAUX
P CHAINE A GALETS LISSES TRAITES Ex: 100mm
Ex: 56 kN F CHAINE A GALETS EPAULES TRAITES

M MANUTENTION A AXES PLEINS Rr minimale de la chaine en kN
MC MANUTENTION A AXES CREUX selon la norme

MD MANUTENTION A PLAQUES DEPORTEES
MR MANUTENTION A RACLOIRS

Penmm

sedis &
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Dimensions en mm
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h2

sl

[ v

I U TT
N 7

“/ /

e2 j
\ D —— = 5:‘ = + NN
I\ R \ 73 \ T - ‘ \ | |
- ‘ -g ! -(3 | f |
I 2\ \ 77 \ | I ‘ \ I
[ :%: I:;: | [ =+=I N J‘_E
od4 od7 odi ads
A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S P F d‘articulations

BS Norme

Norme

USINE

ISO

(pas intermédiaires sur demande)

50 60

MC27 (zn28)

MC55
MC110

MC56
MCT12

Réalisable

*h2 =27mm pour la version Inox

sedis &

Pas

- Livraison possible sous 3 semaines

PLAQUES

Epaisseur

[
=)
Q
I
=]
©
ac

75 80 100 125 135 150 160 175 200250 315

25% 4 4
40 5 5
50 5 8
3% 4 5
50 5 6

@ Alésage axe creux

ARTICULATION

@ Rouleau

@ Douille
@ Galet épaulé

319
23,7 32 48 60
32 48 70 90
21 - 50 60
30 - 70 88

LARGEUR

entre plaques
intérieures
entre plaques

extérieures

o
w

3
=l

253
316
44
33,7
457

Sur axes rivés

46,6
64,8

CHAINES DE NORME ISO & BS - DIMENSIONS GENERALES

\
Nouy,
\EAU

Résistance a la traction

1o

56
12

LES CHAINES DE MANUTENTION DE NORME BS PEUVENT ETRE REALISEES AVEC :

AXES DELTA®
ANTI-USURE

REVETEMENT
ANTICORROSION

Plus d'informations pages 19 a 21.

CHAINE VERTE
SANS LUBRIFICATION

Résistance a la traction

Nouvelle gamme SEDIS

X
x
_
z 3
)

34
68
1o

56
n2

73 oo



CHAINES STANDARDS - AXES CREUX RESISTANCE A LA TRACTION : 34 KN

SURFACE DE TRAVAIL : 350 mm?
Pas (P) :50 /60 /75 /100 /125 /135 /150 / 160 / 175 / 200 mm

Pas (P) intermédiaires sur demande

CHAINES DE NORME BS - MC27 (zm 28)

Dimensions en mm

x /’\\\ 1y \ / v
n v I \ I [
o - T T T T T T T T T T T > T T T T -
\\‘/// \ ! \ ;o ‘
\ / \ VA

@ 31,9 max @ 10,2 min
i = : %: I Tk
N |
_ _ L _
1 J» + D 14 max
I L 1 |
= | = =L
D 31,9 max D 42 max
A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S P F d‘articulations

Des galets en divers matériaux et de dimensions différentes peuvent étre fournis.
* La hauteur de plaque est 27mm pour la version Inox.

<
2 ,,I,, | ,I,, | _ | _ o _
I R i i )

116,35 max
66,5
=
|
|
o
|
t-
—T_
|
|
|
E‘E“
|
|
|
|
76,5

126,5 max

16
S
(9, ]
14

30| =
8,5
55 55

Disposition des attaches a la demande : attaches d’un seul c6té ou des 2 cbtés de la chaine, sur maillons extérieurs ou intérieurs.

> Poids de la chaine (Kg/m) Poids de I'attache (Kg/piéce)
as
Douilles Rouleaux Galet lisse Galet épaulé K1 K2
50 29 4.4

34 42
50,8 29 34 4] 44
60 2,7 31 38 4,0
63,5 2,6 3,0 35 38
75 2,5 29 33 35
76,2 2,5 2,8 33 35 om
88,9 24 2,7 31 33 ’
100 23 2,6 29 31
101,6 2,3 2,6 29 31
125 2,2 24 2,7 2,8
127 2,2 24 2,7 2,8
150 21 21 2,5 2,5

Livraison possible sous 3 semaines
Les pas intermédiaires sont sur demande

sedis &
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CHAINES DE NORME BS - MC27 (zm 28)

Dimensions en mm

ROUES STANDARDS
Fournies en acier mécano-soudé ou en fonte dans certains cas. Dimensions (mm) Masse
i . o Pas | Nombre de dents
Denture brute doxycoupage ou de fonderie, denture taillée pour Dp De d D bDm L | (kg/p)
8 25 35 70 40 2
50**

chaine adouille. 130,66 145

R i - 10 161,80 177 30 50 100 40 4
Elles peuvent étre fournies alésées et rainurées. b 19319 208 0 0 100 50 s
Pour les roues a moyeu déporté l'entrée de la clavette forcée est 8 132,75 147 25 35 70 40 2
prévue Cété denturel 50,8** 10 164,39 179 30 50 100 50 4

. . 12 196,28 211 30 35 100 50 5
saufindication contraire. 8 156,79 . % 0 100 5o 4
Nous réalisons sur demande: 60 1](2) ]22?";3 ég? gg Zg ]1?2 ‘22 g

+ des roues adenturetaillée 8 16593 181 % 5o 100 50 4
« des roues d’'un nombre de dents différent 63,5 10 205,49 220 30 50 100 50 6
- des roues spéciales 12 245,35 260 30 60 15 65 8
8 195,98 21 25 50 100 50 6
75 10 242,71 257 30 60 15 65 8
L 12 289,78 304 30 60 15 65 1
8 199,12 214 25 50 100 50 6
76,2 10 246,59 261 30 60 15 65 8
12 12 294,41 309 30 60 TS 65 il
8 232,31 247 25 50 100 50 8
7 Moyeu f \ 88,9 10 287,69 302 30 60 TS 65 10
déporté 12 343,48 358 30 60 15 65 14
8 261,31 276 30 60 15 65 9
= 100 10 323,61 338 30 60 15 65 12
12 386,37 401 30 70 120 75 16
8 265,49 280 30 60 15 65 9
pour galet droit 1016 10 328,78 344 30 60 15 65 12
a 1 12 392,55 407 30 70 200 75 16
al ol o T 1 _g 8 8 326,64 341 30 60 15 65 13
125* 10 404,51 419 30 60 15 65 18
10 12 482,96 498 30 70 120 75 23
8 331,87 347 30 60 15 65 13
127* 10 410,98 426 30 60 15 65 18
12 490,69 505 30 70 120 75 23
Moyeu
symétrique Livraison possible sous 15 jours
e *: Pour des roues engrenant avec des chaines équipées d'attaches K, réduire le
diameétre extérieur des roues:
=| = Pour galet épaulé - De=337 pour une roue 8 dents, pas de 125
L - De =330 pour une roue 8 dents, pas de 127

**: Les roues au pas de 50 ne peuvent pas recevoir de chaines a galets épaulés.

MAILLONS DE JONCTION REF N° 208 REF N° 209

REF N° 205 Maillon de jonction goupillé Maillon de jonction a écrous
Maillon extérieur a river Attention : axes pleins Attention : axes pleins
[ [
— m— — — 24,1 max = = 29,6 max
et e et
. L — — Li
| 7777\ - L,fak
| |
C————— | : ]
19,1 max 19,1 max
PLAQU ES PERCEES Sur plaques extérieures et intérieures
210,5 28,3 28,3
| | | | 1 | |
| {O-—<4-—) R| {D-&-—-&-O)
= = = 40 =
Pas min:100 mm Pas min : 100 mm

1TROU 2 TROUS



CHAINES STANDARDS - AXES CREUX RESISTANCE A LA TRACTION : 68 KN

SURFACE DE TRAVAIL : 590 mm?
Pas (P) : 75 /100 / 125 /135 /150 / 160 / 175 / 200 mm

Pas (P) intermédiaires sur demande

CHAINES DE NORME BS - MC55 (zm 54)

Dimensions en mm

P P
SN / ,/ \ / (WY
2 - —{O - — S = —- O
N \‘ S \\\ / \ / // ‘
‘ \J_/
5 D 48 max @ 13,3 min
5
———h == =
[ ; T * T | 1 [ ; T . N Tm
£ e [ & [ - JI I 1]
o %_o : _‘2. ! ‘ ‘ D19 min
- — 1 : : I — T = J_ =
- = = w
@ 23,7 max @ 32 max @ 48 max @ 60 max
I
A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S P F d’articulations

Des galets en divers matériaux et de dimensions différentes peuvent étre fournis.

ATTACHES SOUDEES TYPE K1-K2 - 45X45X4,5

O3 S e By g
of  [69] o9

32

(d
S

>4
|

68,5 max

o =

o % T%A} T $é} T
F | 9125min @ 12,5 min / LE_L L

42,5

Poids de la chaine Poids de I'attache

(Kg/m) (Kg/piece)

E L E L E L Douilles Rouleaux Galet lisse  Galet épaulé
75 L4 L4 ¢ L4 L4 ¢ * 4,4 51 7,0
76,2 * . L] * . L] * 4,4 51 70 = = = =
88,9 L ST S S S SR 3 4,1 4,7 6,3 69
100 45 L4 L . L4 L . 4,0 4,5 6,0 6,5 = =
101,6 45 . ¢ * . ¢ . 4,0 4,5 6,0 6,4 - -
125 45 32 55 * . L4 * 3,8 4,2 54 58 =
127 45 32 55 * . L] * 38 4,4 54 57 - -
150 45 58 85 58 85 . . 3,6 4,0 49 52 0,18 =
152,4 45 58 85 58 85 ¢ * 3,6 39 4,9 52 0,28 -
175 45 90 M8 58 85 90 M8 3,5 37 4,6 50 0,28
200 45 90 18 58 85 90 18 34 3,6 4,3 4,7 0,43
250 45 90 M8 58 85 90 M8 33 34 39 4,2

Livraison possible sous 3semaines 4 Non standard : réalisable sur demande.

sedis &
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CHAINES DE NORME BS - MC55 (zm 54)

Dimensions en mm

ROUES STANDARDS

Fournies en acier mécano-soudé ou en fonte dans certains cas. Dimensions (mm) Masse

Denture brute doxycoupage ou de fonderie, denture taillée pour Pas | Nombre de dents Dp De d D bpm L | (ka/p)
8 215 25 50 120 80 7

chaine adouille.

195,98
Elles peuvent étre fournies alésées et rainurées. 75 10 242,71 262 30 60 120 80 9
Pour les roues a moyeu déporté lentrée de la clavette forcée est 12 289,78 309 30 60 120 80 14
prévue coté denture, sauf indication contraire. 2 L2l 2k 25| S0 | D | G0 7
76,2 10 246,59 266 30 60 120 80 9
Nous réalisons sur demande: 12 29441 313 30 60 120 80 14
- des roues a denture taillée 480 1% ;:2'3; 32;1 ;é sg 120 80 92
, - ! 7,6 7 6 120 80 1
+desrouesd un .nombre dedents différent o 143,48 362 0 60 10 80 7
+ des roues spéciales 8 261,31 280 30 60 120 80 1
L 100 10 323,61 343 30 60 120 80 15
12 386,37 405 30 70 120 80 20
8 265,49 284 30 60 120 80 1
15 101,6 10 328,78 348 30 60 120 80 15
= 12 392,55 41 30 70 120 80 20
7 Moyeu [ K 8 326,64 346 30 60 120 80 16
) ] 125 10 404,51 423 30 60 120 80 2
déporté
12 482,96 502 30 70 120 80 29
] 8 331,87 351 30 60 120 80 16
127 10 41098 430 30 60 120 80 2
- 12 490,69 510 30 70 120 80 29
Pour galet droit 8 391,97 411 30 70 120 80 22
a 150 10 485,41 504 30 70 120 80 30
Q| @ T T — -g a 2 579,56 599 40 70 120 80 39
12 8 398,24 417 30 70 120 80 2
152,4 10 49318 512 30 70 120 80 30
12 588,83 608 40 70 120 80 39
175
Moyeu 200 NOUS CONSULTER
symétrique 250
44
=| = Pour galet épaulé
L
_ REF N° 208 REF N° 209
REF N° 205 Maillon de jonction goupillé Maillon de jonction a écrous
Maillon extérieur a river Attention : axes pleins Attention : axes pleins
| | = =B 3y
[ — — — — 31’5 max max
o s s e e Cer——————1t1
|
| | |
Cor——— | r 1
25 max 25 max
PLAQU ES PERCEES Sur plaques extérieures et intérieures
12,5 10,5 210,5 10,5 @12,5 210,5
| | | | | | | | | 1 1 |
4D - — e o -—-9-) o A ,,é,é,é,, -
o {O—¢-—&) 2] (O —-&-0) g (Do & &
= = = E = = .=
; = 100 | =
Pas min: 63 mm [T
Pas min : 125 mm Pas min: 200 mm
1TROU 2 TROUS 3 TROUS

Pas de125: E=35mm
Pas de 150 : E=60 mm
Pas de 160 : E=80 mm

sedis &
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RESISTANCE A LA TRACTION : 110 KN

SURFACE DE TRAVAIL : 1040 mm?

Pas (P) : 100* /125 /135 /150 /160 /175 /200 / 203,2 mm

Pas (P) intermédiaires sur demande

* Dimensions réalisables seulement pour des chaines a douilles et a roulgali$

CHAINES STANDARDS - AXES CREUX

CHAINES DE NORME BS - MCT10

Dimensions en mm

47
7
\
T/
[
Q
B
2

A GALETS EPAULES

A DOUILLES
B S P F

A ROULEAUX A GALETS LISSES Types

d’articulations

Des galets en divers matériaux et de dimensions différentes peuvent étre fournis.

ATTACHES SOUDEES TYPE K1-K2 -50X50X6

D 14,5 min E L

Disposition des attaches a la demande : attaches d’un seul c6té ou des 2 c6tés de la chaine, sur maillons extérieurs ou intérieurs.

: C (o i "oV —|{ o q
‘ | — L
i {fjjﬁljﬁ}?ﬁ?ﬁ} L
i _ Ll L _ L, "
1 1] T'% T T 9
o] Tlpel |60

@ 14,5 min

Poids de la chaine Poids de I'attache

Dimensions des attaches (mm)

K1 K2C (Kg/m) (Kg/piece)
F E L Douilles Rouleaux Caletlisse  Galet épaulé K1
100 50 * * ma 13,0 - - -
101,6 50 * * 1,0 12,9 = = =
125 50 + ¢+ 98 1,3 14,5 15,4 -
127 50 * * 98 1,3 14,4 15,3 =
150 50 60 90 8,9 10,2 12,8 13,6 0,27
152,4 50 60 90 8,9 10,2 12,7 13,5
160 50 60 90 8,8 10,0 12,5 13,2 049
200 50 60 90 8,0 9,0 10,9 1,5 !
203,2 50 60 90 8,0 9,0 10,9 1,4
250 50 60 90 74 8,2 98 10,3

Livraison possible sous 3 semaines

Les pas intermédiaires sont sur demande

s 78

4 Non standard : réalisable sur demande.
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CHAINES DE NORME BS - MCT10

Dimensions en mm

ROUES STANDARDS
Fournies en acier mécano-soudé ou en fonte dans certains cas. Dimensions (mm) Masse
, . s Pas | Nombre de dents
Denture brute doxycoupage ou de fonderie, denture taillée pour Dp De d D Dm L | (ka/p)
8 287 30 90 150 80 18

chaine adouille.

261,31
Elles peuvent étre fournies alésées et rainurées. 100 10 323,61 349 30 90 150 80 24
Pour les roues a moyeu déporté lentrée de la clavette forcée est 12 386,37 412 30 90 150 80 28
prévue coté denture, sauf indication contraire. 8 265,49 291 30 90 150 80 18
o 101,6 10 328,78 354 30 90 150 80 24
Nous réalisons sur demande: 0 392,55 8 0 9 150 80 28
« des roues a denture taillées 3 306,64 = ET R R g 35
« des roues d’'un nombre de dents différent 125 10 404,51 430 30 9 150 80 30
+ des roues spéciales 12 482,96 509 30 90 150 80 40
L 8 331,87 357 30 90 1510 80 20
127 10 410,98 437 30 90 150 80 30
20 12 490,69 516 30 90 150 80 40
8 39197 418 30 90 150 80 30
e Moyeu [ K 150 10 485,41 511 30 90 150 80 42
déporté 12 579,56 605 30 90 150 80 55
8 398,24 424 30 90 150 80 30
= 152,4 10 49318 59 30 90 150 80 4
12 588,83 614 30 90 150 80 55
Pour galet droit 8 4181 444 30 90 150 80 35
a 160 10 517,77 543 30 90 150 80 50
S | - -g a 2 518,19 644 30 90 150 80 65
15 8 522,63 548 30 90 150 80 45
200 10 647,21 673 30 90 150 80 65
12 772,74 798 30 90 150 80 90
Moyeu 8 530,99 557 30 90 150 80 45
symétrique 203,2 10 657,57 683 30 90 150 80 65
99 12 785,1 811 30 90 150 80 90
=| = Pour galet épaulé
L
MAILLONS DE JONCTION

REF N° 205

Maillon extérieur a river

PLAQUES PERCEES Sur plaques extérieures et intérieures

212,5 12,5 12,5 212,5 @12,5 212,5

—d—s Gy 19 R m=c)
= = = 60 = =

Pas min : 100 mm P in:150 = 100 -
as min : mm Pas min: 200 mm

50

50
50

1TROU 2 TROUS 3 TROUS
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CHAINES STANDARDS - AXES CREUX RESISTANCE A LA TRACTION : 56 KN

SURFACE DE TRAVAIL : 512 mm?
Pas (P) : 80 /100 /125 /160 / 200 / 250 mm

Pas (P) intermédiaires sur demande,

CHAINES DE NORME I1SO - MC56

Dimensions en mm

P
\ / \ \
f—f—{?f:—f—: {P b — - —-
/ \ / /
7 A\ /1
D l
@ 50 max
1 [ ; T
# n
—
| [ I
| ==}
max D 60 max
A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S P F d’articulations

Des galets en divers matériaux et de dimensions différentes peuvent étre fournis.

ATTACHES SOUDEES TYPE K1-K2 - 45X45X4,5

ﬂ%ef —«%%)— {): — -

Fany

35
™
©

72 max

Ja . =

of T Igl Tlpel T[eS

o} [69] [o9]

Disposition des attaches a la demande : attaches d’un seul c6té ou des 2 cotés de la chaine, sur maillons extérieurs ou intérieurs.

Dimensions des attaches (mm) Poids de la chaine Poids de I'attache
Pas (Kg/m) (Kg/piece)
E L E Douilles Rouleaux Galet lisse ~ Galet épaulé | KI  K2C K2M KoL
80 * * ¢ * * ¢
100 40 * * L4
125 40 50 78 * . L
160 40 50 78 85 13 ¢
200 40 50 78 85 13 125
250 40 50 78 85 N3 125

¢ Non standard : réalisable sur demande.

sedis &
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Dimensions en mm

ROUES STANDARDS

Moyeu
déporté

Dp

D

d
i

dm

Moyeu
symétrique

De

sedis &

Fournies en acier mécano-soudé ou en fonte dans certains cas.
Denture brute doxycoupage ou de fonderie, denture taillée pour chaine a douille.

Elles peuvent étre fournies alésées et rainurées.

CHAINES DE NORME IS0 - MC56

Pour les roues a moyeu déporté I'entrée de la clavette forcée est prévue coté denture,

saufindication contraire.

20
Nous réalisons sur demande: « des roues a denture taillée
[ K « des roues d’'un nombre de dents différent
+des roues spéciales
]
) Dimensions (mm) Masse
Pour galet droit Pas | Nombre de dents

8 261,31 275 30 80 120 80 13
15 100 10 323,61 340 30 80 120 80 14
12 386,37 404 30 100 150 100 23
16 512,58 530 30 100 150 100 30
8 326,63 340 30 80 120 80 15
s 10 404,51 420 30 100 150 100 24
2 482,96 500 30 100 150 100 28
16 640,72 658 40 120 170 120 44
8 418,09 432 30 100 150 100 25
- ) 10 517,77 534 30 100 150 100 30
Pour galet épaulé 160 12 618,19 635 40 120 170 120 a
16 820,12 836 40 120 170 120 56
8 522,62 536 30 100 150 100 31
200 10 647,22 660 40 120 170 120 44
12 772,74 788 40 120 170 120 52
16 1025,16 1042 40 140 190 140 82

Livraison possible sous 15 jours

MAILLONS DE JONCTION

REF N° 205

Maillon extérieur a river

PLAQUES PERCEES

sedis &

Toutes plaques percées sur demande
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CHAINES STANDARDS - AXES CREUX RESISTANCE A LA TRACTION : 112 KN

SURFACE DE TRAVAIL : 945 mm?
Pas (P) : 100 /125 /160 / 200 / 250 / 315 mm

Pas (P) intermédiaires sur demande

CHAINES DE NORME I1SO - MCT12

Dimensions en mm

P
\ / \ \
f—f—{?f:—f—: {P —-—-0-
// \\ // // ‘
L7 ! \
@ 70 max @ 14,3 min
] [ %:' | X + N
J P 1]
o o . B Q 21 max
I I
| [ I:l:l N J‘_ NNN/
max 0 88 max
A DOUILLES A ROULEAUX A GALETS LISSES A GALETS EPAULES Types
B S P F d’articulations

Des galets en divers matériaux et de dimensions différentes peuvent étre fournis.

ATTACHES SOUDEES TYPE K1-K2 - 60 X60X6

el el -
of [e9] [e9].

45
L)
>
o

95 max

Ja . =

D Tpgt et

Disposition des attaches a la demande : attaches d’un seul c6té ou des 2 cbtés de la chaine, sur maillons extérieurs ou intérieurs.

Dimensions des attaches (mm) Poids de la chaine Poids de I'attache

Pas (Kg/m) (Kg/piece)

E L E L Douilles Rouleaux Galetlisse  Galetépaulé | KI  K2C K2M KoL
100 * L4 L4 * L4 L4 * 9,2 10,6 -
125 40 . ¢ * . ¢ * 8,3 94 15,5 16,3 = = =
160 40 50 85 ¢ * ¢ ¢ 75 8,4 13,2 13,8 - -
200 40 50 85 85 120 ¢+ * 7,0 77 1,6 12,1 0,19 046 =
250 40 50 85 85 120 145 180 6,6 7] 10,2 10,6 0,65 097
315 40 50 85 85 120 145 180 6,2 6,7 91 94

¢ Non standard : réalisable sur demande.

sedis &
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Dimensions en mm

ROUES STANDARDS

sedis &

CHAINES DE NORME IS0 - MCT712

Fournies en acier mécano-soudé ou en fonte dans certains cas.

Denture brute doxycoupage ou de fonderie, denture taillée pour chaine a douille.

Elles peuvent étre fournies alésées et rainurées.

Pour les roues a moyeu déporté I'entrée de la clavette forcée est prévue coté denture,

saufindication contraire.

Pour galet droit Nombre de dents 5
p
8

L
%4 Moyeu
déporté
a
T -
Moyeu
symétrique
A4
L

o
=2 326,63
10 404,51

125 p
20 12 482,96
16 640,72
8 418,09
1 17,77

160 0 o
2 61819
16 820,12
8 522,62
10 647,22

Ve s 2 !
Pour galet épaulé 00 12 772,74
16 102516
8 653,27
10 809,02

, )
>0 12 96592
16 1281,45

Livraison possible sous 15 jours

Nous réalisons sur demande: « des roues a denture taillée
[ K « des roues d’'un nombre de dents différent
+des roues spéciales

Dimensions (mm) Masse
De d D Dm L | (ka/p)
346 30 80 150 80

424
506
664
438
540
640
844
542
668
794
1048
670
830
988
1304

100
100
120
100
100
120
120
100
120
120
140
120
120
140
140

170
170
200
170
170
200
200
170
200
200
240
200
200
240
240

100
100
120
100
100
120
120
100
120
120
140
120
120
140
140

35
39
64
39
42
60
80
43
58
76
15
64
79
109
153

MAILLONS DE JONCTION

REF N° 205

Maillon extérieur a river

PLAQUES PERCEES

sedis &

Toutes plaques percées sur demande

83 .ammm



CHAINES NORMALISEES
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A BLOCS




CHAINES NORMALISEES - CHAINES A BLOCS

CHAINES A BLOCS TYPE BM

Dimensions en mm

CHAINES DE TYPE BM

P P T
// I I \\ // I I
7/ \ 7/
/ \ /
(o] LA N D R e A B o
- | ! I | ‘
\ / \
N / N ‘ ‘
N e N
I I I
Axe rivé Axe rivé d'un coté et Axe goupillé
goupillé de I'autre des 2 cotés
(o]
i % * 10
vzilvza ® | |
< [ ) M A A A
0 ™ 0
7 ) = N |
@ da Bague g d2

AXES PLAQUES
LONGUEUR
< o ;
Largeur o Q0 " o " @ Suface Résistance
. entre = = 0 o o o S de mini a la
Chaines = 2 =0 a @ a ) . .
plaques S S = = 2 = 5 travail traction
[a) & 7 & E & =

» Q &) 9

< =

[ 4

bs
BM20x 6 100 6.5 6.2 15 16.0 17 20 6 8.45 2 12.0 37 0.95 25
BM 20 x 8 100 8.5 6.2 19 20.0 21 20 8 8.45 3 12.0 49 1.32 36
BM25x10 100 1.0 8.0 24 26.0 27 25 10 12.00 4 16.0 80 2.25 58
BM 30 x12 100 13.0 1.0 29 31.0 33 30 12 15.80 5 18.0 132 3.40 76
BM35x15 135 16.0 1.5 34 27.0 40 35 15 15.80 6 22.5 172 4.70 98
BM 40 x 20 135 22.0 14.0 40 45.0 50 40 20 19.00 6 25.0 280 6.70 150
BM 50 x 20 135 22.0 18.1 43 49.5 56 50 20 24.00 7 30.0 362 9.20 230
BM 60 x 25 210 27.0 24.0 57 64.0 7 60 25 31.00 10 35.0 600 13.60 330
BM 60 x 30 210 32.0 24.0 66 73.0 80 60 30 31.00 12 35.0 720 16.40 390
BM 70 x30 180 32.0 26.0 64 71.0 78 70 30 36.00 m 40.0 780 20.0 450
BM 70 x 40 180 42.0 26.0 84 90.0 96 70 40 36.00 15 40.0 1040 26.60 540
BM 80 x 40 200 42.0 30.5 84 92.0 100 80 40 40.00 15 45.0 1220 30.40 720
BM100x40 300 42.0 36.0 84 94.0 104 100 40 49.00 15 57.5 1440 36.50 900
BM 100 x 50 300 42.0 36.0 105 15.0 125 100 50 49.00 20 57.5 1800 47.00 1000
BM 120 x 50 300 42.0 39.0 105 Nn7.0 129 120 50 56.00 20 67.0 1950 58.50 1300
BM 120 x 60 300 64.0 42.0 126 138.0 150 120 60 60.00 25 67.0 2520 71.40 1500

m 86
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CHAINES A BLOCS - TYPE B

.

Dimensions en mm

CHAINES TYPE B (POUR BANCS D'ETIRAGE)

SERSESERRSESESEERSESESES
. NN AL VLA AL
T T O | , 1 L
Rl i___P{{____P
N ! e2 o e2 ler| el e2 ol ol ol e2
- e2 e2 e2 e2
h% el el el el el el el el el el
b dl e al D al i al L
N IR b b4 f
a ?@_ YA 7] 7@7 71 YA A AT
- a2 [} - ld2- - - & \‘d2—— |&d\2§ I
ST R ) N7 ||
A Gl Il e 7 7t
Rondelles d7 Plaques ext. d7 Blocs d'accrochage/ d7, Plaques intermédiaires dz
b4 | b4 b4 | b4
SIMPLE DOUBLE TRIPLE QUADRUPLE

PAS DES PAS TOTAL BLOCS ET PLAQUES AXES
BLOCS PAS DES PLAQUES (BLOC + PLAQUE)

Chaines Hauteur Epaisseur Epaisseur

Diametre  Déport

P blocs plaques
p p'min p' max (p+p'min) (p+p'max) h2 el d2 d7

B 40 44 84 96 128 140 40 20 10 20 6,0
B 50 55 105 120 160 175 50 25 12 25 75

B 60 66 126 144 192 210 60 30 15 30 8,0
B70 77 147 168 224 245 70 35 18 35 9,0

B 80 88 168 192 256 280 80 40 20 40 10,0
B 90 99 189 216 288 315 90 50 25 50 10,0
B100 110 210 240 320 350 100 50 25 50 10,0
B110 121 231 264 352 385 110 55 30 55 13,0
B120 132 252 288 384 420 120 60 30 60 13,0
B130 143 2736 312 416 455 130 65 35 65 13,0
B140 154 294 336 448 490 140 70 35 70 13,0
B150 165 315 360 480 525 150 75 40 75 13,0

SUR DEMANDE : Chants des blocs et des plaques traités par induction pour milieu trés abrasif.
Les pas ne figurant pas dans le tableau sont sur demande.

sedis &
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CHAINES NORMALISEES - CHAINES A BLOCS

CHAINES A BLOCS - TYPE B
-

Dimensions en mm

CHAINES TYPE B (POUR BANCS D'ETIRAGE.

- N N N
CHAINES SIMPLES ET DOUBLES G [ I 4
" = N NN
il il
. —— O G
VERSION 1: entierement en acier non traité a N | .
VERSION 2 : entiérement en acier traité a

VERSION 3: entierement en acier allié traité

COEFFICIENT DE SECURITE : a %

7 ol | =
VERSION1:K=4,5 \@/; - **’*: : | e
- ﬁzs_
VERSION2:K=6 N <K # 4
\
VERSION3:K=75
SIMPLE DOUBLE

Pression maximale admissible dans les articulations : p =100 MPa (N/mm?)

Asi ini & i Vitesse lineaire max.
Résistance mini a la traction Longueur

Effort de travail .
axes rivés

Chaines Version | | Version |l | Versionlll | Version| | Version Il ‘Versionlll

kN kN m/min b4

B40.1 40 180 240 300 90 120 150 55 10,5 10,2

B50.1 60 270 360 450 90 120 150 67 16,0 15,5

B60.1 90 400 540 670 85 10 140 79 23,5 22,8
B70.1 120 540 720 900 80 103 130 92 32,3 31,4

B 80.1 160 720 960 1200 73 95 120 104 41,8 40,7
B90.1 200 900 1200 1500 67 88 1o 124 58,0 56,0
B100.1 250 120 1500 1880 60 80 100 124 64,0 62,0
B110.1 300 1350 1800 2250 54 72 90 145 83,0 80,0
B120.1 360 1620 2160 2700 48 64 80 150 93,0 90,0
B130.1 420 1890 2520 3150 42 56 70 165 13,0 10,0
B140.1 490 2200 2940 3670 36 48 60 170 125,0 121,0
B150.1 560 2520 3360 4200 30 40 50 191 151,0 147,0
B40.2 80 360 480 600 90 120 150 97 20,2 19,7

B50.2 120 540 720 900 90 120 150 19 31,0 30,0
B 60.2 180 810 1080 1340 85 110 140 141 45,5 44,2
B70.2 240 1080 1440 1800 80 103 130 164 62,0 60,0
B 80.2 320 1440 1920 2400 73 95 120 186 81,0 79,0

B90.2 400 1800 2400 3000 67 88 10 226 13,0 10,0
B100.2 500 2250 3000 3760 60 80 100 226 125,0 121,0
B110.2 600 270 3600 4500 54 72 90 257 161,0 156,0
B120.2 720 3240 4320 5400 48 64 80 272 181,0 175,0
B130.2 840 3780 5040 6300 42 56 70 297 220,0 214,0
B140.2 980 4400 5880 7340 36 48 60 312 244,0 2370
B150.2 120 5040 6720 8400 30 40 50 343 294,0 286,0

sedis &
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Dimensions en mm

CHAINES TYPE B (POUR BANCS D'ETIRAG

CHAINES TRIPLES ET QUADRUPLES

sedis &

CHAINES A BLOCS-TYPE B

VERSION 1: entierement en acier non traité

VERSION 2 : entiérement en acier traité

VERSION 3: entierement en acier allié traité

COEFFICIENT DE SECURITE :

VERSION1: K =4,5

VERSION2:K=6

VERSION3:K=7,5

A

A

I

A
A

Yy

Pression maximale admissible dans les articulations : p =100 MPa (N/mm?)

Chaines

B40.3
B50.3
B60.3
B70.3
B80.3
B90.3
B100.3
B110.3
B120.3
B130.3
B140.3
B150.3

B40.4
B50.4
B 60.4
B70.4
B 80.4
B90.4
B100.4
B110.4
B120.4
B130.4
B1404
B150.4

sedis &

Effort de travail

kN

120
180
270
360
480
600
750
900
1080
1260
1470
1680

160
240
360
480
640
800
1000
1200
1440
1680
196
2240

Résistance mini a la traction

Version |

540

810
1210
1620
2160
2700
3370
4050
4860
5670
6600
7560

720
1080
1620
2160
2880
3600
4500
5400
6480
7560
8800

10 080

Version Il

kN

720
1080
1620
2160
2880
3600
4500
5400
6480
7560
8820

10 080

960
1440
2160
2880
3840
4800
6000
7200
8640

10 080
n7zé
13440

Version Il

900

1350

2010

2700

3600

4500
5640
6750

8100

9450
11010
12 600

1200
1800
2680
3600
4800
6000
7520
9000
10 800
12 600
14 680
16 800

Vitesse lineaire max.

Version |

90
90
85
80
73
67
60
54
48
42
36
30

90
90
85
80
73
67
60
54
48
42
36
30

7 7 =
b4 b4
TRIPLE QUADRUPLE

Version Il ‘ Version Il

m/min

120
120
110
103
95
88
80
72
64
56
48
40

120
120
10
103
95
88
80
72
64
56
48
40

150
150
140
130
120
110
100
90
80
70
60
50

150
150
140
130
120
10
100
90
80
70
60
50

Longueur
axes rivés

b4

139
71
203
236
268
328
328
369
394
429
454
495

181

223
265
308
350
430
430
481
516
561

596
647

30,0
46,0
67,5
93,0
120,0
168,0
186,0
239,0
269,0
328,0
364,0
438,0

397

61,0

90,0
123,0
159,0
223,0
247,0
318,0
357,0
436,0
485,0
581,0

29,2

45,0

65,5

90,0

17,0

163,0
180,0
232,0
261,0
319,0
353,0
426,0

38,7

59,0

87,0
120,0
154,0
216,0
239,0
308,0
347,0
426,0
470,0
565,0
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CHAINES NORMALISEES - CHAINES GALLE

V'

Vi

.

~

CHAINES GALLE A PLAQUES EVIDEES

Dimensions en mm

”

PLAQUES EVIDEES - SERIE DIN 8150

Rondelle

ETR INvVayos3a

3711dNOD

-

Goupille

Tube

b1

—

-

b6

TRIPLE
MAILLE

DOUBLE

SIMPLE

MAILLE

MAILLE

FUSEAUX

Surface de
Masse
travail

Résistance
mini ala
traction

Jnanbuon

Jnassiedy

Jnabueq

s9|idnon

SjuepJoga(

%)
[a4
3
i
)
&)
z
O
|

S9||9PUOJ JNS SIAIY

291J0d as313Welq

SEIRETNEMT]
sanbe|d aJjus JnabieT

a2Jldweld

0

<
e

1,0
2

23

2]

2

1

36,0

15,0

32

5
8

1
1

20

10

m

0 50 ,0

25,

47,0

41 18,5

67

10

25

4,0

110
120

40,0

54,5

20,0

57
60
65

87

51,0
54,0

1l 20
22
25

30
35

13

50
50
71

60,0

65,0

25,0

92

10
12
15

12
14
7

15

144

7

80,0

74,0

30,0

101

107

57,0

40

né

n7

100,0

84,0

36,0

69

62,0

30

45

1,2
15,0

324

150,0
200,0

89,0

22 35 18 89 140 96 38,0
40 21

50
55

18
19

504

162 14 41,0 4 104,0

107

24
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CHAINES GALLE A PLAQUES DROITES

Dimensions en mm

PLAQUES

b4
s
\/\/ %
oY -+ : :
L | i
- bs
// /,k\\ ° \ ] ] (1] 111 I T g g
/ \ | I [ I O | AR _ Jer e | | HIRI R o w
i S) _ 4 J w2
Y 2]
8 b1 b1 b1 b1
o - - = -— - -

Y @ | u
(O A ~ .
\ - // 2

T e U gy e 4y )
/\/\ = -
h2 Rondelles Goupilles
SIMPLE DOUBLE TRIPLE QUADRUPLE
MAILLE MAILLE MAILLE MAILLE
PLAQUES
[0}
o o] LONGUEURS Résistance
0 =R o S S . Surface de
Pas = ) = a ] ] mini a la . Masse
Chail 3] = (— “ » =] travail
EMES = 5 [} [ =) 0 o] o) traction
© () ) r) oo a = c
a oag £ ¢ T > @ 3
8 = o 2 © Q
5 ) O
d4 d2 b5

SIMPLE MAILLE DROITE
27 21 8 15 6,7 32 = = 16,5 3 39,5 15 39 1,62

DOUBLE MAILLE DROITE
28 23 9 16 74 39 41 = 19,0 2 44,0 25 59 2,45
29 28 10 18 79 42 44 - 23,0 2 54,0 35 63 3,05
30 32 12 21 99 53 57 = 25,0 3 62,5 50 18 4,77
31 38 14 24 n,6 56 60 - 31,8 3 73,3 60 136 6,66

TRIPLE MAILLE DROITE
32 41 17 28 13,8 73 79 83 34,0 3 79,0 100 250 9,69
33 44 19 32 15,8 90 96 99 36,0 4 86,0 160 380 13,75
34 51 20 35 16,8 94 103 104 42,0 4 1000,0 150 400 17,51
35 66 23 40 19,5 100 108 1o 55,0 4 129,0 225 460 20,75

QUADRUPLE MAILLE DROITE
36 71 28 45 23,0 124 129 133 60,0 4 140,0 300 725 30,00
38 86 34 55 29,8 150 161 165 75,0 5 168,0 450 1200 48,74
39 100 40 65 35,6 178 185 200 85,0 6 198,0 650 1700 60,10
41 130 50 80 44,0 228 241 245 108,0 8 252,0 950 2800 108,00
sedis &
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CHAINES NORMALISEES - CHAINES GALLE

CHAINES GALLE A PLAQUES DROITES

Dimensions en mm

PLAQUES DROITES - SERIE 1961

h2
NN < %
Y 3 ©
| w/ ©
A~ |§é 7 N
OIEg === M,
N \/ 7 .
| I
| - q
:5?: — > b4 <
(7] | b1 I
< ﬁ'\ ] T T
) i Il I/l
N ey a NN NN B b-l
| = e e
/\/\ NN W N A
SIMPLE DOUBLE TRIPLE
MAILLE MAILLE MAILLE

: Coefficient K de Vitesse maximale Pression maximale
Versions Plaques Fuseaux D . S .
sécurité a employer m/min dans l'articulation MPa (N/mm?)
Version | Acier non traité Acier non traité 5,0 20 80
Version Il Acier non traité Acier traité 55 30 100
Version llI Acier traité Acier traité 6,0 40 110
Version IV Acier allié traité Acier allié traité 6,0 40 110

Au-dessus de la pression maximale la lubrification des articulations n'est plus assurée

PLAQUES
Résistance mini a la traction
Surface

de Masse

Chaines .
travail

plaques

Version | | Version |l | Version Il | Version IV

Diametre
Largeur entre
CEHENES
Diamétre
Longueur
Epaisseur

kN

a
[~}
o
s

G20 20 8 10 72 32 16 4 38 25,6 32 38,4 - 57,6 23
G25 25 10 13 9,0 39 20 5 48 40,0 50 60,0 - 90,0 3,6
G30 30 12 15 10,8 51 25 3 58 57,6 72 86,4 100 129,0 51
G40 40 16 20 14,4 68 34 4 77 102,4 128 153,6 180 230,0 9,0
G50 50 20 25 18,0 81 40 5 96 160,0 200 240,0 280 360,0 14,0
G 60 60 24 30 21,6 97 50 6 né 230,4 288 345,6 400 518,0 20,2
G75 75 30 38 27,0 126 60 8 144 360,0 450 540,0 630 864,0 31,5
G90 90 36 45 324 143 70 9 170 518,4 648 777,6 900 1166,0 45,5
G105 105 42 53 378 173 80 n 197 705,6 882 1058,0 1230 1663,0 62,0
G120 120 48 60 43,2 186 100 8 234 921,6 1152 1383,0 1600 2073,0 81,0
G135 135 54 68 48,6 220 110 10 260 1166,4 1458 1750,0 2040 2916,0 102,0
G150 150 60 75 54,0 229 120 10 286 1440,0 1800 2160,0 2520 3240,0 126,0
G170 170 68 85 61,2 267 140 12 325 1849,6 2312 2775,0 3240 4405,0 162,0
G195 195 78 98 70,2 298 160 13 370 2433,6 3042 3650,0 4260 5475,0 213,0
G220 220 88 110 79,2 336 180 15 420 3097,6 3872 4647,0 5420 7128,0 271,0
G245 245 98 123 88,2 392 200 18 470 3841,6 4802 5763,0 6700 9525,0 336,0
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CHAINES GALLE A PLAQUES DROITES

Dimensions en mm

PLAQUES DROITES - SERIE 1961

FUSEAUX A GALETS D'EMMAGASINAGE MAILLES SPECIALES D' ATTACHE
GALETS CYLINDRIQUES GALETS A JOUE Valable seulement pour versions | et Il
d d
u e
| |
- | § —| ds | \ = P 1] i
: ENE | R N x
p— | e e [ | — S HA i
Pl— i [~ Pl— i T 2 N
| x b1
Rl = i d4 w5 i da 2 « al | T
|
?J:i | :i;z ?1_— | —j*z PN - —
e I S s I S - < - L ;i,’*’:i%
C | — : T i
| T & | L L L] |
- d2 i - d2 i s | LJ N L H
1 1 h2
d1 di

FUSEAUX PLAQUES SPECIALES D'ATTACHE

GALETS FUSEAUX PROLONGES

Chaines

Diamétre avant
Rayon arriére
Longueur totale
Epaisseur

Y
2
=

=]
O
0
»
[}
o
[0}
(o))
im)
©
O

0

o

Diamétre galet
Diametre joue
Largeur totale
Largeur roulement
Diameétre portée
Entre épaulement galets
Entre intérieur galets
Longueur hors tout
Diametre sur chaine
Trou de fixation

=
=

G20 = = = = = = = = 30 72 14 28 9,0 1,5 54,5

G25 - - - - - - - - 38 9,0 18 36 12,0 2,0 70,0 5
G20 20 25 14,5 9 8 54 43 72 45 10,8 20 40 14,5 2,0 81,5 3
G40 25 32 17,0 12 10 70 60 94 60 14,4 28 56 19,0 30 10,0 4
G50 30 40 20,0 14 14 84 72 12 76 18,0 36 72 23,0 35 138,5 5
G 60 40 50 26,0 19 17 101 86 138 90 21,6 42 84 29,0 4,0 165,0 6
G75 50 65 34,0 24 23 134 14 182 ns 27,0 55 110 350 50 201,0 8
G90 60 80 370 27 28 150 130 204 135 324 65 130 41,0 6,0 247,0 9
G105 70 90 46,0 34 30 181 157 249 160 378 75 150 47,0 70 289,0 n
G120 80 100 50,0 40 35 192 172 272 180 43,2 80 160 58,0 8,0 326,0 8
G135 90 110 54,0 43 36 228 206 314 205 48,6 90 180 63,0 9,0 367,0 10
G150 100 120 58,0 47 40 235 213 329 230 54,0 110 220 69,0 10,0 419,0 10
G170 10 130 63,0 50 50 275 259 375 260 61,2 120 240 80,0 12,0 472,0 12
G195 130 160 77,0 60 60 320 276 430 300 70,2 140 280 88,0 14,0 542,0 13
G220 140 170 83,0 65 60 348 312 478 330 79,2 160 320 103,0 16,0 609,0 15
G245 150 180 84,0 65 70 408 370 538 370 88,2 170 340 15,0 17,0 672,0 18



CHAINES NORMALISEES - CHAINES GALLE

CHAINES GALLE A PLAQUES DROITES

Dimensions en mm

PLAQUES DROITES - SERIE HAUTE SECURITE

h2
MMM MMM
N N % 1]
NZN o N -U
Y
5 - H—t—1F— ‘
A
\\ ‘ // IN 7y %) ‘ A
o | Celpoc bs - - -
& I - A = <ud N bs B
// | \\
/ \
— O I I I I I
\/ b1
/\A HH. LHH ] b1
| < € 44 H H 4 e
NN W AW
DOUBLE TRIPLE
MAILLE MAILLE

Largeur entre . . Résistance
e Diamétre  Longueur rivés . . Surface de
Diametre plaques Largeur  Epaisseur Longueur ala Masse
intérieures

Chaines ) travail
traction

portée sur rondelles

b1 d2 b5 kN kg/m

300 32 12 18 10 57,0 22 3 62 50 107 4,5
301 36 15 20 12 63,5 26 4 70 75 184 7,0
302 43 18 24 15 70,0 32 4 83,5 100 220 9,0
303 50 21 28 18 92,0 38 4 97 150 415 14,0
304 58 24 32 21 97,0 42 4 100 200 490 17,0
305 68 28 35 24 102,0 50 4 129 250 560 21,0
306 82 34 40 29 1204 60 5 160 375 855 30,0
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Dimensions en mm

CHAINES A PLAQUES DROITES POUR BANC A ETIRER

sedis &

CHAINES GALLE POUR BANC A ETIRER

Chaine

200
201
202
203
204
205
206
207

50

60

75

85
100
120
150
180

sedis &

Pas

(o]
N =
|
£ 1=
1 1 [ A
| L L L &
| | | | | I/ i
[ — L [ ‘ N
0
0 v 5 d4
[T ‘ |
‘ ] [, RN
1 1 ! [ |
[ | | [ N
= =g W

o
S
Bo)

E
i
[a)

21

25
32
35
42
48
60
68

FUSEAUX

Largeur entre
plagues intérieures

28
35
40
50
60
70
80
90

Diametre portée

[a
N

18.3
204
27.2
301

357
42.0
53.0
55.0

Longueur goupillés

o
o~

87
105
15
142
173
204
224
250

Epaisseur

Goupilles

d2

PLAQUES

Surface de
travail

Résistance a la

. Masse
traction

35
45
60
70
80
90
120
140

Longueur

90
107
140
165
190
225
285
340

150
250
375
500
750
1000
1500
2000

360
490
650
960
1420
2010
2540
3080
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CHAINES NORMALISEES - CHAINES GALLE

CHAINES A MAILLES JOINTIVES D'EQUILIBRAGE

Dimensions en mm

CHAINES A MAILLES JOINTIVES D'EQUILIBRAGE

Axe rivé sur rondelle Axe rivé sur plaque

Pas
,‘ | -

h2
b5
e

b4

e
\ Rondelles d2

Versions Plaques Fuseaux
Version | Acier non traité Acier non traité
Version || Acier non traité Acier non traité
Version Il Acier traité Acier allié cémenté

FUSEAUX TAMBOUR |  VERSION | VERSION Il VERSION Il
cC
2 c c < Surface
2 | o | LoNGUEWR o o E5 _=|ESs _=|%5 .=| "¢ .
a) = ) ] b=t v B o =] 9 =] Y € asse
= g 5 5 0 3 S £ g @ Pl 2 Pl 2 e | travail
S s | @ 23 g 5 o g o | 2% o | 2% ©
(a] O ‘0 © L = [(a) S © = = o =S = ©
> =2 & g © @ g ©
~ x O =4 (4 a4
etn d2 b4 b5 kN kN kN kN kN kN
1-2 27 33 38 77 48 8,6 56 94 86 4,6
2-3 40 46 77 15,5 96 17,2 N4 19,0 172 7,5
3-4 53 59 né 233 n4 26,0 170 28,5 259 10,4
4-5 65 71 155 31,0 190 34,5 230 38,0 345 13,3
40 5-6 14,4 78 84 6 77 80 93 195 39,0 240 43,0 280 47,0 432 16,2
6-7 90 96 230 46,0 290 52,0 340 57,0 518 191
7-8 103 109 270 54,0 330 60,0 400 66,0 604 22,0
8-9 né 122 310 62,0 380 69,0 450 76,0 691 25,0
9-10 128 134 350 70,0 430 78,0 510 85,0 777 28,0
1-2 33 41 77 15,5 96 17,2 n4 19,0 172 9,0
2-3 50 58 155 31,0 190 34,5 230 38,0 345 14,6
3-4 66 74 230 46,0 290 52,0 340 57,0 518 20,2
4-5 84 92 310 62,0 380 69,0 450 76,0 691 25,2
60 5-6 21,6 100 108 8 né 120 140 390 78,0 480 86,0 570 95,0 864 31,5
6-7 n7 125 460 93,0 580 103,0 680 13,0 1036 371
7-8 133 141 540 109,0 670 121,0 800 133,0 1209 42,8
8-9 150 158 620 124,0 770 138,0 910 152,0 1382 48,5
9-10 166 174 700 140,0 860 155,0 1020 171,0 1555 54,0
1-2 44 54 160 32,0 200 36,0 230 39,0 356 17,0
2-3 67 77 320 64,0 400 72,0 470 78,0 712 28,0
3-4 90 100 480 96,0 600 108,0 700 17,0 1069 38,0
4-5 13 123 640 128,0 800 144,0 940 157,0 1425 490
90 5-6 324 135 145 n 170 180 210 800 160,0 1000 180,0 170 196,0 1782 60,0
6-7 158 170 960 192,0 1200 216,0 1400 235,0 2138 71,0
7-8 182 194 1120 224,0 1400 250,0 1640 274,0 2494 81,0
8-9 205 217 1280 256,0 1600 290,0 1880 314,0 2851 92,0
9-10 227 339 1440 228,0 1800 320,0 2110 352,0 3207 103,0

e 98
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ATTACHES SPECIALES POUR CHAINES GALLE

Dimensions en mm

ATTACHES SPECIALES - TOUTES SERIES SAUF 1961

T
J \ \ RELATIONS PRECONISEES
S5 —1—- - St g ENTRE LES DIMENSIONS

‘ A 7‘7 T Jﬁ%* R (min) =2 . d2 (environ)

‘ U (min) = 4 . d2 (environ)

T (min) =R
P'=H-(T+A)avecunmin.P'=3.d2

- Les diametres et le pas P' des trous sont exécutés a la demande.
+d2est le diamétre d'épaulement des fuseaux de la chaine sur laquelle seront fixées les plaques d'attache.

n_n

- L'épaisseur "e" des plaques d'attache est la méme que celle des plaques de la chaine.

Diamétre Rayon Diamétre Rayon Diamétre Rayon Diamétre Rayon
Longueur

Longueur Longueur Longueur

d'extremité d'extrémité d'extremité d'extrémité d'extremité d'extrémité d'extremité d'extrémité

sedis &
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CHAINES SPECIALES - AGROALIMENTAIRE

CHAINES POURL'INDUSTRIE AGROALIMENTAIRE .« -

) %;JE AN

CHAINE POUR CHAMPIGNONNIERE

Pas 100

ol ,77 ,,,,,,
S | \
T e e
| 26
k O
I ' = | ini ini | t
‘ — | : I
- “°' ] | + I I + | | l\‘
Y
} 218 _|o23
102 sedi5@




d sedis ¢

CHAINES POUR L'INDUSTRIE AGROALIMENTAIRE

-.-_;‘ s

CHAINE POUR TRANSFORMATION DE POMMES DE TERRE M

CHAINE POUR TRANSPORT DE CHICOREE
M 520

150 E>!
| i | | |
SO e (LR
| | RN
w ® 2 3 o

38
N
=
1l
U
I
I
56

291,50

h%
&$ |
289

90
A-A B-B

103 .o
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CHAINES SPECIALES - AGROALIMENTAIRE

CHAINES POUR FRUITS ET LEGUMES

Dimensions en mm

TYPE A : Toutes les plaques percées d'un trou central cylindrique

TYPE B: Toutes les plaques percées d'un trou central cylindrique.Sauf tous les 3 pas d'un cété de la chaine, les plaques sont
percées d'untrou alméplat.

TYPE C: Toutes les plaques percées d'un trou central cylindrique d'un cété de la chaine et d'un trou a1 méplat de ['autre.

Largeur
entre Diametre | Longueur Trou
Type | Chaine : pl:agues central
intérieures
b1

5613-25¢ 381 12,5 1,91 29 8,1
5613-20 ¢ 44,45 8,1
5342-80 50 8,1

A 5342-76 50 n,7 12,07 27 8,1
5464-04 50 8,4
5708-01 56,25 81
5464-34 50 Version DELTA de 5342-76

B 5464-05 50
C 5464-06 50
4 Chaines en version DELTA TITANIUM

n,7 12,07 27 8,4 6,6

OPTIONS POSSIBLES
AXES DELTA®

+ Résistance a |'usure accrue en milieu abrasif

REVETEMENT ANTI-CORROSION SEDIS

« Résistance a la corrosion en environnement agressif

%)
c
9
=
=)
@)
A
)
)
-

Plus d'informations pages 19 a21

sedis &
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CHAINES POUR FRUITS ET LEGUMES

(R ) B )

; ‘ [ % | 1 gi [ m I ]
TE=TT TEiT I
| ' % ‘ : ] ' U -
12,07 ‘

CHAINE POUR CALIBREUSES DE RACINES

21
143 M

A
7 | |
|
|
1150 150 "
| N
|
~ A~ N
@\ I\ Iron! ,,
U U\Y/ S
150 * A-A

5
43,50
S)

o

o

N

o

25,50
|
B E:!
5\
58,50

AXES CREUX DELTA®
DOUILLES & GALETS CEMENTES TREMPES

GALET CEMENTE TREMPE

DOUILLE CEMENTEE TREMPEE
AXE DELTA®

+ Résistance accrue a l'usure en milieu abrasif
* Durée de vie de la chaine améliorée

.
LA
_

<2

3

c

9

b=

3

L

sedis &
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CHAINES SPECIALES - AGROALIMENTAIRE

CHAINES POUR PRODUITS DE BOULANGERIE

Dimensions en mm

CHAINE DE FOUR DE CUISSON DE PAIN

M
/.

100
N e
(b — (A s
Nl NS NS |
2110
I e g Sl !
RS SRS N\ ] D == e
el ) otal, T oo = oo T
i 50 :0 =
80 80

CHAINE DE FOUR DE CUISSON DE PANCAKES

75

Ea

22

T T
N ] hr*JEH SSSI==. hrJEH '«%¢
B |
ool (e oo ofTe @aﬁf
1A

s 106
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Dimensions en mm

sedis &

CHAINES POUR PRODUITS LAITIERS

CHAINE DE STERILISATEUR
5566-15

Résistance alatraction : 68 kN

Chaine équipée de galets montés sur roulements a billes.

Pas 150

/ \ i \ o
fob——foll-— o
I A Y
. | | ‘ .
D32 J 80
|
== 1 R —
@\ ; : T [ I’I
s L 1 SR — I .t
II — | T |—’ﬂ P%)

CHAINE DE TRANSPORT DE MEULES DE FROMAGE

32 o11

5308-98

Résistance alatraction :36 kN

Pas 200

10

ATIRILARNRS

\

)

55,4

k

<2
Q
L]
(%)
c
9
=
=
O
A
©
-

sedis &

CHAINE EN ACIER INOXYDABLE
DELTA VERTE®

ey

+ Résistance a la corrosion en environnement agressif
« Résistance a |'usure

+ Pas de contamination par la lubrification

- Evite la maintenance

BAGUE
AUTOLUBRIFIANTE

107 .o



CHAINES SPECIALES - AGROALIMENTAIRE

CHAINES POUR ALIMENTATION ANIMALE

i

o

(o
i

=
c D42 E
£ ©,
N Q'L t‘p')

T 0000000
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CHAINE POUR ALIMENTATION ANIMALE

100

ulw 9‘eg [

91

l
Xew 'Ly

P42

ulw z'ee

==

200
30 30

70

70

3Xo1

Xewgq'‘gy

wwole

—

i
!
—

—

i
!
—

—

i
!
—

»60

AXES DELTA®
PLAQUES ZINGUEES & GALETS CEMENTES

+ Résistance a l'usure en milieu abrasif

+ Résistance a la corrosion
+ Durée de vie de la chaine améliorée

SId3S

uoyNJos e

109 .commms
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CHAINES SPECIALES - AGROALIMENTAIRE

CHAINES D'ABATTOIRS

Dimensions en mm

CHAINES MULTIDIRECTIONNELLES

2TYPES: ® MAG3
® MAGS
2VERSIONS: @ Huiléezinguée bichromatée

® DELTA ®VVERTE @ sans lubrification

® Cardans en acier forgé a réserve d'huile (sauf sur version MAG 3 VERTE®)

®  Galets directionnels montés sur une bague en acier traité (version standard) ou bague composite (version DELTA® VERTE®)

® Axe de galet directionnel cémenté trempé (version standard) ou DELTA® (version DELTA® VERTE®)

® (Calet abilles étanches

D d9

o

b13

P1

REFERENCES AXES GALETS
Longueur sur axes @ ﬁ
o é’ rivés d'un coté _g, & o o
@ e O | < To 9
Eriies g 8 et gcljupllles de 3 5 gg —_
. , Plaques a 2 ‘autre R R= S o
Chaine DELTA® | composé Cardans 29 plaques v o o (e 2o g
Standard extérieures = O s |E 00 ‘o2
VERTE® | (Pc+2P1) Qo % |2 e g8
% 5 Standard DELTA® | 5, _E 'g% g S
NG VERTE® | S | o =
] 9]
=
[N}
b5 A di
MAG3  5695-07 5695-06 283 21,5 120 31,5/33 9 22,5 46 48,5 695 675 90 47
MAG5  5681-01 355 27,5 150 39,2 12 30 58 865 835 10 52
110

Résistance mini
alatraction

DELTA®

Standard VERTE®

kN

35
80

sedis &
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CHAINES D'ABATTOIRS

CHAINES MULTIDIRECTIONNELLES = CHAINE POLYVALENTE BIPLAN VERTE®

A

Dimensions en mm

Pas 200
= =L =L PR
— [ : 1~ : : %) { | |
n ] | \ P | WL &
@ — -N — |- n— -
<IN . | E
I ' C 2 | | X [—
ﬁ= —— * ﬁ=—_
263
l l
Y
! 9
| ||||Lm L )

| x |
1IN : #\B]f ;7 \ 1- //EI )
1 n. | ] P - l\ \CB A_ ! < / _(\_\ 1 __
T I

CHAINES DE RETOURS TINETS - CHAINEBIPLAN

135

35 100 &

|
1~
Fah)
N>
f
=
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N
N~
|
T
41,7
L
| 1]
L~
Fah\
N\
L —
\ @ ;(//
! N
7
R
Jah\
L/
N1
|
|
T
|
44,5

35 100

138
66,5
|
|
5
|
L
et
L
_A_A*
N
h_/§
i
|
|
i
A
&/
a2
g
=9
|
|
.
|
|
&
i
DOe
\L/A
|
|
|
|
|
|
|

33,8
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guée

11,8

Dimensions en mm

872-01

5
Chaine

= CHAINE BIPLAN

55
40

Vs

~
~

sedis &

260
260
280

(01

115

35

~

CHAINES DE RETOURS TINETS

W
==
=
o,
S
<
®)
2
O
b
i
~
!
O
w
Q
7
n
w
2
<
I
O

CHAINES D'ABATTOIRS

(074

260
280

~

CHAINES DE CONVOYEUR AVANT RESSUAGE

e 112
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CHAINES D'ABATTOIRS

r

AT

Dimensions en mm

CHAINES DE RESSUAGE

7-63

Chaine Verte®

100 )
" ! B e — ! } } ; . T
o3 @ te——sr—or- (LTI
| T | | | ——
E)
/._\._rn_ 25y 280
._ @ = : -
% |___< iy = ==l Sy — |
& g - 3
5
/,
/
45

CHAINES DE PASSAGE DANS LES FLAGELLEUSES

5515-23
Chainezinguée
700
8 e o, S S C S
50
o I S '
A& T - ——Fr -—
gl TRsx T T
E 4
(Yo} T
(o'l

113 s
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CHAINES SPECIALES - AGROALIMENTAIRE

CHAINES POUR BOISSONS

CHAINES POUR DISTILLERIE M

27

8-

CHAINES DE CUVE POUR LA FERMENTATION DU RAISIN
Résistance alatraction : 140 kN

e Les dimensions et la répartition des attaches dans la chaine sont a lademande
e Les chaines sont en acier inoxydable avec des douilles en bronze

120
;/_\ PN —~ 7!,[1’1“ LL—T—H HTH LLlH ’; r
+Ho==0) (o BT T T} T T7%
I —— ~~ ~— T I_L i _Ll ] i ; #1 |
%LH ~ 55
-+ B-—D
2x 213 50
‘ Pas 200 ‘ 0 46
. »
| / \ \ \ / ‘
,,,,,,,,, L p— | — — —
(o=to=—=0=t0==0)
~= == ~ — |
@100
@ 90
| - |
\ \ ] I
T Al s 1 L
‘ | L
o .
© \
& 6 & 4| %
100 100
114 sedi5@
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CHAINES POUR BOISSONS

CHAINE POUR LE LAVAGE DE BOUTEILLES
6 ]|
{

Pas 140

T ] W W
=O=0=0=D

280
fl ‘ | | = : |
’, \ I I \ i I ‘
' \ \ \
: @%’ ***** N B S L A -
‘ I [ — o

213

@ 90 ‘
| - [
X |
R e I i 1T &
I Y (V# S }

115 oo
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CHAINES SPECIALES - AGROALIMENTAIRE

CHAINES DE SUCRERIE (suckE be CANNE)

Dimensions en mm

CHAINES POUR CONDUCTEUR DE CANNE

fEM

RS Ry REE
Th
T
di = =
Largeur entre Résistance
. Barres Entraxe o
Pas plaques Douilles Galets X Encombrement " mini a la
Chaine . carrées chaines )
intérieures traction
P b1 d4 1 ds kN
5109-19 571 42,00 113 50,7 1270 156 26 133,5 1780 314
5109-32 571 42,00 13 50,7 1270 156 26 133,5 1980 314
5109-21 63,5 44,45 129 50,2 1270 156 26 142,0 1510 451
5109-17 63,5 44,45 129 50,2 1270 156 26 142,0 1580 451
5109-20 3048 63,5 44,45 129 50,2 16 15 1270 156 26 142,0 1680 451
5109-12 ’ 63,5 44,45 129 50,2 1270 156 26 142,0 1780 451
5109-16 63,5 44,45 129 50,2 1270 156 26 142,0 2080 451
5109-02 63,5 44,45 129 50,2 1270 156 26 142,0 2280 451
5109-18 69,8 63,50 145 60,2 152,4 184 32 166,2 1680 627
5109-01 69,8 63,50 145 60,2 152,4 184 32 166,2 2240 627
100 - 3048 _ 5371-01
18 Résistance a la traction : 1014 kN
| il
2} 1
_ % L -
\
! ]
—_a
[— el e T H
TR
I T . LAY
[ ! (1 ‘ [ 1 o et
1 i
S S R EN Y X
S L] | —
[ T ; [ T o
n - I
S | ==
89 \| 1 c —— ’\—I'TII_/‘ —_— i
= PR T
— e IR e e
==
190
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CHAINES DE SUCRERIE (sucre bE CANNE)

Dimensions en mm

CHAINES POUR CONDUCTEUR DE CANNE

@di
O—— O--—0 OO0 O—-9
‘ {1 = T ==
[ | 1% | | | |
< 3 - - - - - - - “Bd2 <
1 \ &%} . T |i| | 1 |
‘ = = = é_'
A i . had . P
g0 | -© o— 0 o0
E E
2x ©D 2x @D

OPTION POSSIBLE :
JOINTS V + SYSTEME DE GRAISSAGE

- Permet d'étanchéifier |'articulation vis-a-vis de |'extérieur
- Lubrifie I'articulation de l'intérieur

- Evite la maintenance

+ Augmente la durée de vie de la chaine

La solution SEDIS

Largeur - o -
Pas entre plaques Axes Galets Attaches e Gt Re\5|stance'm|n|
Chaine intérieures systeme de ala traction
P b bs di C D E A graissage kN
5361-76 38,1 98 70 42,0 14,5 76,2 m 310
5361-60 38,1 98 76 42,0 14,5 76,2 m 310
5617-06 38,1 98 70 45,0 14,5 60,0 130 315
5361-31 431 100 76 42,0 14,0 60,0 125 315
5361-38 524 372 101 76 44,5 14,5 76,2 m 47
5361-32 ’ 56,1 13 85 42,0 14,0 60,0 150 500
5361-38 38,5 22 76 44,5 14,5 76,2 m 471
5977-66 46 23 81 45 14,3 76,2 10 X 168
5977-57 38,1 23,8 80 44,45 14,3 76,2 m,24 635
5977-58 38,1 23,8 80 44,45 14,3 76,2 m,24 X 635
5532-13 57,15 33 14,3 76,2 16,5 82,5 203,2 1226
5532-03 20,2 5715 33 14,3 76,2 16,5 82,5 203,2 X 1226

sedis &
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CHAINES SPECIALES - AGROALIMENTAIRE

CHAINES DE SUCRERIE (sucre bE CANNE)

-

Dimensions en mm

CHAINES DE CONVOYEUR INTERMEDIAIRE
5361-29

Résistance alatraction : 220 kN

_ Pas 152,4
| /_'EI — | —— : : '=l= ] /
[ 77 \ . SO s N ' | A A |
[ T A I K / _ JER A AN D A I ‘-’1
T@@@}m\ e@fﬁ%@}s T J; I IE
o / ) o ' | T 1 1 - T
) 1 - |
o ‘ I = |
o
i ‘_=|:{:|='—‘k ‘—LI_I—‘ &
| N |
W\** @76
L ™
Q

70 Pas 152,4 65 5361-59
~ ~ = "—’I Résistance alatraction : 310 kN
| |
[ | -
N- % | [7a)
@ ] {E B ﬁ NN/ T
LA / , |
I \r/ 1
. |
—F - e — I
Il — ; ‘ — i m! .
e s e I - -
I L] I} 1 ]

Pas 152,4 5361_22
Résistance alatraction : 220 kN
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Dimensions en mm
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CHAINES DE SUCRERIE (sucre bE CANNE)

CHAINES DE CONVOYEUR A BAGASSES

oD
Z
g / \
-~ "N O£ T 0 w
| jU/
LL':EE Largeur
A entre
Pas P Galets Attaches
plaques
B intérieures
= =1 — | ' b1 B E
N | B — 5617-17 1524 33,6 85 76 B 92 68 89
0 | 0 5617-13 1524 38,1 99 76 13 92 68 89
- T . ] 5783-05 350 66,0 145 1o 22 22 100 160
H REEa —F
\Q% @ di
B

g

I i — " Y Largeur
- —- 5 Y entre
|> ! ) 2 o Pas Galets Attaches
—— I it plaques
o1 intéri
L=l intérieures
< @di - p b1 D A B E
5617-15 1524 38,1 98,5 7 13 98,5 67 150
5617-38 ’ 34,0 82,5 14 68,0 40 50
Pas 152,4
2 1 o™ ! | -—
/ o Tt ——— — BN
@{@ -8 | J R
Y | | S
~= ﬁk n
i BEAN o 762
Q et -
1
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CHAINES SPECIALES - AGROALIMENTAIRE

CHAINES DE SUCRERIE (sucre bE CANNE)

Dimensions en mm

CHAINE DE CONVOYEUR A TAQUETS

Résistance alatraction : 310 kN

Pas 152,4
. 100 _
1 = =
- J%—{&}_L 226
| \‘ 4 | i i
T ' \| g
— I | - '_:=_|f L | s
o T ) I - r / | |
% |1 — I l 1 - ] '{H'
L =+ gy L LD
| 2381

Maillon intérieur monobloc

Largeur entre

Hauteur

I
laques
: p, q taquets
r[b: rd]) e L interieures

[ - [T 1 1]

I } | | } | |
T | | | " 2l
a) N R R N 0 5390-06 101,60 47 1095 115 36

L — — ! 5873-01 153,67 73 155,0 152 44
, | |
[ — |
= = ‘ ‘ v
oD

Pas P

Chaine

5315-02
5361-14

b5

b1

120

Pas

P

135,0
152,4

Largeur entre
plaques
intérieures

b1
39,0
38,1

Douilles| Axes

84,7
35 96,6

Résistance

Hauteur
taquets

150
160

mini a la
traction

kN
175
310
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CHAINES DE SUCRERIE (sucre bE CANNE)

Dimensions en mm A
CHAINE DE CHAUDIERE
78,1 5576-01
Résistanceala Tction :100 kN

\
I
84,7

39,4

31,8

5453-03 /5453-04

D32
Résistance a latraction : 145 kN
135
g
fa
i
!I = : : = I = I/l'/f' \ ] |
- 7’7 | I ) | - - | / i -
" : ] [ | ﬂf |H ‘ ®
[ T [ i I] |
= . e .
D32

Chaine a axes creux

CHAINE POUR RECOLTEUSE ET CHARGEURS EN CONTINU
541E11
Résistance alatraction: 49 kN

19
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CHAINES SPECIALES - AGROALIMENTAIRE

CHAINES DE SUCRERIE (sucrE bE BETTERAVE)

Dimensions en mm

CHAINES POUR EPIERREUR
5308-40
Résistance a latraction : 180 kN

213 75 75

-
O
\
\
P
—+-

Vj

76

4-03
Résistance alatraction: 320 kN
80
Pas 180
DM - -
A I— , , |
(— 7 - = < 7 ,
2|1 A =N ((D\_ L(D\‘J—
L) Y \ T T/ |
Y N - — D
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f 23| T | |EE 23| I | léz f !
“ I 1
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CHAINES DE SUCRERIE (SucrE bE BETTERAVE)

Dimensions en mm

5873-02

210
75
R 0 W (i . fFa
4x@14.7
| 15367 -
C S [ = = | ‘
. ] | e
E — - m ’ o | | | o —
-— ’ ~N 1 1 B 44 -—
| | [ ‘ |
T RN NN\ ]

CHAINE POUR DESHYDRATEUR
5377-50

Résistance alatraction : 145 kN

50

| | A | w
6 61

Pas 100

@30
218
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CHAINES SPECIALES - AGROALIMENTAIRE

CHAINES DE SUCRERIE (sucrE bE BETTERAVE)

Dimensions en mm

5747-31

CHAINE TAPIS PRE-DIFFUSION -

600

)

150
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A
>
@é
@‘@7
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@
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o
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CHAINES DE SUCRERIE (SucrE bE BETTERAVE)

Dimensions en mm

CHAINE POUR DIFFUSION OU PRE-DIFFUSION
5308-13

Résistance alatraction : 160 kN

Sabots en matiere plastique

Pas 200

Y

A
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l
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Y
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CHAINES SPECIALES - AGROALIMENTAIRE

CHAINES DE SUCRERIE (SucrE bE BETTERAVE)
4

<€

Dimensions en mm

CHAINE DE DESHYDRATEUR ..

5890-80

100

70
|

#
-
|
|
|
|

k. . k. e J.I e k. e J.I e ~ Y
' i I i [ i
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152
210

JOINTS V +
SYSTEME DE GRAISSAGE AXIAL

M
T 7 4

%)

2

9,

Z

2

- Permet d'étanchéifier l'articulation vis-a-vis de |'extérieur
« Lubrifie I'articulation de I'intérieur

+ Evite la maintenance

+ Augmente la durée de vie de la chaine

sedis &
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CHAINES DE SUCRERIE (SucrE bE BETTERAVE)

Dimensions en mm

CHAINE D'EPAILLEUR

250
165
A
‘ SSS2S2 ======.
4 x M16
0 \><
o — f
=
2
5—0
L 120
é} * ¢
A 4
[ ]
[ [ ]
3 &

53 ARTICULATION DELTA®

+ JOINTS V + SYSTEME DE GRAISSAGE

==

NS

JOINTS V/

« Résistance a l'usure renforcée

- Permet d'étanchéifier |'articulation vis-a-vis de l'extérieur
- Lubrifie I'articulation de l'intérieur

- Evite la maintenance

+ Augmente la durée de vie de la chaine
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CHAINES SPECIALES - URBAIN

CHAINES POUR ESCALIERS MECANIQUES
-

Dimensions en mm

CHAINE POUR ESCALIERS MECANIQUES & TROTTOIRS ROULANTS

203,2
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-
-

30,65
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@ 65,85
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CHAINES POUR ESCALIERS MECANIQUES

e Avectaquets pour limiter la flexion inverse
o Avec galets extérieurs a la chaine montés sur axes débordants

405

NS4
2140
o .
= ' ' ' i
& . . . i)
~ ¥ ¥ .
@ 39,37
- SYSTEME DE GRAISSAGE AXIAL
“ I
. | | |
e
1 (L) . o
q
! 7 — il
= Hgﬂ
O
49
4 . $ ) - Lubrifie I'articulation de l'intérieur
e e e e 8 - Evite la maintenance
' T T T © - Augmente la durée de vie de la chaine
—
404,6
101,15 101,15
|
N N W 7 N
N o) S S

—t— ==—|
c . = X I : L ] [
E i 7] 2 | | E
2 5 | | s
R 4 | s ! 2
g 0 - ==
XN 1220 n
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215

=215
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CHAINES SPECIALES - URBAIN

CHAINES POUR ESCALIERS MECANIQUES
-

e Avec galetsintégrés dans la chaine
e Arbres reliant les 2 chaines en nappe

X N - X N f:% N
(0 (o ®) (© ®) (© ®)
= = <— — X— N—

0
g
[ S— -
] ——E——F— e e e B
76,2

+

[
R

- Permet d'étanchéifier I'articulation vis-a-vis de |'extérieur
« Lubrifie I'articulation de |'intérieur

« Evite la maintenance

- Augmente la durée de vie de la chaine
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CHAINES POUR ESCALIERS MECANIQUES

Résistance a la traction : 248 kN par brin

e Avectalons pour limiter la flexion inverse

e Avec galets extérieurs a la chaine montés
surarbres reliant les 2 chaines

e Chainesen nappes
e Lubrification al'huile

iy a ;S
S e

o

406,38
135,46
CoO-—{¢ O- A} N (A A
Y (WYY Y Y Y
] [ ] [ [ 1
—— . — e p———————t——
9 65,85

Résistance a la traction : 350 kN par brin

e Avectalons pour limiter la flexion inverse

o Avec galets extérieurs a la chaine montés
surarbres reliant les 2 chaines

CHAINE VERTE®

S

1073

70

29,5

- Bagues autolubrifiantes
- Evite la maintenance
+ Augmente la durée de vie de la chaine

<2
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L
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9
=
-
O
A
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~

sedis &

133 .o



CHAINES SPECIALES - URBAIN

CHAINES POUR ESCALIERS MECANIQUES
-

Dimensions en mm

CHAINE POUR ESCALIERS MECANIQUES & TROTTOIRS ROULANTS

Axe de marche tous les 4 pas
101,25 ) 101,25

_ S
[l L ¢ ‘ H| < <
o e i eE _
I >3 T -‘ f
| - s

138,95

o0
)
-3
o,
N
)
A
Y
o
CHAINE VERTE®
[—7"—7 - ! 77777
CEL N
T 0NN
c | |
S i S
= j
=2
@) - Bagues autolubrifiantes
“ - Evite la maintenance
3 » Augmente la durée de vie de la chaine
]
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CHAINES POUR ESCALIERS MECANIQUES
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CHAINES SPECIALES - URBAIN

CHAINES POUR L'AUTOMOBILE

Dimensions en mm

CHAINES POUR TRANSPORTEUR AU SOL

P
o
=
HI|
}
—Ej
- LD — — 5=
T S S P | s
L _ ‘7777 £ Y A I B S B | . | ! | I —
o T AN ! T T T \
I
| |
‘ N
Q23 oD \ <
=
@80
2100
Largeur entre Résistance a la
la ugsintérieures Aegzs | AEsiss traction
Chaine plaq
b1
. hé kN
min.
5345-13 220 32 60 12 60 140
5345-18 220 32 60 13 80 140
5345-17 220 32 60 13 80 220
5345-1 220 32 70 12 1o 140
5345-30 250 32 70 12 140 140
5499-20 220 28 60 13 80 140
5499-58 220 32 70 M12 1o 140
P

‘h6 e3

Résistance a la

Pas Plaques Attaches )
. traction

Chaine

p ) hé kN

5345-06 250 47 n7 50 10 12 180 140

5514-02 250 47 n7z 60 8 12 150 140

5600-01 270 47 nz 55 10 n 200 140

5600-08 ) 270 55 125 55 10 12 200 140

Tous les galets sont a billes sauf (*) qui sont en plastique
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CHAINES POUR L'AUTOMOBILE

Dimensions en mm

CHAINES POUR TRANSPORTEUR AU SOL

Pas 125

5293-28
Résistance alatraction : 65 kN

— 50 -—
|
I 1 I
|
|
a4
i
i
T
.
Lo |

Pas 100 5196-04
- o Résistance alatraction : 95 kN
g’ | | e |
Lo o) dfo o)
= < v 7 |
< | 4’ : T I I T : : T T T I
a Ajiiig'iiliiiiilif 7777777 77#]77777 7‘77
— T e o
950
Pas 125
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D50,
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CHAINES SPECIALES - URBAIN

CHAINES POUR L'AUTOMOBILE

Dimensions en mm

CHAINES POUR TRANSPORTEUR AU SOL
5196-38
Résistance alatraction: 95 kN

Pas 100

.
|

|
o
L
ft
! |

|
|

|

5329-61

Pas 125 Résistance alatraction : 95 kN

| 554
<2_8>
[T
i
|
i
|
=
Fl
i
1
Lk
i
§ 5
=
‘/
S

5329-81
b4:55,4 mm
Pas 125 Résistance alatraction: 95 kN
( | I 5329-84
,,,,,,,,,,,, _ N o :554 mm
@ d% @ ) JVQ% \ Résistance alatraction : 95 kN
g = ~= =
@50
: [l
e ARy o
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CHAINES POUR L'’AUTOMOBILE

Pas 180

I: S e =
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CHAINES SPECIALES - URBAIN

CHAINES POUR L'AUTOMOBILE
_______________________________________4

CONVOYEUR AERIEN POUR BALANCELLE

78 121
920 T 000

J@

90

80

125

70

Pas 250

101

CHAINE DELTA® VERTE®

+ Bagues autolubrifiantes

« Axes Delta® anti-usure

- Revétement anti-corrosion SEDIS

- Evite la maintenance

+ Augmente la durée de vie de la chaine

280
D 64
1 250
]
_I_|

| N
Ll

163

La solution

CHAINES D'ACCUMULATION POUR LUGES

Résistance ala tracti

Pas 125 Pas 125
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CHAINES POUR L'’AUTOMOBILE

Dimensions en mm

CHAINES DE DOUCHE (TEST D'ETANCHEITE DES VEHICULES)

L Pas 250

T rﬁﬁl—*ﬂ\\

CHAINE DELTA® VERTE®

- Bagues autolubrifiantes

- Axes Delta® anti-usure

 Revétement ant-corrosion SEDIS

« Evite la maintenance

- Augmente la durée de vie de la chaine

2100

@D 65
Pas 75

132
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CHAINES SPECIALES - URBAIN

CHAINES POUR L'AUTOMOBILE

Dimensions en mm

CHAINE POUR AUTOMOBILE

210 130 130 210
180 100 100 180
N \QWJ/ \QWJ/ \W/ \W/ \Qw
@ S ° 9
o N N o= Y e———R
-— J 1N /' /' ﬁ/’ f :
=ai - = =
48
60

85,5
30
1
|
|
|
|
|
|
|
|
]

237

142

Pas: 406,4 mm (187,2 +8 +203,2 +8)
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Dimensions en mm

CHAINES MULTIDIRECTIONNELLES

406,4

Pas : 406,4 mm (17C

sedis &

CHAINES POUR L'’AUTOMOBILE

Résistance a la tracti
F16,5+203,2 +16,5)

38

38

95

17

Résistance a la tracti

Pas : 400 mm (20C

a9

200

150

76

Y

55
71

143 s



CHAINES SPECIALES - URBAIN

CHAINES POUR L'AUTOMOBILE

Dimensions en mm

CHAINE DE GRENAILLEUSE

164
133
|
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e
—
|
|
—
—
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116,4

CONVOYEUR A COPEAUX
 so0r01

15,2

240
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L

i
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CHAINES SPECIALES - URBAIN

CHAINES POUR LE TRAITEMENT DES EAUX
___________________________________________4

Dimensions en mm

CHAINES POUR GRILLE ROTATIVE FILTRANTE

hauteur Largeur
Chaine de entre Calets Attaches e

plaque _ P'laques et Graissage Galet Version

interieures douilles axial plastique DELTA® HR
b1 épaulés
P .
min.

5462-18 300 60 27 58 50 M16 27 30 X X
5087-07 400 70 30 72,5 90 M20 30 47
5087-08 400 70 30 72,5 70 M 20 47 52 X
5087-09 400 70 30 92 70 M20 47 52 X
5087-10 400 70 30 72,5 70 M20 47 52 X
5087-1 400 70 30 72,5 70 M 20 47 52 X X
5507-1 500 70 36 85 70 M 24 40 52 X X
5507-12 500 70 36 85 100 M 24 40 67 X X
5507-13 500 70 36 85 70 M 24 40 52 X X
5747-09 600 70 38 80 97 M20 35 60 X X
574714 600 70 38 80 97 M20 35 60 X X X
5747-15 600 70 38 80 97 M20 35 60 X X0

©: un galet acier tous les 10 maillons

Les chaines peuvent étre protégées contre la corrosion par zingage bichromaté ou autre, a préciser.

sedis &
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CHAINES POUR LE TRAITEMENT DES EAUX

Dimensions en mm

CHAINES POUR GRILLE ROTATIVE FILTRANTE

Chaine protégée contre la corrosion

5507-14

Chaine en acier inoxydable 316L équipée de galets plastiques

500
M12
o -
(o]
(© feix - FEH ) R
200
) LoJeo Lo IR g
= =
D125
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CHAINES SPECIALES - URBAIN

CHAINES POUR LE TRAITEMENT DES EAUX

Dimensions en mm

CHAINES POUR GRILLE ROTATIVE FILTRANTE
5507-05

Résistance a latraction : 421 kN

Chaine zinguée équipée de galets plastiques

Pas N D

hauteur de Largeur entre
9 S Axes | Galets Attaches
plaque plaques intérieures Version
Chaine
b DELTA HR
h . b4 di @

5507-04 500 90 36 83,5 84 M24 50 50
5507-08 500 70 36 85 100 M24 40 67
5507-10 500 70 36 85 70 M24 40 51

sedis &
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CHAINES POUR LE TRAITEMENT DES EAUX

Dimensions en mm

CHAINES POUR GRILLE ROTATIVE FILTRANTE
06

500

35,5

90

36

[l S~ am ‘ @m’

s P
Cy + | Y + |
ST \ IS

SYSTEME DE GRAISSAGE AXIAL

e
SRS

l

+ Lubrifie l'articulation de l'intérieur
« Evite la maintenance
- Augmente la durée de vie de la chaine

La solution SEDIS IE

sedis &

149 aommms




CHAINES SPECIALES - URBAIN

CHAINES POUR LE TRAITEMENT DES EAUX

Dimensions en mm

hauteur Largeur
Chaine totale hauteur entre plaques Axes Calets Attaches
de plaque intérieures

Axes
et Graissage  Version
douilles axial DELTA® HR
b1 épaulés

5747-07 30 68 35,5 42 X X
5747-08 38 78 35 40 X X
5747-1 600 90 50 30 72 90 M20 35,5 42 X X
5747-13 38 78 35 40 X X
5747-16 38 78 35 40 X X

375

\ \ |

. . \

K - [ i N HL ‘

RO —t TIOR S o Y

225 | | | |

D 68 \
A s,

Rl E— I
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Dimensions en mm

sedis &

CHAINES POUR LE TRAITEMENT DES EAUX

CHAINES A AXES CREUX POUR DEGRILLEUR

Chaine entierement en acier inoxydable

bs
b1

- — -1

A

@ di

Y

@ds

Chaine

5377-05
5308-10

sedis &

Largeur entre
plagues intérieures

b1
100 27
200 43

Axes creux

18,3 53 45 55
355 59 75

151 .o



CHAINES SPECIALES - URBAIN

CHAINES POUR LE TRAITEMENT DES DECHETS/ e
— ‘,’”“‘

B
BN

Dimensions en mm

CHAINES POUR DECHETS INDUSTRIELS BANALS

Q

3
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N
i
&

75
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CHAINES POUR LE TRAITEMENT DES DECHETS

Dimensions en mm

CHAINE POUR DECHETS INDUSTRIELS SPECIAUX
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CHAINE POUR COMPOSTAGE DES DECHETS VERTS
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CHAINES POUR LES TRAVAUX PUBLICS
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CHAINE POUR TRANSPORTEUR INCLINE D'ENROBE

Pas 60 .
‘ 44
N IR \\ ! /// S~ S
¢ OO HO» : -
\ d I\ VA vV Vi
N—F< N / \ N~
i AN |
| | |
i d)
= o= [=an=) =) r
| ] | |\
L NZL ] | . ] | / |
~| o | | |
-| N - - § § - - - T - - - - T
o
| f 8 O | | °
Al [ LY/ /1 ] | ] | L
| ._.' o '._. ] | ]
| 15
| @ I I

sedis &

155 . anmmes



CHAINES SPECIALES - URBAIN

CHAINES POUR LES TRAVAUX PUBLICS
-4

Dimensions en mm
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CHAINES POUR LES TRAVAUX PUBLICS

Dimensions en mm

CHAINE A RACLOIRS POUR ENROBE

|
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P — : ‘ Pas 176,2
J 10
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CHAINE DE CHENILLES SUR ENGIN AMPHIBIE
5347-08

Résistance alatraction : 275 kN

Chainezinguée

43 32
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CHAINES SPECIALES - URBAIN

CHAINES POUR BRIQUETERIE & TUILERIE

Dimensions en mm

CHAINE POUR TREMIES DOSEUSES
f
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CHAINES POUR BRIQUETERIE & TUILERIE

Dimensions en mm

CHAINES D'EXCAVATEUR
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Largeur Largeur

Largeur Largeur surf

. hauteur  Epaisseur Diametre ) : Diametre
Chaine entre plaques entre plaques suraxes jonction Attaches
de plaque deplaques . " L galet o Axe
intérieures  extérieures rivés 209
h2 el/e2 b1 b3 dl b4 b7
5478-16 35 80 12 55,5 82,5 120 15 143 30 21 152,5 100 300 95 635
5478-18 50 8 36 55 70 77,8 93 18 17 122,5 240 85 41,5
130 87
|
‘ Pas 250 ! A ‘ KA
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CHAINES SPECIALES - URBAIN

Dimensions en mm

CHAINE D'EXCAVATEUR

/]

250 100 |
ol _ /& —— SV N & ;!k g
@_'\ BV gl e : " % o >§} ‘éﬁ% - )er ‘é%i_]
- @30 o 2100 |
o e ~ |
e R R e == ——
%J e 2 s R = 8 =-—
1 'S N!'\ N 1
o o =3 T - * "
P Chaines a blocs
|
i
L
(@]

Chaine

5741-08
5741-04
5741-15
5741-16
5741-19

160

250

largeur
bloc

b1

40

25

hauteur
de plague

h2

70

50

Largeur

Epaisseur
entre plaques
de plaque .
extérieures

e2 b3

10

10 42

10

15

10 25

Diamétre

JAVG]

d2

ES
35
35
31,5
18

21
22
21
23

75
70
70
85

Attaches

90
80
80
80

190
140
150
180

140
110
10
15
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Dimensions en mm

CHAINE DE SECHOIR A BALANCELLE

sedis &

CHAINES POUR BRIQUETERIE & TUILERIE

2 (O c ) © ©)
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N ~~ [ 7
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[T 7~ 1 1
_-3[ i [ ] { \
[ | | J
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—
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Largeur Epaisseur Epaisseur o o
. — hauteur de plagues de plaque Diametre | Diametre [ AXES
Chaine o p 9 de plaque | . p 4 ,p_ k galet axe Filetage DEBORDANTS
intérieures intérieures | extérieures MDJ
b1 h2 el di d2
5022-13 200 35 60 10 10 85 26 M22 35 45
5022-14 200 35 60 10 10 85 26 M22 35 45
5022-15 200 35 80 15 15 85 32 M27 40 50
5308-60 200 42 60 8 8 85 21 M20 35 45
5308-70 200 35 70 10 10 85 28 M22 25 45
5308-88 200 44 70 10 10 85 25 M20 35 45
5308-91 200 38 60 8 8 85 25 M22 35 45
5308-92 200 38 70 12 12 85 30 M22 35 45
5581-02 260 67 80 12 12 100 30 M27 55 65
5581-05 260 67 80 12 12 100 30 M27 50 70
5921-01 200 35 70 10 10 85 25 M22 40 50
5921-02 200 35 70 10 10 85 28 M22 25 45
5921-12 200 35 60 10 10 85 26 M22 35 45
5921-14 200 42 60 10 10 80 22 M20 30 40
5921-28 200 41 80 12 15 85 36 M22 29 47
5921-71 200 42 60 10 10 80 22 M20 30 40
al [ [ £
Y \
[>)

Chaine

5851-05
5462-30

sedis &

Largeur
entre plaques
intérieures

b1

43
79

hauteur

de plaque

h2

70
90

Epaisseur
de plagues
intérieures

el

10
15

Epaisseur
de plague
extérieures

Diamétre
galet

di

85
100

Diametre
axe Filetage
MDJ
d2
26 M22 85
44 goupillé 103

ATTACHE

60
70,5

128
180

15
15
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CHAINES SPECIALES - INDUSTRIES LOURDES

CHAINES POUR LA CIMENTERIE
___________________________________________4

Dimensions en mm

CHAINE D'EXTRACTEUR CARRIERE

5087-18

2240
2202

2730
1968
2240

20

140

400 400
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Pas 116,94
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CHAINES SPECIALES - INDUSTRIES LOURDES

CHAINES POUR LA CIMENTERIE

Dimensions en mm

CHAINE D'ELEVATEUR CENTRIFUGE

Pas 180

60
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CHAINES POUR LA CIMENTERIE

Dimensions en mm

CHAINE D'ELEVATEUR CENTRIFUGE

Pas i E2 i
%) & Lo o & -Cl
\ &y N\ [N (22N (22N
{ T & N

b1
b4
Wi
iz
I |
E1

Largeur entre

Diamétre des  Largeur

Chaines plaques ATTACHES

S rouleaux sur axes

intérieures

b1 di b4

5515-24 125 44 42 80,5 45,0 18 140 85
5479-31 160 44 42 80,5 45,0 18 140 100
5308-80 200 44 42 80,5 45,0 18 140 155
5343-51 250 50 50 82,0 52,5 18 160 190
5343-57 250 56 55 101,2 60,0 18 170 190

Pas 250
(A 7NN ER 7N ER
\&J Jlf \U G\ kJ/ \\J NS AN kJ/

l{=all

222
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CHAINES SPECIALES - INDUSTRIES LOURDES

CHAINES POUR LA CIMENTERIE

Pas

(@b
N
@h)
OJ
~

Dimensions en mm

CHAINE D'ELEVATEUR CENTRIFUGE

m
NP
N H

RNl

Mm
o
M
N/

N

Largeur entre

Diameétre des

Largeur

Chaines plaques ATTACHES
. 2 rouleaux sur axes
intérieures
d1 b4
5816-01 135 39 50 81 41 15 135 60
5114-02 180 90 56 174 60 18 270 150
5343-24 250 65 85 139 95 22 240 147
5343-32 250 65 85 139 95 22 240 147
/ o \ - |
70
| | @20 /
O O N O |
k 1 y | | o H
- — = _ =
| <
f<e{){} O c[§£ :
| |
[ ]
Pas 180
63,5
I e = =
| N M ] \
a1 it —
! e : : : S
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— R JaR
o - o
20 100
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CHAINES SPECIALES - INDUSTRIES LOURDES

CHAINES POUR LA CIMENTERIE

170

Dimensions en mm

CHAINE DE TRANSPORT

Pas 160

« Lubrifie I'articulation de l'intérieur
+ Evite la maintenance
+ Augmente la durée de vie de la chaine

C
65 /,—L\ 65 ,t _ ‘
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CHAINES POUR LA CIMENTERIE

Dimensions en mm

CHAINES D'ALIMENTATEUR

1 Pas 300 |

N

= N
(@ - (qaw o)
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~—_|_JL

17
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g 110
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Pas 300
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CHAINES SPECIALES - INDUSTRIES LOURDES

CHAINES POUR LA CIMENTERIE

Dimensions en mm

CHAINE DE GRATTEUR

4

130

Pas 250 !
— \i&'—| 8
| ] [ {
ol — A R B ISR N I ] I
[ ‘ ] [ | I {
F o
2390 ‘ L J @120 S
! |
87 =
) : 7
Q 100
7_ —
| 1 i
2
“
92,5
5741-03
Résistance a latraction : 315 kN
Pas 250
pd 1 % ‘ { \\
& % I\\ | i
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o
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N

17
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CHAINES POUR LA CIMENTERIE

Dimensions en mm

CHAINES DE GRATTEUR

block chain

Pas 250

107
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CHAINES SPECIALES - INDUSTRIES LOURDES

CHAINES POUR LA CIMENTERIE
___________________________________________4

Dimensions en mm

5087-28

Résistanceala tTction :1200 kN

300 120
\ | ‘
o
T 2
I — sl
400 100
v 7)
2130
. . : 8
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| ) ) e | 3 1 -
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O e
1 220
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CHAINES POUR LA CIMENTERIE

Dimensions en mm

CHAINES DE GRATTEUR
5478-29

Résistance alatraction : 450 kN

200

N PamN
(O ) )
\§ S
7 N 153.3
315 -
@120
| — AL I| ]
[T 1
© ) | o 5
L Le'e) -
— < : 3 i ]
i 1 =7
any N
@52 N N
{ @25
130
5972-72
Résistance alatraction : 446 kN
250 1 ; | i ;
N i N ‘
o) ,( {) o } ( (§§) L | o
~N
T
\:/ 1
2100
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CHAINES SPECIALES - INDUSTRIES LOURDES '

CHAINES POUR LA PAPETERIE
-4

Dimensions en mm

' / M
I |
ol T g B JF - JEcJi - JF-FR- i
1]

T ="

| o]
!

I I |

Tous les 4 pas

Pas 200
40 ‘ ‘
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36
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EXISTE EGALEMENT AVEC DES EQUERRES VISSEES SOUDEES :

Pas 200

X

< 120
45“
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1
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o

120
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Dimensions en mm

266
27

sedis &

CHAINES POUR LA PAPETERIE

sedis &

240

Pas 250

310

88

177 o



CHAINES SPECIALES - INDUSTRIES LOURDES '

CHAINES POUR LA PAPETERIE
4
Dimensions en mm

TABLIER A 2 CHAINES AVEC PALETTES POUR TRANSPORT DE BOBINES

Tablier a deux chaines en paralléle

101,5

12
102,5

215

)" 1(.
Résistance a la traction : 100 kN

Palettes avec revétement glissant

\\
>\,
L 4~f

1
/
/
.
f 1

1/2 VUE MAILLON EXTERIEUR 1/2 VUE MAILLON INTERIEUR
360

| | |
17 e e o £ £
mEmEn “;‘Q\_\‘//F_//_‘_l/ m
| ls ‘
I = .
| | I
LN N 748 | -
25,4
- 251,6
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CHAINES POUR LA PAPETERIE

Dimensions en mm

TABLIER A 3 CHAINES POUR TRANSPORTEUR DE BOBINES DE PAPIER

100
70 Pas 200
[ : T | | 0 | |
\ ! I
I . 2
L e o . W =
A Y - 5
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D 85
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CHAINES SPECIALES - INDUSTRIES LOURDES

CHAINES POUR LA PAPETERIE
-4

Dimensions en mm

-

CHAINE POUR ALIMENTATION PULPEUR

200
80
8 1 1 1 1 1 1 1 1
T~ P PN T\
o €© [N A AN @
\ Y Y ] \ Y
N~ — g ~—— \
@70 )
—_ — A :
e T a i : | T g ia
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70 40 90

14

CHAINE A ATTACHES F2
J ‘y
M

sistance a

180

55 2x D14
Pas 125
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CHAINES POUR LA PAPETERIE

Dimensions en mm

CHAINE POUR TRANSFORMATION DU PAPIER M

60
o
50 ‘
gy

o
W
-

. Aﬁ@%
1

50
|
|

100

CHAINE DELTA VERTE®

Y

O N

AN

BAGUE
AUTOLUBRIFIANTE

« Résistance a la corrosion (revétement SEDIS)
« Résistance a l'usure (axes Delta®)

- Pas de contamination par la lubrification

- Evite la maintenance

La solution SEDIS I:

sedis &
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CHAINES SPECIALES - INDUSTRIES LOURDES

CHAINES POUR LA SIDERURGIE
4

CHAINE DE TRANSPORT DE TUBES

Taquets poussoirs a galets pour transport
de tubes, leur charge étant répartie sur
plusieurs chaines

Dimensions en mm

o - ——
TAQUETS - POUSSOIRS SUR “ T ‘
Maillon Maillon ' E:L
extérieur intérieur
53 31
| |
1T
— i,ﬂf, 7.}_' J— ,%, N
| | o
| | S
| ,,L,,,}f _ L _
I \ 1
AH L HBE
1 U
I I

39
!
|
|
|
|

67

57

Pas 152,4

182
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CHAINES POUR LA SIDERURGIE

Dimensions en mm

CHAINES DE RIPAGE

2

Chaine a blocs a poussoirs fixes

Pas 240

170

86,4
41
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
T
|
|
|
|
|
|
|
|
|
\
|
|
|
—

3

5707-
ésistance alatraction : 350 kN

CHAINES POUR ELEVATEUR A TUBES

Chaine a axes prolongés a galets de guidage et a taquets porteurs pour
le transport de tubes. Leurs charges étant réparties sur plusieurs chaines.
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CHAINES SPECIALES - INDUSTRIES LOURDES
CHAINES POUR LA SIDERURGIE

Dimensions en mm

: ‘ J

TRANSPORTS DE LINGOTIERES

279

80

38,1

sedis &
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Dimensions en mm

TRANSPORTS DE LINGOTIERES

sedis &

CHAINES POUR LA SIDERURGIE

50

1 —
< _‘%(3_ \ U A\ / \ @ _E
N1 N1 ) =g N1
i 150 | ' ' '
50 ©
o I I !II : | : r ||!
; —\\JA 9 : ! !
o : & &
V g]q ' '
145
180

CHAINES DE LINGOTIERE

4

P
=N N R == PI=SN -
(A e = W s N
= = <= = |
= = e ST — S ==
= N S - :
A1 61 @ o © o T o T

Chaine

5461-06
5461-65
5421-74

5408-71

sedis &

l_¢D oD |

Largeur entre
plaques intérieures
b1
150 28
180 29

Hauteur
plaques

H
40
35
35
40

Epaisseur plaque
intérieure

el e2

o v L1 O~
o u1 1 o

Epaisseur plaque
extérieure

Attaches

35

50

Résistance mini
alatraction

kN
180
120
80
180
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CHAINES SPECIALES - INDUSTRIES LOURDES

CHAINES POUR LA SIDERURGIE
4

Dimensions en mm

CHAINE DE TRANSPORT DE BILETTES CHAUDES DANS UN REFROIDISSEUR

Résistance a latraction : 1300 kN

Chaine équipée d'axes prolongés avec galets porteurs pour supporter de lourdes charges (88T sur 6 chaines).
Les plaques sont déportées avec des ponts et taquets escamotables de poussée.

Pas 290
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CHAINES POUR LA SIDERURGIE

Dimensions en mm

CHAINE DE REFROIDISSOIR

o
N 72,50
s ~ 2
(o (@) C
280
? 50
— . T
Ol .. i — ] t 11 i — ] =
wn
o _ _ _ _ _ _ _ o
) ! N
I T1 \ T | s Bl szezn \ T |
picsiy : ? picsiy
= 1 = =
? 90
ABSENCE DE DOUILLE ET AXE AVEC MEPLAT
| &' | 13
- i
=]
S
/.
2 L\
Q
Ly AXE MEPLATE A LA
wn u M PLACE DE LA DOUILLE
C - —
S A1 11l 18
S _
3 Rl
O
0
(gv] - Galet toujours en rotation
— + Amélioration du coefficient de roulement axe/galet
+ Augmentation de la durée de vie de la chaine
[ ]
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CHAINES SPECIALES - INDUSTRIES LOURDES

CHAINES POUR LA SIDERURGIE

Dimensions en mm

CHAINES POUR TRANSPORT D'ANODES

‘ 160 ‘
100
/ﬁ\ P
) FS
N I . )
<— \——
2
o
wn
- CI = = 1 CI —— = . T Ic =
£ 1 E|E
I Nl o
” L1 = = 1] [ = I I@ :2
2
AXES DELTA®
A & GALETS /DOUILLES CEMENTES TREMPES
c _ GALET CEMENTE
.O v‘llllllm
S AXE DELTA® N N
=2
O = - \, ,
o QO + Résistance a |'usure renforcée
3 L# - Amélioration de la durée de vie de la chaine
141 04
79
4
E £
br <
047,60 & 3
| | N M | | | [ | E
“ I || ZI || é
- | T 7 T o
T \ | NN\ [ Il_l — 1

ARTICULATION DELTA®

+ Résistance a |'usure renforcée
- Durée de vie de la chaine X3 (comparé a une articulation cémentée trempée)
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« Evite la maintenance quand elle est impossible

+ Chaine livrée lubrifiée en usine
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CHAINES SPECIALES - ENERGIE

CHAINES POUR VANNES DE BARRAGES

Dimensions en mm

CHAINES GALLE DE LEVAGE POUR VANNE BARRAGE

b4 b4

d4

9 d2
2d2

I
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\
\
I
J 1 &=
I
15
|
I
|
[
‘/I
77z,
A
|

v
N
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|\N
N
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L
o
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[
I
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Pas
/
\
o
—
(0]
A

L :

1

[

1

I

I

I
pa
pa
2

=
|
|

?

\‘/ HHU e L L L
PN &
h2
TRIPLE QUADRUPLE
MAILLE MAILLE

PLAQUES
v 4 LONGUEUR
Résistance 2 L =
S o 5 = 5 - 5 Masse au
mini ala = a T -0 " 0] 3 0] \
i g g 5 E 0 2 b 2 métre
traction E S S c 2 o = =
© 3] L n a 8 © c
) £ 2 2 =] fim; T S
o Sg S
&) o
a
d2 b1
TRIPLE MAILLE
375 70 28 25.2 35.0 101 = 4 60 134 24
500 75 30 27.0 37.5 120 5 60 144 33
625 85 34 30.6 44.0 141 6 70 164 43
750 95 38 34.2 48.0 145 6 80 182 50
1000 105 42 37.8 53.0 165 7 90 202 65
1250 120 48 432 60.0 185 8 100 230 80
1600 135 54 48.6 68.0 209 9 10 260 100
QUADRUPLE MAILLE
2000 150 60 54 75 219 = 7 130 288 125
2500 170 70 62 90 275 - 9 140 330 170
3000 185 74 67 93 280 = 9 150 355 175
3500 205 82 74 103 310 - 10 160 393 220
4000 225 90 81 13 = 367 n 180 431 270
5000 250 100 90 125 - 403 12 200 480 325
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CHAINES POUR VANNES DE BARRAGES

Dimensions en mm

CHAINES GALLE DE LEVAGE POUR VANNES DE BARRAGE

FUSEAUX A GALETS D'EMPILAGE MAILLES SPECIALES D'ATTACHE ET RONDELLES INTERCALAIRES
@ ds Rondelles intercalaires
=
! =
(S R
— I
F:ﬂ"“— ‘ I —
e I e
- ‘ T b1 I
5 ; g d4 < A0 i u —‘
_ | _ |
iy L -
i‘— I —— 7%;’ - *,;:"H'
- =" ‘_ L L L L _Akgif
| =
e
d1 Diametre=U
Trou=R
Epaisseur=e
TRIPLE ET QUADRUPLE TRIPLE ET QUADRUPLE
MAILLE MAILLE

GALETS D'EMPILAGE MAILLES SPECIALES D'ATTACHES

Masse Masse
unitaire unitaire
des des
InENIES rondelles
spéciales intercalaires

Majoration
de poids
par axe
a galets

RESHEI
mini a la
traction

Diametre joue
Diamétre roulement
Largeur roulement
Longueur hors tout
Diamétre sur chaine
Trou de fixation
Rayon arriere
Diamétre avant
Longueur totale

a
(92}
e
=<
>
a
N
T

kg kg

375 70 56 42 18,0  148,0 0,7 105 253 50,5 350 100 190 0,32 0,19
500 75 60 45 20,0 1825 1,0 15 27,2 55,0 350 110 205 0,56 0,29
625 85 70 50 23,0 2070 12 130 30,8 60,0 40,0 120 230 0,83 0,40
750 95 80 60 255 220,0 19 145 34,4 65,0 43,5 130 254 1,00 0,47
1000 105 90 65 275 2420 2,4 160 38,0 75,0 48,5 150 284 1,47 0,73
1250 120 100 75 330 2740 36 180 434 80,0 55,5 160 316 2,10 0,95
1600 135 110 80 38,5 31,0 4,5 205 48,8 90,0 62,5 180 358 3,00 1,35
2000 150 120 90 40,5 330,0 61 230 54,2 10,0 70 220 410 3,10 1,56
2500 170 140 100 455 3990 8,9 265 63,2 120,0 80 250 470 525 2,65
3000 185 140 10 51,0 4130 10,0 280 67,2 130,0 85 280 505 6,20 3,40
3500 205 150 120 570  464,0 14,5 310 74,2 140,0 95 300 555 8,30 4,30
4000 225 170 135 61,0 501,0 17,5 340 81,2 150,0 105 320 605 10,70 540
5000 250 190 150 70,0  553,0 26,5 380 90,2 160,0 15 340 665 13,90 6,55
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CHAINES SPECIALES - ENERGIE

CHAINES POUR VANNES DE BARRAGES
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CHAINES POUR VANNES DE BARRAGES
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CHAINES SPECIALES - ENERGIE

CHAINES POUR VANNES DE BARRAGES
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CHAINES POUR VANNES DE BARRAGES

Dimensions en mm

CHAINES POUR VANNES DE BARRAGES

% A B D C

< [/ 1 I Iy /] !
N O I OI I O ORI SO I IO O
L/i 44 B I I U I EJ c

75
¥
N

A\
2
%
S
N

. == ¢ srr-2=2c2-=22-= Cp z2z—2=232-222

32
il

R b bt A bt i

MAILLON POIRE MAILLON MAGASIN

32

=
|

%30 |

NN
=
E
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i
~©40,50
28

MAILLON D'EXTREMITE MAILLON COURANT

W
86
99

5

SIS
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SIS
:

D-D
Cc-C
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CHAINES SPECIALES - ENERGIE

CHAINES POUR BIOMASSE

Raw.
| i €

Dimensions en mm

1~ I =g T~ I~
250
—F + —F i —F =
¢ 1 ] [ : 1 ] [ : : ] |
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8
I X 1 _IAI_EIP_| I/
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Il\( 1 J L i ]
T —F +— /

680

: {::} | | :
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200 50
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6
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CHAINES POUR BIOMASSE

100 _ 60
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CHAINES SPECIALES




2 Autres
INDUSTRIES



CHAINES SPECIALES - AUTRES

CHAINES POUR L'INDUSTRIE DU BOIS

| —— ——
[ ‘ | 1
[ | I 1 [
] I
s—-FH-—-FF-—FH-—s--
l, | I , ] : l,
D “U:':D“
@40 ! '
TRANSPORT DE RONDINS DE BOIS
5450-09
Résistance alatraction: 80 kN
Pas 63
I-n‘ i
g |
\ | _

28
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CHAINES POUR L'INDUSTRIE DU BOIS

@l B Pas 315 R
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,@ — _ o N ;-
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CHAINES SPECIALES - AUTRES

CHAINES POUR L'INDUSTRIE DU BOIS

Dimensions en mm
CHAINE DE SECHOIR
5728-01
esi alatraction : 62 kN

Pas 65

A

61,5 _
N
(L

Pas 200

-
S
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©
Y
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L
[¥p]
< % A
\ 4 y
‘ LI 1 | |
J |
y : |
| Lo i _ _ _ _ " @36
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| t
[ [ LI TT |

50

120
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Pas 63,5

sedis &

CHAINES POUR L'INDUSTRIE DU BOIS

48

37

82,5

CHAINE DE SCIERIE M

. 101,6 .
| |
| INONNANANNATANANAN
o /F\ /F\ \\
< \\J \\J J/
@ 30
—/ ——/ !=C)=|J wn £ [
el [ ] [ 1 ]
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E E E
o] Y| =
« X | | | a5 |
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CHAINES SPECIALES - AUTRES

CHAINES POUR L'INDUSTRIE DU BOIS

Dimensions en mm

CHAINE DE SCIERIE E

G o i iy i
200 |
o —
o 2 =
=] g o -] o ]
o [ Z L1 ‘ll L1 ||
N A B B B B B B _ o o
@ 2% | 025 =
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DISQUE 9 DENTS CORRESPONDANT
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CHAINES POUR L'INDUSTRIE DU BOIS

Dimensions en mm

CHAINE DE SCIERIE
5271-8

jon: 112 kN
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T
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I
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1)
|
1
45,7 min
67,1 max
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Chaine M112 avec attaches F2 spéciales
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CHAINES SPECIALES - AUTRES

CHAINES POUR PARCS D'ATTRACTION

CHAINES POUR ATTRACTION
5325-61

Résistance alatraction: 65 kN

30
L1
|
/_
™
U
ol
/ml I
I_
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I
L~ |\
M
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N
I
28
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45x30x4

=
|
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| 30 max

33,6 min

23,2 min

68 max

5617-93

Résistance alatraction : 300 kN
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N
|

10

37

@381 4 - -

sedis &

) 0



sedis &

CHAINES POUR PARCS D'ATTRACTION

Dimensions en mm

CHAINES POUR ATTRACTION

Pas 102,61
| | |
> {0 oy (@ ¢
O {o——0 )@ @)

Z\ WAL ;
! 74 |||l i !| f
g;l——i)-\ —’ —' ~ - [ I_ ,_28
i Q:TS'] i Q25 -
L I DN IWAI | | 7
| | T T

CHAINE POUR ATTRACTION AQUATIQUE

152,40 50

84
155

044

)

SYSTEME DE GRAISSAGE AXIAL

=

- Lubrifie I'articulation de l'intérieur
« Evite la maintenance
+ Augmente la durée de vie de la chaine

12
Q
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cC
.Q
+
)
@)
(05)
®
—
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CHAINES SPECIALES - AUTRES

CHAINES POUR LE TRANSPORT DE BAGAGES

Dimensions en mm

CHAINES DE CARROUSEL POUR TRANSPORTEUR DE BAGAGES

Pas 600

165

o

NN 1 R s |
S B o Lo ) O LT
v —a—

CHAINE POUR CONVOYEUR A BAGAGES

o
*
D 165 210 - 15,88
1 fimil il
z : : : : T i T : - : ] I I I I I I
5 s < f
~——f———t t - —) \ ) ) | | | |
) 1121 ¢ T T hy—— iy ==
| e r 101 ¢
] CHAINE DELTA VERTE®
I~
“
(é) BAGUE =
| AUTOLUBRIFIANTE
%)
[
.Q
4
=2 + Résistance a la corrosion (revétement SEDIS)
8 - Résistance a l'usure (axes Delta®)
© - Evite la maintenance
~
| ]
210 sedis &
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CHAINES POUR L'INDUSTRIE DE L'ISOLATION

Dimensions en mm

CHAINE D'ETUVE ET DE RECEPTION

A
1
N\ / .Ti
| | | QD
o d1
> A
,Ill '_- [ 1 NN
o S s e s e e e | SN
S & ek%é*nﬁﬁ%?ﬁ ~
E

Largeur mini Résistance
entre plaques Axes Calets Attaches mini ala

Chaine Ay )
intérieures traction

b1 kN
5617-83 150,0 102
d 44 14 4
74905 T 88 o8 65 38,5 635 50,8 00
5678-05* 98 98 17 230
5678-04  175,0 44 101 98 70 35 177 700 650 600
5678-02 101 98 19 600
5678-01
44 44 101 8 70 35 19 700 650 600
5678-03 101 106

(*) : attaches soudées sans renfort
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PIGNONS SPECIAUX




Exemples de
PIGNONS SPECIAUX




PIGNONS SPECIAUX

EXEMPLES DE PIGNONS SPECIAUX
__________________________________________4

=

Dimensions en mm

PIGNON EN 2 PARTIES ET A SECTEURS
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EXEMPLES DE PIGNONS SPECIAUX

Dimensions en mm

SECTEURS SPECIAUX
ES
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PIGNONS SPECIAUX

EXEMPLES DE PIGNONS SPECIAUX

-

Dimensions en mm

PIGNON ARBRE

56 84 135,50
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s A k. y \ y
22 = /]
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132,50 60 | 132,50
370
244
410
467
1525
335,40
o ()
% 3
a J
oo / \?)
/ |
° -
N
(]
2o,
<A
Q>
216

sedis &



Dimensions en mm

sedis &

EXEMPLES DE PIGNONS SPECIAUX

PIGNON ARBRE POUR CHAINE DE BARRAGE

©375,95' h13

DE= ¢ 540 h13

S

DP= @ 460,95
1488
22,50
N 95
2 ’%% ° 55 113 80
3 122 2 g, 3 — —
S o ] ] ° - 1 -
: X =t o a IS4
& 3 8 = ® A e
¢ § 9 S n [ -
= |
ﬁ i — o g -
3,4 - o s & ]
<] i )} =- - v H-+
il v inl777/ M E . piiisi =
s, 60| |, S
||| — — —
! 80
‘ — —
Ii\ ]
50 B— b1 =
100 1 —]
265 416
Pignon arbré pour chaine 5853-04 (voir chapitre barrage)
[ |
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PIGNONS SPECIAUX

EXEMPLES DE PIGNONS SPECIAUX
__________________________________________4

Dimensions en mm

ENSEMBLE ARBRE + PIGNONS E

2550
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[
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[
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=
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Dimensions en mm

sedis &

EXEMPLES DE PIGNONS SPECIAUX

ENSEMBLE ARBRE + PIGNON DE RENVOI M
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PIGNON DE RENVOI POUR BARRAGE E a
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PIGNONS SPECIAUX

EXEMPLES DE PIGNONS SPECIAUX ff‘-_ a | = > ~

PIGNON CANNELE

Dimensions en mm
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Dimensions en mm
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EXEMPLES DE PIGNONS SPECIAUX

ROUES EN 2 PARTIES

»380
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3| | 87
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Outils
D'AIDE AU CHOIX

DOCUMENTATIONS SEDIS ET SCHEMAS DE COTES

POUR TOUTE DEMANDE DE PRIX, ENVOYEZ -NOUS VOS SCHEMAS COMPLETES !
RETROUVEZ LES DOCUMENTATIONS ET LES SCHEMAS PDF REMPLISSABLES
SUR WWW.SEDIS.COM/TELECHARGEMENTS



CATALOGUES

CATALOGUES ET BROCHURES SEDIS

Catalogue Principales Fabrications
sedis@

CATALOGUE

Catalogue Composants Industriels

sedis &

CATALOGUE

BROCHURES

Nouveautés Manutention 2013

NOUVEAUTES MANUTENTION

New Conveyor Offering

2013

Brochure Transmission 2021

sedis/& 2.

GAMME DELTA" GAMME ALPHA PREMIUM

Consultez et téléchargez nos documentations sur

sedis/@




CATALOGUES ET BROCHURES SEDIS ¥so

9001

BROCHURE CORPORATE

BTER ET SE DEPASSER :
DE VRAIES FORCES RES HAUTE QUALITE DES PRODUITS |SEDIS
DANS UN MONDE

QUI CHANGE

sedis @

SULIKEINE

§¢dls?;

[

sedis ¢ sedis &

Chuaines pour

CB R RAGES INDUSTRIE

Feifsss A&ﬁ&w% =

‘\Q’ F

& i
UNSAYORFAREUNIGUE D LA CONGEPTON AL [ UNSABcaRz oo N wsTaLATON

Ou flashez le directement avec votre smartphone




DEMANDE DE CHAINE DE MANUTENTION S0

9001

INFORMATIONS CLIENT

Société: Nom :

Email : Tél:

CARACTERISTIQUES DE LA CHAINE

Nombre de chaines :

Longueurs de chaines : Meétre / Nb maillons / Pied

P )

h2
N
O

@ d1
(o}
[
- © LI T ] LI = = 1
T ] LT L]
— - - - - < R R ™
1 | - @d2 °
i T ] L1 1]
[ ! ! ] I ! 1 1
== == == ==
| @d4 @d7 @di @ ds

PLAQUES ARTICULATIONS

Demande client

Proposition
SEDIS

Référence
chaine

Traitement =>

b1

Entre
plaques
int.

min.

b3

Entre
plaques
ext.

min.

Résistance a la traction mini Rr (KN) =

h2

Hauteur
plaque

max.

el

Epaisseur Epaisseur

plaques
int.

nom.

e2

plaques
ext.

nom.

d2

%)

axes

b4

Longueur
rivé

max.

d4

(%)

douille rouleau

d7

%)

max.

d1

2
galet

ds

2
galet épaulé

max.

Conditions particuliéres (ambiance...) :

MAILLONS DE JONCTION

Indiquer la quantité

Maillon extérieur
ariver

[]

N° 208

B

Maillon de jonction
goupillé

[]

a

Maillon de jonction
a écrous

[]

6 rue Nicolas Siret, CS 90104, 10003 Troyes, France - Tél : +33 (0) 32576 29 50 - Fax : +33 (0) 32580 3162 - email : https://www.sedis.com/contact




DEMANDE DE CHAINE DE MANUTENTION A ATTACHES

INFORMATIONS CLIENT

Société : Nom : Date:
Email : Tél : Fax:
ATTACHES
Type K1 Type K2 Type M1 Type M2

O O O O

F

F P F E

—

)

TN
o8

@D
W

(
\

2D E

Tous autres types d’equerres sur demande

A

Extraxe
Longueur des Entraxe transversal ~ Encombrement Hauteur de

Epaisseur (%] o
Pas ) longitudinal )
d’equerre des trous des trous attaches des trous sur attaches I'attache

Demande client

Proposition
SEDIS

Fonctionnement de 2 chaines en paralléle ? [J oul ] NON

Conditions particuliéres (ambiance...) :

[ Plaques intérieures [ Plaques extérieures [] Plaques intérieures et plaques extérieures

Montage : o, o,
[ Uncoté [] Deux cétés

[J Alterné

Fréquence des équerres :
Ou indiquez le c6té et le positionnement sur le dessin Nb Maillons

6 rue Nicolas Siret, CS 90104, 10003 Troyes, France - Tél : +33 (0) 32576 29 50 - Fax : +33 (0) 32580 3162 - email : https://www.sedis.com/contact




DEMANDE DE CHAINE DE MANUTENTION A AXES CREUX

INFORMATIONS CLIENT
Société: Nom : Date:

Email : Tél : Fax:

CARACTERISTIQUES DE LA CHAINE

Nombre de chaines :

Longueurs de chaines : Meétre / Nb maillons / Pied

@ d1 @dé6

i

PLAQUES ARTICULATIONS

b1 b3 h2 el (7] d2 dé b4 d4 d7 d1 ds

Référence

chaine Hauteur
plaques plaques plaques  plaques
X plaque X
int. ext. int. ext.

Entre Entre Epaisseur Epaisseur 2

2 2 Longueur (%] (7]

. = . galet
axes alésage rivé douille rouleau galet

épaulé

min. min. max. nom. . max. max. max. max. max. max. max.

Demande client

Proposition )
SEDIS Traitement =>

Résistance a la traction mini Rr (KN) =

Conditions particuliéres (ambiance...) :

MAILLONS DE JONCTION |

Maillon extérieur

ariver

Indiquer la quantité I:I

6 rue Nicolas Siret, CS 90104, 10003 Troyes, France - Tél : +33 (0) 32576 29 50 - Fax : +33 (0) 32580 3162 - email : https://www.sedis.com/contact




DEMANDE DE CHAINE DE MANUTENTION A PLAQUES DEPORTEES 4

INFORMATIONS CLIENT
Société: Nom : Date:

Email : Tél : Fax:

CARACTERISTIQUES DE LA CHAINE

Nombre de chaines :

Longueurs de chaines : Metre / Nb maillons / Pied

h9
N
T
44637“4
hé

~—

@ dl
I
o) i, v . ., f——
[ I 1 ] [ I I 1
I ] [ I I ]
— < I
- o od2 ©
. I | C 1 ]
[ [ 1 ] [ I I ]
== == == ==
@d4a @ d7 @ dl @ ds

PLAQUES ARTICULATIONS

b1 b3 hé el e2 d2 b4 d4 d7 d1 ds

Référence
chaine

Entre Entre Epaisseur Epaisseur (7}

(%] Longueur [%] %]

= . galet
axes rivé douille rouleau  galet

Pas plaques plaques | Hauteur Déport plaques plaques
i i épaulé

int. ext. int. ext.

min. min. . . nom. nom. max. max. max. max. max. max.

Demande client

Proposition )
SEDIS Traitement =>

Résistance a la traction mini Rr (KN) =

Conditions particuliéres (ambiance...) :

\ MAILLONS DE JONCTION |

Maillon extérieur Maillon de jonction Maillon de jonction
ariver goupillé a écrous

Indiquer la quantité I:I |:| I:I

6 rue Nicolas Siret, CS 90104, 10003 Troyes, France - Tél : +33 (0) 32576 29 50 - Fax : +33 (0) 32580 3162 - email : https://www.sedis.com/contact




DEMANDE DE CHAINE DE MANUTENTION A RACLOIRS

INFORMATIONS CLIENT
Société: Nom : Date:

Email : Tél : Fax:

CARACTERISTIQUES DE LA CHAINE |

Nombre de chaines :

Longueurs de chaines : Meétre / Nb maillons / Pied
P P
{o—fo—o)¢
G

o~

v = 5 =

- 51 - : H od2 B3
- |
== ==
@d4

PLAQUES ARTICULATIONS RACLOIRS

b1 h2 el e2 d4 G

Référence ) .
) Entre Epaisseur Epaisseur
chaine Hauteur "
plaques plaques plaques plaques @ axes Longueur @ douille

int. int. ext.

Cambrage  Largeur
racloirs racloir

min. max. . . . . . max. min.

Demande client

Proposition )
SEDIS Traitement =>

Résistance a la traction mini Rr (KN) =

Conditions particuliéres (ambiance...) :

MAILLONS DE JONCTION |

Maillon extérieur Maillon de jonction Maillon de jonction
ariver goupillé a écrous

Indiquer la quantité I:I |:| I:I

6 rue Nicolas Siret, CS 90104, 10003 Troyes, France - Tél : +33 (0) 32576 29 50 - Fax : +33 (0) 32580 3162 - email : https://www.sedis.com/contact




DEMANDE DE CHAINE GALLE

INFORMATIONS CLIENT

Société: Nom: Date:

Email : Tél : Fax:

CARACTERISTIQUES DE LA CHAINE |

Nombre de chaines :

Longueurs de chaines : Metre / Nb maillons / Pied

[1 Simple maille [1 Double mailles [ Triple mailles [J Quadruple mailles

b4 - b4
>
N~ % % <
’ o
/N ! r
\\\i/// \ A R \ N
- ‘ bs S NN
o e J& I R =R
o 11 b1 ([ L b1 ([]] T T
a | - | U UL e L
NN
O —~ f - B
. o, U I« Ul AHAE e HHHH
/\/\ M‘ NJ
h2 Rondelles Goupilles - b6 o

MAILLES FUSEAUX
b1 h2 e d4 d2 b4

Référence

Entre Type de
chaine

plaques chaine Hauteur Epaisseur Longueur
int. Galle

%] (%] Largeur
centre épaulement  hors-tout

max. max.

Demande client

Proposition

SEDIS Matiére / Traitement =>

Résistance a la traction mini (KN) =

Conditions particuliéres (ambiance...), cahier des charges :

6 rue Nicolas Siret, CS 90104, 10003 Troyes, France - Tél : +33 (0) 32576 29 50 - Fax : +33 (0) 32580 3162 - email : https://www.sedis.com/contact




DEMANDE DE ROUE POUR CHAINE DE MANUTENTION s

INFORMATIONS CLIENT
Société: Nom : Date:
Email : Tél : Fax:

ROUE |

Quantité:

Pour galet droit

= = Pour galet épaulé

Type de chaine z bp 20 d

(pas, @ articulation)

Nombre de 2 (%] O alésage
dents primitif  extérieur min.

Déporté Symétrique Largeur de dent

Demande client

Proposition .
SEDIS Matiere =>

Traitement =>

Conditions particuliéres (ambiance...) :

6 rue Nicolas Siret, CS 90104, 10003 Troyes, France - Tél : +33 (0) 32576 29 50 - Fax : +33 (0) 32580 3162 - email : https://www.sedis.com/contact




DE VRAIES FORCES
DANS UN MONDE
QUI CHANGE




SEDIS - SIEGE SOCIAL

6 rue Nicolas Siret
BP 90104, 10003 TROYES Cedex
France

M +33(0)325762950
© +33(0)325803162
@ https://sedis.com/contact

@ www.sedis.com

m https://www.linkedin.com/company/sedis

SEDIS - PLATEFORME LOGISTIQUE

9 rue de la Douane
10600 LA CHAPELLE SAINT LUC
France

® +33(0)310641780

SEDIS - USINE DE VERRIERES

6 rue de Verjoux
25300 VERRIERES-DE-JOUX
France

O +33(0)381384060

SEDIS COMPANY LTD

248 Mackadown Lane, Kitts Green
BIRMINGHAM, B33 OLE
UK

O +44(0)121783 2636
@ sales@sedis.co.uk

Nous nous réservons le droit d’apporter toute modification aux fabrications figurant dans ce catalogue sans engager notre société d’aucune fagon.
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