TENDEURS

TENDEURS ELASTIQUES - TYPE BT

Fa pos. a Fb pos. b

Référence IN] IN] [¢]
BT 11 60 80 90 40 8,5 25 5 20 6 50 M6 7 0-113 0-85 0,28
BT 15 80 100 1125 50 10,5 30 5 30 8 62 M8 9 0-170 0-136 0,48
BT 18 80 100 115 60 10,5 35 6 35 10 76  M10 9 0-425 0-340 0,73
BT 27 100 130 155 80 12,5 50 8 48 15 105 Mi12 11 0-1027 0-790 2,00
BT 38 140 175 205 100 20,5 65 10 62 15 136 Mile 13 0-2000 0-1600 4,20
BT 45 180 225 260 120 20,5 80 12 80 18 196 M20 13 0-3190 0-2550 7,00
BT 50 200 250 290 130 20,5 90 20 78 20 210 M24 17 0-4950 0-3950 9,60

Bras élastique type BT réalisation en fonte aciérée revétue peinture epoxy. Disponible également en acier zingué, nickelé ou inox (BT 11 a BT 38 : nous consulter pour
d’autres dimensions).

Angle de torsion + / - 30°C - Température de fonctionnement - 40°C & + 80°C

Fa: Force exercée par le tendeur avec le kit positionné dans le trou a

Fb: Force exercée par le tendeur avec le kit positionné dans le trou b

TENDEURS ELASTIQUES - TYPE BTF
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Référence IN] IN] Kg
BTF 11 60 80 90 40 85 25 5 20 6 50 M5 7 14 35 10 0-113 0-85 0,25
BTF 15 80 100 112,5 50 10,5 30 5 30 8 62 M6 9 20 5 14 0-170 0-136 0,45
BTF 18 80 100 115 60 10,5 35 6 35 10 76 M8 9 20 5 19 0-425 0-340 0,69
BTF 27 100 130 155 80 12,5 50 8 48 15 105 M10 11 26 5 18 0-1027 0-790 1,90
BTF 38 140 175 205 100 205 65 10 62 15 136 M12 13 35 6 20 0-2000 0-1600 3,90
BTF 45 180 225 260 120 205 80 12 8 18 19 Mi16 13 40 6 36 0-3190 0-2550 6,90
BTF 50 200 250 290 130 205 9 20 78 20 210 M20 17 40 6 25 0-4950 0-3950 9,50

Angle de torsion + / - 30°C - Température de fonctionnement - 40°C a + 80°C - Fixation frontale avec vis intérieure “M”
Fa: Force exercée par le tendeur avec le kit positionné dans le trou a
Fb: Force exercée par le tendeur avec le kit positionné dans le trou b
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TENDEURS

Dimensions en mm

TENDEURS ELASTIQUES EN PLASTIQUE - TYPE BTP

Les tendeurs BTP sont idéaux pour travailler dans des endroits humides ou corrosifs.
Les tendeurs BTP sont fabriqués en plastique avec des inserts en métal.
Le modele BTP a une vis supplémentaire de renfort.
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Référence
BTP 11 60 80 90 40 8,5 24 7 20 6 52 T;’SS M6x20 7 7,5 0-113 0-85 0,10
BTP 15 80 100 1125 50 105 30 8 30 8 66 +§§’ M8x25 9 92 0-170 0-136 0,20
BTP 18 80 100 115 60 10,5 36 8 35 10 79 Tg’ss M10x30 9 10,5 0-425 0-340 0,26
BTP 27 100 130 155 80 12,5 50 10 48 15 108 Tg'g M12x40 11 10,5 0-1027 0-790 0,72

Angle de torsion + / - 30°C - Température de fonctionnement - 10°C a + 80°C
Fa: Force exercée par le tendeur avec le kit positionné dans le trou a
Fb: Force exercée par le tendeur avec le kit positionné dans le trou b

SUPPORT EQUERRE POUR BRAS TENDEURS - TYPE SBT
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Le support SBT est utilisé pour faciliter le montage de I'élément élastique sur la machine.
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Référence

SBT 11
SBT 15
SBT 18
SBT 27
SBT 38
SBT 45

sedis &

30
40
50
65
80
100

11
15
18
27
38
45

6,5
8,5
10,5
12,5
16,5
20,5

55
6,5
8,5

10,5

12,5

12,5

35
44
55
75
85
110

13
13
15,5
21,5
24
30

10
12
20
25
35
40

NN

9,5
11,5
14
18

7,5
7,5
10

12,5
15
20

* Alésage B est utilisé pour la fixation des bras tendeurs de type BT et BTF

90
110
140

30
32
38
52
55
66

11,5

13,5

16,5
21
21
26

46
58
74
98
116
140

0,09
0,17
0,29
0,72
0,93
1,82
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