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PIGINONS, DISQUES ET ROUES FONTE

Dimensions en mm

DONNEES TECHNIQUES - DENTURES A ECHELLE 1/1 - 100%

Détermination du @ maxi d’alésage en fonction du @ de moyeu (dm) :

Pour l'acier : @®maxi =dm x 0,7 Pour la fonte : @maxi = dm x 0,6

PIGNONS POUR CHAINES A ROULEAUX
Pas SUIVANT LES NORMES
DIN 8187 - ISO 606

15,875

CARACTERISTIQUES DIMENSIONNELLES DES CLAVETTES

Q

o) L M

M 10 4 D+1,8 (+0,1/0) M3 30 8 D+33 (+0,2/0) M6

[\~ a 11 4 D+1,8 (+0,1/0) M3 32 10 D+33 (+0,2/0) M8
7_ E-‘ 90° _1 12 4 D+1,8 (+0,1/0) M3 35 10 D+3,3 (+0,2/0) M8
N | ]\ 14 5 D+2,3 (+0,1/0) M4 38 10 D+3,3 (+0,2/0) M8

‘ ‘ 16 5 D+23 (+0,1/0) M4 40 12 D+3,3 (+0,2/0) M10

T @7 — —- > - 18 6 D+2,8 (+0,1/0) M5 42 12 D+3,3 (+0,2/0) M10

: ‘ 19 6 D+28 (+0,1/0) M5 45 14 D+3,8 (+0,2/0) M12

/ T 20 6 D+2,8 (+0,1/0) M5 48 14 D+3,8 (+0,2/0) M12

E—J D 22 6 D+2,8 (+0,1/0) M5 50 14 D+3,8 (+0,2/0) M12
—- ! 24 8 D+3,3 (+0,2/0) M6 60 18 D+4,4 (+0,2/0) M12
B-B 25 8 D+3,3 (+0,2/0) M6 65 18 D+4,4 (+0,2/0) M12

28 8 D+3,3 (+0,2/0) M6 70 20 D+4,9 (+0,2/0) M12

sedis & 103




